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काँच को सिरिंज 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 


भारत सरकार, नयी दिहंली । 


प्रस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने रूघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दर्शन के लिए आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न 
छद्योगों से सम्बन्धित अन्य सोहित्य प्रकाशित किया है। इस के अतिरिक्त, 
संगठन ने लघु उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की भोर 
भी आकर्षित करने का निदचय किया है, जिन्हें लघू उद्योगों के रूप में 
विकसित करने की बहुत गु'जाइश है| अतः, 'लघ्‌ उद्योग विकास योजना" 
के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजताओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है 
जो स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधत करके अपनायी णा 
सकती है। भविष्य में, अनूभव तथा प्रौद्योगिक उन्‍नति के आधार पर इन 
योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्त किया जाता रहेभा। 
'अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं भौर उद्योगपतियों के सुझाव हम 
'कृतज्ञतापूर्व क स्वीकार करेंगे। 


नयो बिल्ली, है पो० सी० एलेग्लेडर 
47 फरवरी, 962 विकास कमिइनर (रूघु उद्योग), 
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( 
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र्कां 
च्‌ की सिरिज 





काँच की 'सिरिन्‍्ज' बनाने की योजना 


] -विषय प्रवेश 


काँच की बढ़िया 'सिरिव्ज” (इंजेक्शन लगाने की पिचकारी) बनाने के 
लिये यह जरूरी है कि उसके दोनों भागों की घिसाईं बिल्कुल ठीक की जाये 
ताकि ये दोनों भाग एक दूसरे में फिट हो सके । इसके अतिरिक्त पिरिन्ज 
बनाने के काम आने वाली नही के व्यास में. भी कही कोई क्र नही होनी 
चाहिए तथा जहाँ तक हो सके, उसके भीतर और बाहर के व्यास एक 
सार होने चाहिये। इस बात की जाँच सिरिन्ज बनाने से पहले कर लेना 
ज्यादा अच्छा रहेगा । 

आजकल दो तरीकों से पिरिन्जें बनाई जाती हैं : 

() स्वचालित मशीनों की सहायता से, तथा' 

(2) मजदूरों को लगाकर हाथ से । 

औद्योगिक रूप से उन्नत देशों में इनका उत्पादन अर्धेस्वचा।लित और पूर्ण 
स्वचालित मगीनों की सहायता से ही किया जाता है। काँच की नलियों को 
पिरिनज की शक्ल में छाने के लिये विशेष प्रकार की स्वचालित मशीनें काम » 
में लाई जाती है और फिर स्वचालित सान मशीनों से उनकी भीतरी तथा 
बाहरी घिसाई कर दी जाती हैं | ऐसा करने से देनिक उत्पादन भी बढ़ जाता 
है और बेकार सिरिन्‍्जे भी कम निकलती है। भारत ज॑ँपे देश में, जहाँ जन- 
शक्ति बहुत ज्यादा है और बेरोजगार लोगों की संख्या बहुत अधिक है, 
सिरिन्‍ज बनाने का काम श्रमिकों को लगाकर हाथ की सहायता से ही करना 
अधिक अच्छा रहेगा। ऐसा करने से विदेशों से कीमती मशीनें भी नहीं मगानी 
पड़ेंगी । हमारे देश में अभी 50,000 से ,00,000 रु० तक की परृजी 


वाले सिरिन्‍्ज बनाने के कई छोटे कारखाने खोले जाने की गुजाइश है । 
अनुमान है कि कारखाने में स्वचालित मशीनें लगाने के लिये # से 8 लाख 

“च्पये तक की आवश्यकता होगी। सिरिनज बनाने का काम बहुत ही बारीकी 
का होता है । इसलिए इस उद्योग में ऐसे कारीगरों की जरूरत होती है जो 
सारे काम बडी सावधानी से और ठीक ढंग से कर सकें । 


सिरिन्‍ज बनाने के कारखानें का जितना अच्छा प्रबन्ध किया जायगा 
तथा उसमें जितने कुशल कारीगर छगाये जायेंगे, उतनी ही बढ़िया सिरिन्ज 
तैयार की जा सकेंगी । 


भारत में कॉच की सिरिन्‍्ज बताने का केवछ एक ही कारखाना है और 
वह ॒ फरीदाबाद में स्थित हे। इस कारखाने का उत्पादन बहुत कम है। 
इसलिये-देश की वर्तमान आवश्यक्रताओं की पूर्ति करने के लिये हर साल 
लाखों सिरिन्‍ज बाहर से मेंगानी पडती हे । देश में और नये अस्पतालों और 
चिकित्सा-संस्थाओ के खुलने से तथा डाक्टरों व औषधालयों की संख्या में 
बढ़ोतरी होने से भविष्य में सिरिन्‍जों की खपत अवश्य ही ज्यादा हो जायेगी । 


सिरिन्ज बनाने के लिये कॉच की नलियों का प्रयोग किया जाता है। इन 
नलियों का कॉच बढिया और मजबूत किस्म का होना चाहिये; ताकि निष्कीटन 
(स्टेरिलाइजेशन) करते समय वह टूटे नहीं। इसी कारण सिरिन्ज बनाने के 
लिये न्यूट्रढ कॉच या निष्फीटित किये जाने के उपयुक्त काँच का प्रयोग करना 
ज्यादा अच्छा रहेगा। सिरिन्जों की मॉग बढ जाने पर देश में इस प्रकार की 
काँच की नहियाँ बनाने का पृथक्ः कारखाना बडी आसानी से खोछा जा 
सकेगा। नलियों के भीतर और बाहर के व्यास एक सार रखने के लिए यह्‌ 
आवश्यक हे कि नलियाँ स्वचालित मशीनों की सहायता से ही बनाई जाये। 


प्रस्तुत योजना दो भागों में विभाजित है । प्रथम भाग में हाथ से सिरिनन्‍्ज 
बनाने पर और द्वितीय भाग में स्वचालित मशीनों की सहायता से पिरिन्ज 
बनाने पर होने वाले कुछ ख्च और आमदनी का ब्योरा दिया गया है। 


2--प्रिरिन्ज बनाने कौ संक्षिप्त परिधि 


सबसे पहले उपयुक्त काँच की नलियों कॉँच के कारखाने से खरीद ली 
जाती हैं। इन नलियो का व्यास, जहाँ तक हो सके, एकसा होना चाहिये । 


अब सही व्यास की नलियों को छोॉंट छिया जाता है और फिर उन्हें बैरल 
और पिस्टन के नाप के टुकड़ों के रूप में काट लेते हैं। टुकड़े काटने का यह 
काम कटाई मशीन द्वारा करना ज्यादा अच्छा रहेग। । इसके परचात्‌ ब्लोअर* 
इन टुकड़ों को, हाथ का तरीका” अपनाने पर टेबल ब्लोइंग यूनि् की 
सहायता से, और नहीं तो फिर स्वचालित मशीनों के जरिये बैरल' व 
“पिस्टन की शक्ल में ले आता है। पिस्टन बनाने के लिए नली के किनारे 
को चपटी पेदी के रूप में बंद कर दिया जाता है और उस पर नीछा रंग कर 
देते हैं। दूसरे किनारे पर मूठ सी बना दी जाती है और उस्तको गोल रखा 
जाता है । बेरल' बनाने के लिये नली के एक किनारे को मोड़ दिया जाता हैं 
और दूसरे किनारे पर टोंटी (नॉज छ) बना दी जाती है। ऊपर बताए गये 
सब काम स्वचालित मशीनों की सहायता से भी किए जा सकते हैं। प्रत्येक 
मशीन को चलाने के लिए एक कारीगर की आवश्यकता होगी। ब्होइंग” का 
काम समाप्त हो जाने पर 'बेरछ” और 'पिस्टन! के भीतर और बाहर खूब 
अच्छी घिसाई की जाती है । सबसे पहले मोटी घिसाई की जाती है और 
फिर धीरे-धीरे घिसाई को बारीक किया जाता है। घिसाई इतनी बढ़िया 
होनी चाहिए कि बेर! और पिस्टन एक दूसरे मे ठीक तरह से फिट हो 
सके और उनसे तरल पदार्थ के रिप्तने की कोई गुंजाइश न रहे । 


घिसाई का यह काम स्वचालित सान मशीनों अथवा बाहरी और भीतरी 
सान करने की ऐसी सशीनों हारा किया जाता है जिनमें प्राय: रफ्तार घटाने- 
बढाने का गियर और आगे पीछे सान करने का यंत्र छगा रहता है। टोंटी 
की घिसाई सबसे अन्त में की जाती हैँ। इसके बाद इस बात की जॉच की 
जाती हैँ कि सिरिन्जों के व्यास में कोई गड़बडी तो नही रह गई है। 5 
तत्परचातू, सिरिन्जों पर नाप की रेखाये तथा अंक छापने के लिए उन्हें 
छपाई मशीनों पर रखा जाता है। आजकल छापने की इस पद्धति को बहुत 
अपनाया जाने छगा हूँ । 


नाप की रेखाएँ ब अक बनाने का काम माप के निशान रगाने और 
काँच में खुदाई करने की मशीनों (ग्रेजुएटिंग एण्ड पुल्टोग्राफ राइटिंग 
मशीनों) की सहायता से भी किया जा सकता है। किन्तु अब यह तरीका 
पुराना हो गया है। छपाई करने के बाद सिरिन्जो को भट्ठी मे पकाया जाता 


8 


है, ताकि रेखाओं व अकों का रंग पक्का हो जाये। यह भद॒ठी ब्लोइंग” 


शेक्शन में बेरल” और 'पिस्टनो” को ताव देने के काम भी आती है। 


भाग---] 


नीचे दिया गया विवरण प्रतिवर्ष काँच की लगभग ] »20,000 सिरिन्ज 
(40,000 पिरिन्ज प्रतिमास) बनाने वाले कारखाने के विषय भे है-- 


(क) जमीन व इमारत 


आरम्भ से एक उपयुक्त इमारत किराय पर छे छी जाये जिसमे लगभग 
2,000 वर्गफुट का छता हुआ स्थान हो । अनुमान है कि इस इमारत का 


किराया 200 ० प्रतिमास के लगभग होगा । 
(ख) मशीनें वस्ताज-सामान अदब 


... एयर कप्प्रेसर,' 4.0 बोल्ट, 8 
फूज की ए० सी० भोटर सहित, 
, लगभग [0 टेबल ब्लोअर” चलाने के 
उपयुक्त, क्षमता लगभग 6 घनमीटर 
हवा प्रति घटा, सहायक औजारों सहित ] 
2. पेट्रोल गैस प्लांद', छगभग 0 
लोइंग' लेम्पों के उपयक्त ] 
0. काँच की नालियाँ काटने की मशीन 
(एछास ट्यूब काटिंग मक्षीन) जिसमें 
इस्पाती डिस्क, रह्मस होल्डिग कप” आदि 
लगे हों तथा इच्छानुसार छगाए जाने 
वाले 'लिमिट ' स्टापों वाल! 'सपीर्टिंग 
टेबल” भी हो, मोटर सहित 


(२०) 


5,000 


2,000 


800 


कक 


0. 


40. 


4], 


अदद (०) 
ड्लोइंग' का पूरा सेट, औजारों सहित 8 500 
ऑक्सीजन रेग्यूलेटर' 2 300 


सान मशीन (ग्राइन्डिंग मशीन) स्टेप” रहित 
जो मोटर की सहायता से आगे पीछे 
की जा सकती हो तथा जिसमें भीतरी और 
बाहरी घित्ताई करने के सहायक ओजार 
लगे हों । 4: 8,000 


सान मशीन (ग्राईन्डिग मशीन), अन्तिम 
घिस्तााई करने के लिए, सहायक्र औजारों 
सहित । 2 4,000 
सान मशीन, सिरिनजनों की टोटियों की 
विप्ताई करने के लिए, सहायक औजारों 
सहित 3 3,000 
ताव देने की भद्‌ठी, गेच से तपाई जाने वाली, 
पैद्रोल की गैस के लिए, जो रुगभग 600 
डिग्री के तापमान तक गरम की जा सके, 
सहायक ओजारों सहित ] 2,000 


प्यूनिवर्सल हैड प्रिंटिंग मशीन” जो 

रेशम पर छपाई करने की विधि से काम 
करे और 40 मिलीमीटर तक के व्यास 
वाली कॉच की सिरिन्जों पर छपाई करने 
के काम आ सके। छापने की क्षमता: 
नाप के अनुसार 400-600 छापे प्रत्ति 
घंटा, पतली धातु की चादर पर कटे हुए 


अक्षरों या चित्रों (स्टेनसिल्स) और 


सहायक आओजारों सहित । । 4,000 


गेस, हवा, पानी, बिजली की फिडिंग 
ओर अन्य फुटकर चीजों तथा नापने के 


0 


(₹०) 
साज-सामान सहित 2,850 
2, तिपाइयों सहित ब्लोइग टेबल, खानेदार 
मेज आदि ! 000 
(ग)--- कार्याहुय का साज-सामात 
कार्याढ्य का साज-सामान, मेजें, दुर्सियाँ, 
टाइपराइटर, अलूमारियाँ आदि 2,000 
(घ)-- कर्मचारियों का वेतन (मासिक) संख्या (₹०) 
] प्रबन्धक व उत्पादन निरीक्षक || 4(१0 
2 अकाउन्टेन्ट व कंशियर 80 
3 क्लक व टाइपिस्ट ] 25 
4 चंपरासी [ 50 
8 चौकीदार ! 50 
6 जमादार ।. 50 
828 
कारीगरों कौ मजबूरी (मालिक) 
]. वर्कशाप फोरमेन (कुशल ग्लास ब्लोअर, जो 
सिरिन्ज बनाना जानता हो) व भटठी चालक 480 
2, पूर्ण प्रशिक्षित ग्लास उलोअर”, ।28 ₹० 
मासिक के हिसाब से 8 400 
3. ब्लोइगं के विभाग के लिए सहायक, 80 ₹० 
मासिक के हिसाब से 9 000 
4. मोटी और बारीक घिप्ताई तथा टोंदी की 
घिसाई करने वाले (ग्राइन्डर), 00 रु० 
मासिक के हिसाब से 8 98 
5. छपाई मशीन चालक, 25 ₹० के हिसाब से ॥ 25 


6. अन्तिम घिसाई की जाँच करने वाला,]26 रु० 
मासिक के हिसाब से ] 25 





7. अन्य सहायक, 80 २० मासिक के हिसाब से 2 00» 
कुल ,850,) 
(च) कच्चा भाल 
नोचे दिए गए ऑकइ इस अनुमान पर आध रित है कि रूमभग .2-...].5 
मिलीमीटर मोटी और उतने व्यास की काँच की ] क्लिग्राम नलियो मे (5 
घन सेंटीमीटर की क्षमता वाली रूगभग 25 सिरिन्ज (बैरल और पिस्टन 
दोनों मिलता कर) तैयार की जा सकेगी । 


, मात्रा (₹०) 
।, कॉच की नलियाँ (न्यूटल! कॉच अथवा 400 
निष्कीटन के उपयुक्त कॉच) किलोग्राम 20: 0 
'गेस प्लौट के लिए पैट्रोल 40) गैलन 50 
ब्छोइ ग! के लिए ऑक्सीजन गैस 8 सिलिडर 50 


कि ८ ली की 


रेगमाल (एमरी) पाउडर (विभिन्‍न वर्ग का) 
400 से (00 तक के विभिन्‍न वर्ग का 
और 8४ एफ का रेगमारलू (अन्तिम घिसाई 
करने के लिए) 200 
6. सिरिन्जों पर नाप की रेखाएँ व अक छापने 
के लिए आग में पकाथा जाने वाला रंग, अन्य 


छोटी-मोटी चीजें, सफाई करनेका सामान आदि 400 
6. माल के पैक करने का सामान आदि 500 , 
कुछ 8,00 


काँच की सिरिन्जों के साधारण नाप 


सिरिनन्‍्जों का. बैरल का बैरलका पिस्टन का पिस्टन का 
ताप--घन बाहरी व्यास भीतरी व्यास बाहरी व्यास भीतरी ब्वास 


सेंटीमीटर (लगभग). (रूग़रभग) (छगभग) (लगभग) 
भि०्मी० मि०मी० मि०मी ० मि०्मी० 
2 घन सेंटीमीटर 3,4 40,68 0,8 8,8 
4 घन सेंटीमीटर 48,0. 9,5 2,6 70,868 
40 घन सेंटीमीटर 7,5 74,6 (4,6 2,3 


20 घन सेंटीमीटर 24,0 20,7 20, 7 7,8 


82 


. (छ) कुल आवतों खर्च (मासिक) 


9 का पे ९० ७ 


इमारत का किराया 

बिजली, पानी और आकस्मिक खर्चे 
कच्चा' माल 

कर्मचारियों का वेतन 

कारीगरों की मजदूरी 


विज्ञापन, यात्रा-खर्च, गाडी खर्च आदि 


(ज) कुल आवश्यक प्‌'जी 


मशीनें व साज-सामान 
कार्याठ्य का साज-सामान 
कार्यकारी पूंजी, 4 महीने के लिए 


लाभ (सालाना) 


, 
9. 
3. 


4. 


5. 
6. 


कुल आवर्ती खर्चे 


मशीनों तथा साज-सामान का मूल्य-हास, 
40 प्रतिशत के हिसाब से 


लगाई गई पूजी पर ब्याज, 6 प्रतिशत के 


हिसाब से 
लेखा-परीक्षा शुल्क 


मशथीतों की सरम्भत तथा रख-रखाव का खर्चे 
बिक्री पर कमीशन 


बिछओी से प्रतप्ति 


5 घन सेंटीमीदर की 0,000 दर्जन सिरिण्जों का बिक्री 


(5०) 
200 
९0 

3,400 
826 

2,475 


280 
7,280 


29,80 

2,000 
80,000 
6] 80 


88,800 
3,00 


3,00 
500 


,000 


+ 


42,000 


4,06,700 


मूल्य, 4 रु० प्रति दर्जत के हिसाब से (कारखाना 


निकलता मूल्य नहीं) ! 40,00&-* 
टूट फूट के कारण बेकार जाने वाला भाग तथा रही 
माल, १० प्रतिशत के लगभग 44,000 
कुल 4,26,000 
सालाना लाभ.(लगभग) 20,000 
भाग 2 


नीवे जो विवरण दिया गया है बह प्रतिवर्ष कॉँच की रूगभग 6,00,000 
पिरिन्ज (50,000 सिरिन्ज प्रतिमास) बनाने वाले कारखाने के विषय में हैं । 
सारा उत्पादन पूर्ण तथा अर्धे-स्वचालित मशीनों की सहायता से किया 
जाएगा । 


(क) जमीन ओर इमारत 
आरम्भ में एक उपयुक्त इमारत किराए पर ले ली जाए, जिसमें लगभग 
85000 वर्गेफुट का छता हुआ स्थान हो । इस इमारत का किराया अनुमानतः 
500 रु० मासिक होगा । 
दे बम्बई तक के भाड 
(ख) मशीनें तथा साज-सामान अदद. समेत लगभग 
मूल्य (२०) - 
4. एयर कम्प्रेसर' क्षमता 40 से 80 घन 
मीटर हवा प्रति घण्टा, 3 फूज, 
440 वोल्ट की मोटर तथा सहायक औजारों सहित 5,000 
अदद 
2. ऑल गैस प्लान्ट' जिसमें “सी टाइप का गैस प्रोड्यूसर , 
लगा हो और जो प्रति घंटा लगभग 400-500 घन 


3. 


(जा 


44: 


अद॒द 


फूट गस पैदा कर सके, सहायक औजारों, कनेक्शनों तथा 
2,000 घनफूट की क्षमता के एक 'गेस होल्डर' 
सहित ईटो की ऐसी होदी जो जस्त चढी. चादरो की 
बनी हुई हो तथा ज़िसमे बेलेस गियरिंग”, गेस अन्दर 
ले जाने तथा बाहुर निकालने के पाइप आदि लगे हों। 
प्लांट को चलाने के लिए सभी आवश्यक सहायक 
औजारो सहित 
काँच की नली काटने की भ्गीन (ग्लास ट्यूब कॉटिंग 
मशीन) खास इस्पाती डिस्क सहित, 3 फेज, 440 
बोल्ट की मोटर, ट्यूब होल्डर तथा सहायक औजार 
सहित | 


-?5 घन सेंटीमीटर की नलियों से सिरिन्‍्जों की 
पेदियाँ बनाने वाली पूर्ण स्वचालित मशीन, जिसके साथ 
/2 अश्वशक्ति की मोटर, इच्छानसार लगाए जाने वाले 
गियर तथा बन र, रोलर जैसे विशेष सहायक औजार 
भी हो, क्षमता न.प के अनुसार प्रति घटा 400-800 
पेदियाँ ] 
सिरिन्‍्जों की मूठें तथा --25 घत्त सेंटीमीटर के सि्लि- 
डर रिम' बनाने के लिए पूर्ण स्वचालित मशीन, इच्छा- 
नुप्तार लगाए जाने वाले गियर तथा | अश्व-शक्ति, 80 
साइकिल प्रति मिनट की पोटर सहित तथा जिसमे बनंर, 
ऑक्सीजन रेग्यूडेटर आदि जैसे सहायक ओऔजार हरगे हाँ, 
उत्पादन नाप के अनुसार प्रति घटा 30000 
मूठ 
सिरिन्‍्जों को टोंडियाँ तथ। धातु की टोंटियाँ बनाने के 
लिए अर्थ-स्वचालित मशीनें, मोटर "“ट्रांसफरिंग गियर” 


तथा सहायक ओजारों सहित, दैनिक उत्पादन-उगभग 
,00 टोटियाँ 5 


(8०) 


[6 ,000 


900 


20,000 


30,000 


७8,9(,0 


आधुनिक और मजबूत किस्म की भीतरी बारीक घिसाई 
करने की स्वचालित मशीन, कॉाँच की सिरिन्‍्ज तथा 
“रिकार्ड” सिरिन्जों की कम खच्च में घिसाई करने के 
लिए, 3 फू ज, 220/440 बोल्ट की बिजलो की मोटर 
सहित, तथा 'हाइड्रॉलिक ऑपरेटेड प्रिसीजुन सरकूलर 
टेबल' हो जिस पर बिजर्ल। से चलने वाले 'सिरिन्ज 
सिलिण्डर होल्डर'” लगे हों, ये होल्डर 2 घन सेंदीमीटर 
से 20 घन सेंटीमीटर तक की सिरिन्जों के काम आ सकते 
है। कूलान्ट पम्प,” कनेक्शन और स्पेशल नॉजुल 0 ्रैस्ड 
एयर ऑपरेटेड ग्राइ डिग एग्रीगेट “प्रिज मेटिक' पटरियों पर 
रूगे हुए “प्रिमीजन ग्राइडिग स्पिंडल्स,' ठीक तरह से 
लगे हुए, विप्ताई करते के औजारों के 2 सेट आदि सहित । 
क्षमता-नाप के अनुसार प्रतिबटा 200 से 800 सिरिन्जों 
की घिसाई [ 
(30 घन सेंटीमीटर सिरिन्‍जों की घिसाई के लिए 
इत मशीनों पर 6000 ह० और खर्च करने होंगे ।) 
बाहरी बारीक घिसाईं करने की स्वचालित मशीन, 
आधुनिक किस्म' की,जि ससे कम खर्चे मे काँच की सिरिन्जो 
की घिप्ताई की जा सके, 3 फेज, 220/440- बोल्ट की 
बिजली की मोटर सहित मजबूत फ्रेम, गियर, कूलिंग 
अरेन्जमेंट, टाइन-स्बिच बोर्ड और “प्राइडिंग व्हील' 
आदि छगे हों तथा जिसमें 2 घन सेंटीमीटर की 38,8 
घन सेटीमीटर की 28,]0 घन सेंटीमीटर की 24 और 
20 घन सेंटीमीटर की 8 सिरिव्ज रखने की ब्यवस्था 
हो, 6 किलोग्राम रेगभाल पाउडर सहित । यदि पिस्टन 
के ][]0 मिलीमीटर भाग की घिसाई करनी हो त्तो 
रूगभग 3 मिनट में नाप के अनुसार ॥8 से 36 पिस्टनों 
की बाहरी घिसाई करके उन्हे अध्तिम रूप दिया जा 
सकेगा अर्थात्‌ ठे मिनट में 2 घन सेटीमोटर के 36 
पिस्टन या 20 घन सेंटीमीटर के 8 पिस्टन तैयार किए 
जा सकेंगे । | 


92,000 


68,000 _ 


अदद (०) 
(30 घन सेंटीमीटर की सिरिन्जों की घिसाई के 
लिए इन मशीनों पर ७,000 रुपए और खर्च करने 
होंगे ।) 
9. सान मशीन (ग्राडिग मशीन), विशेष रूप से ढोंटो 
की घिसाई करने के उपथुक्त, 3 फेज, 220/440 
बोल्ट की मोटर सहित, स्वचालित, औजारों आदि 
सहित, दैनिक उत्पादन---लगभग ],000 टोटियाँ 2 8,000 
0. 'यूनिवर्सल हैंड थ्रिटिंग मशीन, स्वचालित, कॉच की 
सिरिजों पर छपाई करने के उपपृक्‍त, “ब्लॉकों' तथा 
सहायक ओजारों सहित ] 70,000 
. पुनः ठंडा करने के उपरांत ताव देने की भटठी 
(एनीलिंग आफ आफटर-कछिंग फर्नेत) विभिन्न खानों 
सहित, छापे छगी सिरिन्‍्जों को ताव देने और गरम 
करके उतके रंगों को पक्का करने के लिए 2 44,000 


2, नापने का साज-सामान, पिरिन्जों के बाहरी और 

भी6री व्यासों की ठीक-ठीक नपाई करने के लिए. ] 5000 
3. गेस, पानी, हवा और बिजली की फिटिंग 40,000 
44. फुटकर ओऔजार अदि 


4,000 
8., वर्कशाप का साज-सामान, भेज, खाने 
(शेल्फ), कुर्सियाँ, तिपाइयाँ, 
अल्मारियाँ आदि 8,000 
6. आग बुझाने के यंत्र ,000 
।7. प्रथमोपचार के लिए औषधियाँ 200 
योग 3,0] 600 


(ग) कार्यालय का साज-्सासान 


विभिन्‍न प्रकार का फर्नीचर. भेजे 
कुसियाँ, टाइपराइटर और आक- 6,000 
स्मिक खर्चे 


44 


(घ) कर्मचारियों के। वेतन (मात्िक) संख्या (०) 
4, प्रबन्धक ।॒ 4,000 
2, उत्पादन निरीक्षक । 500 
3, आकउन्टेंट ] 950 
4. कैशियर ] 480 
8. बिक्री प्रबन्धक (सेल्स मेनेजर) 3 400 
6. क्लके 24 280 
पे, टाइपिस्ट 2 250 
8. चपरासी 2 400 
9. चौकीदार ] 50 

0., जमादार 2 400 

4 3,080 

कारीगरों कौ मजदूरी (मासिक) अदद॒ (०) 

]. वकेशाप फोरमेन (विशेषज्ञ) 400 
2. कॉच काटने की मशीन (ग्लास कटिंग मशीन) के 

लिए ऑपरेटर ३ 00 

3. गैस प्लांट व एयर कमप्रेसर के लिए ऑपरेटर ] 00 
“लोइंग' की पूर्ण स्वचालित या अर्थ स्वचालित 

मशीनों के लिए आपरेटर 8 4,600 

8. “्लोइंग की स्वचालित मशीनों के ऑपरिटर रथ 800 

6. सान (ग्राइईडिग) मशीनों के ऑपरेटर (टोंटियॉ) डे 600 

पर. अन्तिम घिसाई की जाँच करने वाले 2 400 

8. भट्ठी चालक थ 400 

9. भट्ठी सहायक 2 200 


48 


0.' छपाई (पप्रिटिंग) मशीन चलाने वाले 2/ 400 
4]. माल पैक करने वाले 2 60 
42., अन्य सहायक और अकुशरू मजदूर ' 0 500 

38 85,660 


(च) कच्चा साल 


नीचे दिये गये ऑकडे इस अनुमान पर आधारित है कि कारखानों में 
प्रतिदिन 2 घन सेंटीमीटर और 8'घन सटीमीटर की रूगभग 2,000 सिरिन्ज 
तेथार की जा सकेंगी। इन 2,000 सिरिन्जो के उत्पादन के लिए हर रोज 
लगभग 70-78 किलोग्राम कॉच की नलियो की आवश्यकता होगी । इसमें 
खराब जाने वाली नलियाँ भी शामिल है। 


4, काँच की नलियॉ, (न्यूट्रल काँच अथवा 


निष्कीटन के उपयुक्त काँच, 9,378 
2, गैस प्लांट” के लिए मिट्टी का तेल 500 
४, बलोइंग” के लिए ऑक्सीजन गैस 800 
4... रेगभाल पाउडर (विभिन्‍न वर्ग का) 00 से 600 
तक के विभिन्‍न वर्ग का और 3 एफ का रेगमाल 600 
5. सिरिन्जों पर नाप की रेखाएँ व अंक छापने के 
लिए आग में पकाया जाने वार रंग 800 
6. माल पैक करने का सामान, छोटी-मोटी चीजें, 
फुटकर खर्च आदि 3,800 


कुल 44,878 


दिए 


काँच की सिरिन्जों के साधारण नाप 


सिरिन्ज का बेरल का बेरल का पिस्टन का पिस्टन का 
नाप घन सें० बाहरी भीतरी बाहरी भीतरी 
व्यास व्यास व्यास व्यास 


(लगभग) (लगभग) (लगभग) (लगभग) 
मिली- धिली मिलीमीटर भिली 


मीटर मीठर मीटर 

2 घन सेठीमीटर 3,4. 0,8 0,8 88 
5 घन सेटीमीटर 78,0..._ 2,8 2 8 0,8 
0 घन सेंटीमीटर !7,85_ 4.6 ]4,6 2,8 
20 घन सेटीमीटर 24,0 20/77 20, 7 47,8 
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(छ) कुल आवर्तो खर्च (मासिक) 


]. इमारत का किराया 500 
2- बिजली, पानी आदि 600 
8. कच्चा माल 44,875 
4. कमंचारियों का वेतन 3,050 
5. कारीयरों की मजदूरी 5,660 
6. विज्ञापन, यात्रा खर्चे आदि 2,002 
7. गाड़ी का खर्चे आदि 500 
8. विविध खर्च, जैसे चन्दा, पार्टी आदि का खर्च, सलाह 

लेने का खर्च, फूटकर खर्च आदि 2,000 

कुल 29,85 


(ज] कुल आवश्यक पुजी 


मशीनें व साज-सामान 3,0,000 
कार्यालय का साज-सामान 6,000 
कार्यकारी पूंजी, & महीने के लिए 3,20,000 


कुल $,2/,000 


+. शइथ 


लाभ (सालाना) 


(६०) 
]. कुल आवर्ती खर्चे 3,70 ,220 
2, मश्ञीनों तथा साज-साम।न का मूल्य-हास, 40 प्रति- 
शत के हिसाब से 30,760 
3, लगाई गई पूजी १२ ब्याज, 6 प्रतिशत के हिसाब से 26,660 
4, लेखा-परीक्षा शुल्क ७,000 
8. भशीनों की मरम्मत तथा रख-रखाव का खर्च ]0,000 
6. ब्रिक्री पर कमीशन, 0 प्रतिशत के हिप्ताब से 03,000 


बिकी से प्राप्ति 


घन सेंटीमीटर की 80,000 दर्जन सिरिन्जों का 
बिक्री मूल्य, 4 रु० प्रति दर्जन के हिसाब से (कारखाना 


निकलता मूल्य नहीं) 7,00,000 
टूठ-फूट के कारण बेकार जाने वाला भाग और रही 
माल ।0 प्रतिशत के हिसाब से । * 70,000 


कुछ 6,00,00000 


अवशकारमपरगीया 22७ ४३ाा+«वता#। लिपि जिन्‍रमााााकााक, 


सालाना दा (लगभग ) 
बिक्री मूल्य 6,80,000 
आवर्ती खरे 4,82,040 


ंसकानंन्‍्जाउकपरमी:.“भेंठ ७ इजत #वतभ+मीरास्‍सतक विगनााजमलाव॒ाई, 


लाभ. ,47,360 


अंमा मेंअलमंंमक! बयकाओ आओ कक. कितना 0. वॉमिफेिफामनम्भकंकी 


आवश्यक विदेश्ञी मुद्रा 2,70,000 
रू० की धशीर्ने 


लघु उद्योग विकास योजनाएं 








योजना योजना का नाम सिम्बल सख्या मूल्य नये पंसे 
सख्या 
9 $. 4: 

] जेम क्छिप और पिने। 772 8 

2 धातु काठने के आरे।.. 78] 5 

3 छोटी' मशीने । 80] 5 

4 माह पंक करने की पेटियाँ । 802 8 

8 इस्पात के भौजार। 896 * 48 

86 छुरियाँ और कंचियाँ । 789 485 

7 बच्चों के लिए जीपे और मोटर । 808 8 

9 बाइसिकिल के कैरियर । 804 8 
0 तामचीती चढी वस्तुएँ। 809 8 
] बिजली के इसुलेटर। 8265 5 
42 इमारती ईढें। 828 5 
4 फलो और तरकारियो की 

डिब्वाबन्दी और संरक्षण । 86 5 
8 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलोने। 85 5 
]6 छोटी कीले बनाने की याजना । 832 45 
47 बंकेलाइट का सामान । 829 १5 
।8 ओषजन गंस । 833 45 
49 लोहे को घिरनियाँ। 994 5 
20 मिलिंग कटर । 840 45 
2] बोतले साफ करने के बुरुश 830 5 
298 पूुर्जो पर बिजली से मुरूम्मा चढ़ाना। 888 20 
24 मज्ञीन चलाने के मशीन के पट्टे का 
चमड़ा | 884 48 

26 68 


पॉच गैलन के ड्रम ॥ 87] 


2 
28 
29 


30 
34 


2 


बिजली की फिटिंग मे काम आने 
वाला रकडी का सामान । 


बिजली की तारों के लिए काछा पोता | 


आतिजक्षबाजी | 


अलुमीनियम तथा उसकी मिश्रित धातुओं 


पर ओऑॉक्साइड आदि की रंगीन परत 
चढ़ाना | 

बेकेलाइट की वस्तुएँ । 

पैकिंग का नालीदार और मोटा 
कागज । 

आटे पेपर । 

गत्त के डिब्बे । 

बुलाने की घंटी । 

कैमरा स्टेण्ड । 

ड्राफ्टिग स्टेण्ड । 

ताले बनाने की योजना। 

हाथ के औजार । 

इत्र को शीशियाँ । 

रबड के खिलौने ओर अन्य व्स्तुएँ।! 
दरवाजे और खिडकियाँ। 

लिक क्लिप बनाने की योजना । 
तसवीरों के फ्रम । 

पेपर पिन । 

जेम क्लिप 0 लाख प्रतिमास । 
पेच और ढिबरियाँ । 

इस्पात के वाशर । 

भाबी वारढे खिलौने । 

स्प्रिग वाले खिलौने । 


'22 





868 
826 
866 


880 
866 


859 
80 
867 
834 
849 
874 
857 
995 
896 
842 
848 
834 
866 
839 
844 
838 
887 
882 
979 





8 
6 
46 








2 श 4 


अप पका२त2203:: पका १0५ प्यप 5 पा काबा ९९२३० ७३ मकयएलर पा पाा(209855520:-८४कर+गप रप्ा्ाकरल 


8] कैब टायर चढा बिजली का तार। 983 5 
82 ब्रोबियों के काम आने वाली इस्त्रियाँ। 980 0 
83 साइकिल के टायर और टयूबें। 966 0 
84 प्लास्टिक के बटन । 972 0 
59 बेकार कागज से गत्ता बनाना । 3003 0 
63 फिनाइल, डी० डी० टी० 

पाउड़र और सुप्रे । 004 0 
68 अल्मीनियम के वर्तन । ]76 40 
69 ग्रीस निपल । 054 0 
7) विभिन्‍न प्रकार के सल्फेट। &70 5 
72. सिलाई मशीनों के हैण्ड 

अटेचमेंट। 997 65 

74 काँच फुलाकर विभिन्‍न वस्तुएं बनाने 

की योजना । 874 5 
78 सिलाई की मशीनें । 999 5 
76 लाउडस्पीकर के ध्वनि का एल”। 879 ॥56 . 
77 “परस्पेक्स” की वस्तुएँ । 872 6 
78 सिलाई मशीनें और पूर्जे । 877 5 
9 जूस्त की परत चढाना । 8738 5 
80 सफेद बफ चमड़ा । 068 6 
8] चप्पलों का कारखाना | 97] 46 
82 पानी के मीटर । 883 35 
83 नाल में लगाने की कीले | 969 5 
84 जेम विलप । 884 5 
88 ड्राफ्टिंग मशीनें । ]076 0 
89 तगारियाँ बनाने की योजना। 078 0 
9] तार की बिरजियाँ बनाने की योजना 
94 साइकिल के हैडल । ]080 0 


23 








] 2 %। रथ 
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98 पतले रबड की वस्तुएँ | ]]0५ 40 
96 साइकिल की ब्रेक के पुर्ज । 308] 70 
97 साइकिल के पैडरू। 092 0 
0] साइकिल के हब। 007 ]0 
02 जूतों की कीलें | 4408 0 
]08 “बीवल गियर । 094 5 
30 खूरों में ताल लगाने । 
की कीलें । 08338 5 
48 मोटर गाड़ियों के पुर्जे व67 8 
]73 छोटे बल्ब । (एफ) 78 8 
78 फ्लोरेसेंट लेम्पों के स्टाठटर (एफ) 478 0 


नोट 8 ये योजताएं मेनेजर आफ पब्लिकेशन्स, सिविल लाइन्स, 
दिल्‍्ली--.6' तथा प्रत्येक राज्य में स्थित 'स्माल इण्डस्ट्रीज सविस इंस्टिट्यूड' 
के कार्याक्य से खरीदी जा सकती है । 


नोट : इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिता 
अनुमति छिये उद्धृत किया जा सकता है, किन्तु 
साथ में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहिये । 
सम्पूर्ण सामग्री को पुनः प्रकाशित करने अथवा 
अन्य भाषाओं भें उसका अनुवाद करने से पहले 
विकास कमिद्तर (रूघू उद्योग), वाणिज्य तथा 
उद्योग मन्त्राईल्य की अनुमति लेना आवश्यक है, 
परन्तु राज्य सरकारों को इस प्रकार की अनुमति 
लेने की जरूरत नहीं है। 


24 , 


लघु उद्योग विकास योजना! संख्या-42 


किक 


पत्थर की स्लेटे 








केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्ली | 


प्रस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मागे 
दर्शन के लिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, सगठन ने लघु उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय 
किया है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइश है। 
अतः, लघु उद्योग विकास योजना? के नाम से एक नयी पुस्तक माला का प्रकाशन 
आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सन्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियों 
के अ्रनुतार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती है। भविष्य में, अनुभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा । अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योग- 
पतियों के सुझाव हम कृतशतापूर्वेक स्वीकार करेंगे | 


नयी दिल्ली, पी० सी० एलेग्ल्ंडर 
4 नवम्बर, 96] विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 


पत्थर की स्लेटें बनाने की योजना 


विषय प्रवेश 


यह योजना बच्चों के लिखने के काम आने वाली स्लेग बनाने के बारे में 
है| प्रस्तावित कारखाने में दिन में आठ घंटे काम होगा और प्रतिदिन लगभग 
]0 गुसे स्लेटें बनायी जा सकेंगी । 
स्‍लेट नरम किस्म के पत्थर अथवा तामचीनी चढ़ी इस्पात की चादरों से 
बनायी जाती हैं | यह योजना पस्थर की स्लेट बनाने के बारे में है। इस प्रकार का 
पत्थर मैंसूर राज्य के बीजापुर ज़िले में बागलकोट नामक स्थान पर बहुतायत से पाया 
जाता है | 
सतेथ बनाने के लिए इन पत्थरों के 8 इंच >८ 0 इंच से लेकर 4 इंच >< 6 
इंच तक के अथवा अन्य अपेक्षित आकारों के टुकड़े काट लिए जाते हैं। ये टुकड़े 
]/4 इंच से लेकर /2 इंच तक मोटे होते हैं। अब इन डुकड़ों की मोटाई कम 
करने के लिए उन्हें कारखाने में लाया जाता है और घिसाई करने के चक्‍को (डिस्क 
सैन्डर) के बीच पहले उनकी मोदी घिसाई की जाती है और फिर दूसरे चककों से 
उन्हें अन्तिम रूप दिया जाता है । दोनों ही प्रकार की घिसाई के समय खूब पानी डाला 
जाता है। अब पत्थर के इन टुकड़ों के किनारों को ठीक कर दोनों ओर से आगे से 
उन्हें पतला कर दिया जाता है ताकि वे विभिन्न आकारों के चौखठों (क्र मों) में 
ठीक बैठ सके। अब स्लेट के पत्थर के टुकड़ों को चौखटों में जड़ दिया जाता है। 
ये चौखटे कारखाने से ही संलग्न बढ़ई-खाने में बनाए जाते हैं जिसमें लकड़ी पर 
रन्दा करने, चोखटे में नाली बनाने आदि का काम करनेवाली मामूली मशीनें होती 
हैं। ये चौखटे सफेद बलूत (सिल्वर ओक) की लकड़ी के बनाये जाते हैं जो नरम 
और गठ़ाई में आसान होती है। घिसाई करने वाले चकक्‍के साधारण लकड़ी के होते 
हैं ओर स्थानीय रूप से ही बनवाए, जा सकते हैं । 
स्तेट उद्योग के विकास की बड़ी गुजाइश है क्‍योंकि देश के गाँव-गाँव में 
प्राइमरी स्कूल खोले जा रहे हैं और इन स्कूलों के छोटे-छोटे बच्चे लिखने के लिए 
केवल स्लेटों का ही इस्तेमाल करते हैं । 


०, ज़मीन भोर इमारत 


(!) जमीन लगभग 00 फुट ८80 फुट 
कप 3000: गऊट , किराए पर 
(2) इमारत, क्षेत्रफल लगमग 60 फुट /८40 फुट | 00 र० 
अर्थात्‌ 2400 वर्गफुट 4 मासिक 


8, मशीनें ओर साज-सामान 
आवश्यक परिमाण लागत 
दर | संख्या (लगभग) 


(₹०) 


(क) मशीने 


() १2 इंची तिरछा होने वाला छोग मशीनी 
आरा ( टिल्टिंग टेबल बेण्ड सो ) “शॉप 
मास्टर” मराकों अमरीका का बना या 
वैसा ही-- 
काट--2 इंची वृत्त के केन्द्र तक लग- 
भग १2॥ इंच गहराई तक काटने की 
क्षमता 08 इंच ऊंचाई तक काटने की 
क्षमता 
आरे के फल (ब्लेड) की लम्बाई लगभग 
78 इंच 
अड्डे का नाप लगभग 2 इंच *८2 
इंच, बाल बियरिंग लगा हुआ 
आवश्यक बिजली--लगभग डे अश्व-शक्ति 
बिजली की मोटर व अन्य साज-सामान 
सहित (सम्पूरों) ]--2000 २० 


की दर से 2,000 
(2) अ्रपेज्षित मोटाई के हुकड़े काटने वाली 
मशीन--थिकनेस प्लेनर? (बैल्सों माकौ-- 
अमरीका की बनी या वैसी ही) 
अड्डे का नाप !9भ इंच 2८ 6 इंच 
क्षमता-- 


काट की अधिकतम गहराई +ह इंच, काटी 
जा सकने वाली अधिक से अधिक चोडाई 
22 इंच 

काटी जा सकने वाली अधिक से अधिक 
मोटाई 6 इंच 

काटी जा सकने वाली कम से कम मोटाई 
पठ इंच 

भराई (फीड) 4 फुठ से 84 फुट प्रति 
मिनट, काट लगभग 72 प्रति इंच ( 4 
फुट भराई की गति पर ) 

चाकू : विशेष मिश्र-धातु के इस्पात से बने 
तीन चाकू, नाप 2< इंच ८46 इंच >< 
है इंच 

कटर हेड : ठोस गोल इस्पात, ठंड इंच 
व्यास, 35 इंच का करटिंग सर्किल बनाने 
वाला 

कटर हैड की गति : 4000 चक्कर प्रति 
मिनट 

आवश्यक बिजली : नरम लकड़ी के 
लिए. लगभग 2 अश्व-शक्ति और सख्त 
लकड़ी के लिए & अश्व-शक्ति 

बियरिंग--प्रिसीक्षन-सेल्फ़ एलाइनिंग बाल 
बियरिंग” चाकुओं पर सान करने के 
जुगाड़ सहित, सभी आवश्यक सामान 
ओर बिजली की मोटर व उसके लिए 
आवश्यक सामान 


(8) स्पिन्डल मोल्डर 


(ब्यूले) जमेनी की बनी या वेसी ही ठेबल 
साइज लगभग 38% इंच >( 274 इंच 
स्पन्डिल की गति-- 42,000 और 
]8,000 चक्‍कर प्रति मिनट 

स्पिन्डल का व्यास--+ ईंच 


2 अदद 
2,600 रु० 
प्रति अदद 


8,600 
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आवश्यक बिजली--लगमग 2 अश्व-शक्ति 
स्टैन्डड फ्रेंस और माइक्रो-ए.डजस्टमेंट्युक्त 
स्पेशल प्रेंस व 360 डिग्री घूमने वाली, 
एडजस्टेबल सेफ्टी हुड्स, मोटर और 
उसका आवश्यक सामान आदि 


(4) लॉग देबल जॉयन्टर 


(बॉइस क्रेन? मार्का अमरीका की बनी या 
वैसी ही) 

टेबल की लम्बाई--कुल 60 इंच 

फ़ैन्स--लम्बाई >< ऊँचाई 47 ईंच »<4 इंच 

कटर हैड--33 इंच व्यास--4 चाकू 
वाला 

काट की गहराई--ई इंच 

आवश्यक बिजली--लगमग + अश्व-शक्ति 
मोदर व उसके आवश्यक सामान सहित 


(8) बेल्ट सेन्डर (देसी) 


सैरिडिग सरफ्रेस--लगभग 00 वर्ग इंच 

पट्टँ की चौड़ाई--लगभग 0 इंच 

पट्ट का घेरा--लगभग 50 इंच 

घिसाई करने वाले चक्‍कों का अड्डा 
(सैरिंडग डिस्क टेबल)--लगभग 6 इंच 
>८42 फुट, 
आवश्यक बिजली--लगभग 4 अश्व- 
शक्ति, मोटर व उसके आवश्यक सामान 
सहित 

(6) यूनिव्सेस सान मशीन ( "मजे मार्का 

जमेनी की बनी या वैसी ही ) 

सान करने के पहिए, का व्यास --6.7/8 
इंच जो 4 से 40 इंची तक के मोलाकार 
आरों और 29 इंची बैंड सॉ पर सान 
करने के उपयुक्त हों 


। अदद 4,800 


2 अदद 
2,500 रु० 
की दर से 8,000 


2 अदद 
4000 द्ध्० 
की दर से 2,000 


आवश्यक बिजली--लगभग # अश्वशक्िति, 
प्तेनर नाइव्ज़, मॉर्यइज़िंग चेन्स, मिलिंग 
कटर आदि पर सान करने के सभी सामान 
व बिजली की मोटर और उसके आव- 
श्यक सामान सहित 


(7) छोटी बरमा मशीन (बैंच ड्रिलिंग मशीन) 
(देसी) 
लकड़ी में छेद करने की क्षमता--लगमग' 
डर इंच 
आवश्यक बिजली---लगभग $# अश्वशक्ति, 
मोटर व आवश्यक सामान सहित 
(8) स्लेट की मोटाई कम करने वाला चक्‍का 
(देसी) 
चकक्‍के का व्यास--लगभग 24 इंच 
आवश्यक बिजली-- लगभग 2 अ्श्वशक्ति 
पानी का पाइप व कनेक्शन आदि लगा 
हुआ 
(9) सलेट घिसने का चक्‍का (देसी) 
चकक्‍के का व्यास--लगभग 36 इंच 
आवश्यक बिंजली---लगभग 2 अश्वशक्ति 
पानी का पाइप व कनेक्शन आदि लगा 
हुआ और मोटर व आवश्यक सामान 
सहित 


(ख) अन्य साज-सांमान 


(]) दस्ती ओजारों की लगभग लागत आदि 
(एक मुश्त) 

(2) काटने के फालतू ओजारों,' प्तेनर चाकुओ 
आदि की लागत--(एक मुश्त) 

(3) फरनीचर आदि की लागत--(एक मुश्त) 


। अद॒द 3,000 
| अदद 800 
2 अदद 
,000 ₹० 
की दर से 2,000 
2 अदद 
2000 <० की 
द्र से 4,000 
कुल 29,200 
(३०) 
2,000 
श्र 
2,000 
],090 
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(4) मशीनें लगाने व उनसे सम्बन्धित अन्य (रु०) 
खच--(एक मुश्त) 2,000 
कुल 7,000 


4७७५9 ममनाा»क। भोगमनदाभकांगवा) डाक. ७७ व, 


कुल जोड़ 36, 200 
समभिये 36,200 


_उकडरयरारथाममलसनभम्क ड्ामाकनक+क तप 


4. कर्मचारी ओर मजदूर (मासिक) 


संख्या (२०) 
(]) मैनेजर व सुपरवाइजर--80 रु० प्रतिमास] 80,00 
(2) कुशल मशीन चालक--3 ० दिहाड़ी ]0 780.00 
(3) अधकुशल मजदूर--2 २० दिहाड़ी 4 200.00 
(4) अकुशल मजदूर जिममें सहायक मी शामिल 
हैं“) र० 80 नये पेसे दिहाड़ी 46 562.80 
कुल ,662,50 
समभिये 4,700 


5, कच्चा माल (मासिक) | 


प्रतिमास विभिन्‍न नाप की लगभग 40,000 

सस्‍तेट बनाने के लिए. उपयुक्त ( अपेक्षित 

नाप के कटे हुए ) स्लेट के पत्थर के टुकड़ों 

की लागत (टूट-फूट और अस्वीकृति आदि के 

लिए, लगभग 40 प्रतिशत की गुजाइश रख 

कर) 4 रु० 60 नये पेसे प्रति 400 पत्थर 

के टुकड़ों की ओसत दर से १,800 


(2) फ्रेम बनाने के लिए प्रतिमास लगभग 800 
घनफुट नरम लकड़ी (सिल्वर ओक 
हो तो ज्यादा अच्छा) की लागत (ट्ूट-फूट 
और अस्वीकृति के लिए, 0 प्रतिशत गु जा- 
इश रख कर ) लगभग 06 २७० प्रति घनफुट 


की औसत दर से 3,000 
(3) घिसाई में काम आने वाले चूरे आदि की 
” लागत (एक सुश्त) 200 


000॥४७४७७७ ०ाणाााण आकंगाााााआ म 


“ कुल 8,000 


0 खर्च की अन्य मर्दे (मासिक) 


(।) 


(2) 
(3) 
(4) 
(5) 


(6) 
(7) 


चिकनाने के तेल, रद्दी सूत, रेगमाल कागज़ 
ओर इसी प्रकार की अन्य वस्तुओं की लागत 
(एक मुश्त) 

कारखाने की बिजली, रोशनी आदि की 
लागत -- (एक मुश्त) 

कच्चे माल, अ्रध तैयार व पूरे तैयार माल 
की लागत आदि (एक मुश्त) 

लेखन-सामग्री व. कार्यालय की आवश्यकता 
की अन्य वस्तुओं की लागत--(एक मुश्त) 
मरम्मत व पुरानी मशीनों आदि को बदलने 
की लागत (एक मुश्त) 

विशापन, प्रचार आदि की लागत--(लगभग) 
यात्रा-मत्तों आदि की लागत--(एक मुश्त) 


7. कार्यकारी पूंजी (तिमाही) 


(१) 
(2) 
(3) 
(4) 


ज़मीन व इमारत का किराया 
कच्चे माल की लागत 


वेतन व मजदूरी 
विविध व्यय 


४, उत्पादन लागत (मासिक) 


() 
(2) 
(3) 
(4) 
(6) 


इमारत का किराया 

"कच्चे माल की लागत 

वेतन और मजदूरी 

मशीनों व साज-सामान का मूल्य-हास 
लगायी गयी कुल पू जी पर ब्याज 


कुल 


कुल 


(<०) 


00 

50 
00 
00 


50 
00 
00 


जारी आाआा आरके 


000 


300 
8,000 
8,00 
,800 


िल्यामममल्‍तलाउ७ाा आएइन+४++०ून० ३७, जदयापतर;मकपाजा 


22,200 


400 


5,000 
],700 


900 
290 "» 


0 


(०) 
24.38 


'फिलललद्ााााकक)... पमेइन॥-0०4 तारका।काकरकी३ किफपमताभाप्रादवत, 


कुल 8,04.88 
समफिये 8,000.00 
0, प्राप्ति (मासिक) 
थोक आधार पर औसतन 38 २० प्रति गुर्स 
के हिसाब से 6 इंच ८8 इंच से लेकर 
2 इंच 2< 46 इंच तक विभिन्‍न नापो 
वाली लगभग 2850 गुर्स स्लेठों की 
बिक्री से प्राप्ति 


(7) मशीनों का बीमा-खचे 


क्‍ 8,750 
सालाना प्राप्ति 8,780 , ॥9 «« ०] ० ],05,000 
0, लाभ (मासिक) 
(।) शीषेक 9 के अनुसार विभिन्‍न नाप की 280 
गुर्से सस्‍लेटों की बिक्री से प्राप्ति 8,750 
(2) शीषेक 8 के अनुसार उत्पादन-लागत 8,000 


'सडाग-पदाजाअबुक; चफफ्ररपफअउबाल फपिमाहनस्का, 


मासिक लाभ 7680 


'इबहरपरइकमराइमे? गुफा येलन्दाकालइमो।ऋाछ ० दरननदका 


अर्थात्‌ वार्षिक लाभ 55 750 %८9 -- रु. 9,000 


बाएं) 0 सडसि + कं? # वाहक 





है. * इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अनुमति लिये 
उद्ध,त किया जा सकता है, किन्तु साथ में पुस्तिका का 
उल्लेख होना चाहिये सम्पूर्ण सामग्री को युनः प्रका- 
शित करने अथवा अन्य भाषाओं में उसका अनुवाद 
करने से पहले विकास कमिश्नर (लघु उद्योग), बारिज्य 
तथा उद्योग मंत्रालय की अनुमति लेना आवश्यक है, 


परन्तु राज्य सरकारों को इस प्रकार की अनुमति लेने कौ 
जरूरत नहीं है । 





योजना योजना का नाम 

संख्या 

[। 2 

“पु. जम क्लिप और पिने। 

2 धातु कायने के आरे। 

3 छोटी मशीनें । ग 

4: माल पैक करने की पेटियाँ। 

8 इस्पात के औज्ञार। 

6 छुरियाँ और कैंचियाँ। 

ग बच्चों के लिये जीप और मोटरें। 

9 बाइसिकल के कैरियर | 

]0 तामचीनी चढ़ी वस्तुएं । 

]] बिजली के इन्सुलेटर | 

]2. इमारती ईंट । । । 
]4 . फलों और तरकारियों की डिब्बाबंदी और संरक्षण । 
]5 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलौने । 

]6 , छोटी कीलें बनाने की योजना । 

]7 बेकेलाइट का सामान। 

8 आषजन गेस | पियाँ 

9 लोहे की घिरनियाँ | 

20 मिलिग कदर । 

ण् बोतलें साफ करने के जुरुश । 

23 पुर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाना | 

24. मशीन चलाने के पट्ट का चमड़ा | 

28 पाँच गैलन के गोल ड्रम । 

26. बिजली की फ़िठिंग के काम आने वाला लकड़ी 

का सामान | 

9प बिजली की तारों के लिये काला फ्रीता । 
०8 आतशबाजी | 

29 अल्लुमीनियम तथा उसकी मिश्रित धातुओ्रों पर 

ऑक्साइड आदि की रंगीन परत चढ़ाना | 

30 बैकेलाइट की वस्तुएँ | 

3] पेकिंग का नालीदार और मोठा कागज । 
32 आह पेपर । 

38 गत्ते के डिब्बे । 

34. बुलाने की घंटी । 

35 कैमरा-स्टैएड । 

30 ड्राप्निटग-स्टंएड | 


लघु उद्योग विकास योजनाएं 


सिम्बल 
संख्या 





72 
78 
80] 
802 
896 
789 
808 
804 
809 
828 
828 
846 
835 
882 
829 
888 
994: 
840 
880 
888 
884 
877 


868 
826 
868 


880 
886 
889 
8१0 
867 
884 
849 
844 


]2 





। 2 रे 4 





37 ताले बनाने की योजना । 887 [5 
38 हाथ के औजार | 995 ]5 
39  दइल् की शीशिया। 858 5 
40 रबड़ के खिलोने और 38:00 वस्तुएं । 8492 [6 
4). दरवाज़े और खिड़कियाँ । 845 8 
42 लिंक क्लिप बनाने की योजना | 834 8 
48 तसवीरों के फ्रम । 866 6 
44 . पेपर-पिन। 839 8 
456  जेम क्लिप बनाने की योजना | 844 6 
46 पेंच और टिबरियाँ। 8838 6 
47 इस्पात के वाशर। 887 58 
50... स्प्रिग वाले खिलौने | 979 ०0 
5] कैब टायर चढ़ा बिजली का तार। | 988 ]5 
82  धघधोबियों के काम आने वाली इस्तरियाँ | 980 ]0 
58 साइकिल के टायर और थ्यूब॑ । 9606 0 
84 प्लास्टिक के बटन | 972 0 
प्‌] विभिन्‍न प्रकार के सल्फेट | 870 6 
74. कॉच फुलाकर विभिन्‍न बस्तुएँ बनाने की योजना | 874 5 
76 सिलाई की मशीनें । 999 -: 65 
76 लाउडस्पीकर के ध्वनि कॉएल” | 879 5 
77. 'परस्पेक्स? की वस्तुएँ। 872 ]5 
78 सिलाई मशीनें और पुज। 877 8 
792 जस्त की परत चढ़ाना | 878 5 
8] चप्पलों का कारखाना । ० ]5 
82 पानी के मीटर | 883 (8 
84 जेम क्लिप | 884 75 
89  तगारियाँ बनाने की योजना | ]078 0 
24  अलुमीनियम के कब्जे और चटकनियोँ। ]777 8 

सुधरी प्रणाली 
।2 मक़दूरी भुगतान अधिनियम | 065 0 
3 कपड़ा धोने के साबुन में नीम के तेल का उपयोग।. 066 0 

अन्य प्रकाशन * 

लघु उद्योगों के लिये सुविधायें | ]8 85 


'ज्ञोर »-ये योजनाएं शैनेजर झग पर इ 7 पर ला यकाए पका सतआ 
नोट +---ये योजनाएँ मैनेजर श्रॉफ पब्लिकेशन्स, सिविल लाइन्स, दिलली-0? तथा 
प्रत्येक राज्य में स्थित 'स्मॉल इंडस्ट्रीज सर्विस इंस्टिट्यूटः के कार्यालय से 

खरीदी जा सकती हैं । 


लघु उच्योग विकास योजना संख्या-725 
* न कद पड कक कफ थक कप वि गपक कल क लि + 22775. 050 


रबड़ चढ़े बिजलो के तार 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
बाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली | 


प्रस्तावना 


केन्द्रीय लघ उद्योग संगठत' ने लषु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मारे 
दर्शन के लिये भादश योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से संबन्धित' 
प्रत्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके श्रतिरिक्त, संगठन ने लघु उद्योगपतियों 
का ध्यान' ऐसी वस्तुओों के उत्पादत की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय क्रिया है, 
जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइश है। भरत: लघु उद्योग 
विकास योजना के नाम से एक तयी पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ किया 
गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कडी है। इस' माला के अंतर्गत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन-सम्बन्धी' सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परि- 
स्थितियों के अनुसार मावश्यक संशोधन करके अभ्रपनायी जा सकती है । भविष्य 
में, अनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं में क्‍्रावश्यक सुधार 
करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। श्रतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाभों 
भौर उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापूर्वक स्वीकार करेंगे । 


पी० सी० एलेग्जेंडर, 


विकास कमिश्नर (लघु उद्योग 
नयी दिल्ली, (लघु ) 


। दिसम्बर, 7067 
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चढ़े बिजली के तार... 


2. रबड़- 


हि] 


रबड़ चढ़े बिजली के तार बनाने की योजना 
7--विषय प्रवेश : 


देश में बिजली का इस्तेमाल तेजी से बढ़ रहा है और सरकार भी चाहती 
है कि जल्दी से जल्दी घर-घर बिजली पहुंचा दी जाये। इसी ख्याल से ज्यादा से ज्यादा 
गाँवों भर शहरों में बिजली लगाने की योजनाएं बनाई जा रही हे। इसलिये यह 
उम्मीद है कि रबड़ चढ़े बिजली के तारों की माँग बढ़ती ही जायेगी । यह योजना 
इसी लिए बनायी गयी है कि जो लोग छोटा कारखाना लगाना चाहें वे इससे ज़रूरी 
जानकारी पाकर रबढ़ चढ़े बिजली के तार बनाने का कारखाना लगा सके | 


इस योजना की मदद से जो कारखाना लगाया जाएगा, उसमें हर महीने 
नीचे ।लखी किस्मों के रबढ़ चढ़े बिजली के तार बनाए जा सकेंगे :--- 


प्रदद' 
बी० आई० भार 7/78 कपड़ा चढ़े, ,... 6,600 कॉयल 
सी० टी० एस० 7/78 कपड़ा चढ़े, , 9,000 कॉयल 
वी०आई०झर० 3/20 कपड़ा चढ़े , 2,000 कॉयल 
सी० टी० एस० 3/20 कपड़ा चढे. ,._, 3,400 कॉयल 
] 2७0७ अमल 
कुल ., १5,000 कॉयल 
के ४७४७७ 3 अमन 
2---जमीन श्रौर इमारत : 
कीमत (०) 
5:000 वर्ग फुट की छती हुई जगह . | *. 00,000 
37मशीनें भर साज-सामान : (₹० ) 


7. लम्बे रुख रबड़ चढ़ाने की मशीन (लॉगीट्यूडिनल, 95,000 
रबर कवरिंग मशीन) 


2. कलई करने का साज-सामान (टिनिंग इक्विपमेंट ) »+ 72,000 


3- तार खींचने की मशीन (वायर ड्राइंग मशीन ) «55,000 
4- रबड़ मिलाने की मशीन (रबर मिक्सिंग मशीन ) - 75,000 
5. एक्सट्डर" हे ; «* 47,000 
0. वल्कनाइज' करने का साज-सामान -. 70,000 
/. बॉयलर' झ्रादि ., हे '. 8,000 


8. स्ट्रैडिंग मशीन « ४ 

09. टेपिग मशीन, ९ 
70. ब्रेडिग मशीन. न 

77. वाइंडिंग एण्ड ट्विस्टिंग मशीन 

72. मशीने आदि लगाने का खर्च 

5. जाँच करने का साज-सामान' 

74. फर्नीचर . प्र ४ ि 


4“ कर्मचारी और सजदूर (सासिक) : 


(क) 7. 


( ++ ७० 


७७0 (7० तय 09 


। 


() 


इंजीनियर (7,000 रु० मासिक ) ; 
बिक्री-प्रबन्धक (700 रुण मासिक) ., 


« रबर टेक्‍्नोलॉजिस्ट' (500 रु० मासिक) 
. फ़ोरमेन'! (300 रु० मासिक ) मं 
, टेक्निकल असिस्टेट' (200 रु० मासिक) . 


अकाउन्टेट (300 रु० मासिक ) हे 


« स्टोरकीपर' (250 रु० मासिक ) 

« टाइम कीपर” (700 रु० मासिक ) 

. टाइपिस्ट-क्लक (700 रण मासिक) . 
. चौकीदार' (50 रु० मासिक) 


(ख) रबड़ मिलाने वाले विभाग के लिए : 
7. कारीगर (20 ₹० मासिक) *. प 


2. प्रधकृदाल“कारीगर (75 रु० मासिक) 


बढ 


कुल 


कुल 














(₹० ) 
2,000 
2,000 
9,000 
2,500 
; 5,000 
४ 70,000 
हु 4,000 
2,60,500 
संख्या (रु०) 
॥ ,000 
्‌ 700 
॒ 500 
्‌ 300 
9 600 
900 
ै 250 
॥ 00 
॒ 700 
4: 200 
4०050 
प 720 
2 750 


6 


संश्या (२०) 
(ग) रबड़ चढ़ाने (इंसुलेटिंग) बाले विभाग के लिए : 
7. मशीन-चालक (मशीन-आॉपरेटर) (720 रु० ५ 24.0 
मासिक ) 
2. स्ट्रेडिंग, टेपिंग और ब्रैंडिंग का काम करने वाले 6 660 
कारीगर (770 रु० मासिक) 
9. जाँचने वाल। कारीगर (720 रु० मासिक ) ॥ ]20 
2७७७७ >> न लमिनलनल 
कुल, , 7,290 
2४७ नल ललकल कली 


क, ख और ग का कुल जोड़ हि 26 5,940 


5-कच्चा-माल (मासिक) : मात्रा (₹०) 


!, तॉबे की सिल्लियाँ (विलायती), 8 रु० 7 0,400 टन 52,000 
प्रति टन के हिसाब से 


2. टीन झौर फलक्स (बिलायती)-- 70 टन 4,000 
250 रु० प्रति टन के हिसाब से ह 
3. कम्ब्रिक' (विलायती)-- 800 ₹ु० 4.0 टन. 39,000 
प्रति टन के हिसाब से 
4. रबड़ तेयार करने का सामान, * 70,800 पौंड 36,000 
5. मोम [ रु० 40 नये पैसे प्रति पौंड के 
हिसाब से 7,000 पौड॒ १3,400 
0. सूत ., हु 2 *. 0,700 पौड 72,000 
7. रीलें , न्‍ *'. 40,000 श्रदद 2,000 


ऊ+पपतजज-+-त...0..त.त......... 
कुल 7/49,400 
नि--+त+-++.....0ह......_ 
समझिये , 7,50,000 
खर्चे को प्रत्य मर्दे ( मासिक) : 
7. बिजली और पानी 
2. इंधन 
9. चिकनाने के तेल 


7,000 
५ मे 300 
४ 700 


4. माल पैक करने भौर भेजने का खत 
दौरे का खर्च 
6. कार्यालय के खर्च (विज्ञापत प्रचार श्रादि) 


कुल 


7--कार्यकारी पूँजी (तीन महीने के लिए) : 

7. कच्चा माल, 750,000 »८ $ 

2. कमचारियों का वेतन और मज़दूरी 5340 »< 9 
9. खर्च की अन्य मर्दे 9/400 2» 9 


कुल 


8--उह्पादन-लागत (सासिक ) 

7. कच्चा-माल | 

2. कमंचारियों का वेतन भ्रौर. मजदूरी 
9. खच्च की भ्न्य मर्दे 

4. लगी हुई पूँजी पर ब्याज 

5, मशीनों और साज-सामान' का मूल्यहास' 


े कुल . 
समझिये , 


बिक्री से प्राप्ति बे 


6,600 कायल  वी.० भ्राई० भार० 7/78, 72 रु? 50 न०पे० 
प्रति कॉयल' के हिसाब से 

9,000 कॉयल' जी० टी० बी6 /76, १6 २० प्रति कॉयल के 
हिसाब से 

2,000 कॉयल' वी० आई० झार० 3/20, 22 ० प्रति कॉयल 
के हिसाब से ” 

9,400 कॉयल'" सी० ठी० एस० 9/20, 25 ० प्रति कॉयल 
के हिसाब से' 


है] ड्ढ 


कुल 


का 


लाभ--259,500---,77,000 


के 





(₹०) 


5,000 
[,000 
2,000 


। 9 हि र्थ्‌ 0 0 


4०50,000 
76,020 
28,200 


« 4/09445420 


4,50,000 
5,340 
0,400 
4५070 
92,7 77 


7,70,98५9 
,77,000 





82,500 
48,000 
44.000 


85,000 





3,59/800 
88,500 


फयवाज॒लछाएनडब-बमञका2माकतरएपरधियलातशजक लि: मार ॒ालाफल 





लघु उद्योग बिकास योजनाएं (जारी) 
मल जल जा आजम आम म मक मा तक जल कल हम कह कमीज लि 





योजना योजना का नाम सिम्बल मूल्य 
संख्या नम्बर न पै० 
20 आतशबाजी . ५ 865 75 


29 अलुमिनियम तथा उसको मिश्रित धातुश्रों पर 
आ्राक्साइड आदि की रंगीन परत चढ़ाना ... 880 75 


90 बंकेलाइट की वस्तुएँ... « 856. 75 
37 पैकिंग का नालीदार और मोटा कागज « 850 75 
92 पार्ट पेपर न मु * 80 75 
39 गत्ते केडिब्बे , ४ ; « 869४. 75 
94 बुलाने की घंटी. ९ «... 897 75 
95 कैेमरास्टैण्ड , ४ « 849. 75 
36 ड्राफ्टिंग स्‍्टैड , रे & « 804. 35 
37 ताले बनाने की योजना , ; « छठ0592 . 755 
38 हाथ के ओज़ार . हे ७ *« 995. 75 
99 इत्र क़ी शीशियाँ. ४ | *. 885 75 
40 रबड़ के खिलौने और भन्य वस्तुएं , * 884. 75 
47 दरवाजे भर खिड़कियाँ , « 3846. 75 


42 लिंक क्लिपबनाने कीयोजना. , « 3984. 75 
43 तसबीरों के फ्रेम' « ४ ४ « 866 75 
44 पेपर पिन. .- े ४ « 839. 75 
45 जेम' क्लिप बनाने की योजना... « 847. 70 
40 पेच झौर ढिबरियाँ ० * *« 838 75 
47 इस्पात के वादर ० * *« 0899. 75 
50 स््रिगवालें खलौने.. ४ *«* 9799 2० 


57 कैब ठायर चढा बिजली का तार ., «0683 75 
52 घोबियों के काम झाने वाली इस्तरियाँ. , 080. 7० 
59 साइकिल के ठायर शौर दयूबें.. « *. 066 70 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या--] 74 


पोशाकों में लगने वाले 'हक' 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली | 


भस्तावना 


केन्द्रीय रूघू उद्योग संगठन” ने लघ्‌ उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दर्शन के छिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों 
से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, संगठन 
ने रूघु उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी 
आकषित करने का निश्चय किया है, जिन्हे लघ्‌ उद्योगो के रूप मे विकसित 
करने की बहुत गूंजाइश है। अतः, 'ल घु उद्योग विकास योजना” के नाम से 
एक नयी पुस्तक-मालछा का प्रकाशन आरम्भ किया गया। 


अस्तुत पुस्तिका इसी माछा की एक कड़ी है। इस माला के अंतगगंत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो 
स्थानीय परिस्थितियों के अनुत्तार आवश्यक संशोधन करके अपनायो जा 
सकती है। भविष्य मे, अनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन 
योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्त किया जाता रहेगा । 
अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपतियों के सुझाव हम 
कऊतज्ञतापूर्व क स्वीकार करेंगे ।' 


ई 


नयी दिल्‍ली, पी. सी. एलेग्जेंडर 
20 मा, 962 विकास कमिइनर (रूघु उद्योग) 





लगाये जा 


५ 


हुक 


/ 


पोशाक 


पोशाकों में लगने वाले हुक' बनाने की योजना 


विषय प्रवेश : 


यह योजना पोशाकों में छगने वाले हुक और उनके फन्दे बनाने के बारे 
में है। अभी कुछ समय पहले तरह तरह के हुक बाहर से मँंगाये जाते थे । 
किन्तु जब से इनके आयात पर प्रतिबन्ध रूग। दिया गया है, तब से इनकी 
कीमतें काफी बढ़ गई हैं। इसलिए अब देश में इनके उत्पादन की काफी 
अच्छी गृजाइश है । 

तरह तरह की पोशाकों के मुताबिक हुक और उनके फन्‍्दों के नाम और 
उनकी किस्म भी अलग अलग होती है । हुकों पर मुलूम्मा चढ़ा होता है और 
कुछ बड़े हुकों पर रंगलेप भी किया जाता है । 


।-उद्योग के विकास की गुंजाइश : 
यदि हुक और उनके फन्‍्दे बढ़िया कच्चे-माल से बनाए जाएँ और उन 
पर चमकीला व टिकाऊ मुलम्मा तथा रंगलेप किया जाये और फिर 


उनको सुन्दर पोलीथीन के थैलों में पैक करके बेचा जाये तो यह उद्योग 
अवश्य लाभप्रद सिद्ध हो सकता है । 


2- जमीन और इमारत - (रु०) 
कुल क्षेत्ररल--800 वर्ग फुट, 
जमीन और इमारत की लागत 0,000 


3- मशीनें और साज-सामान : 
() 'यूनीवर्सल् वायर फार्भिंग मशीन” 20 मिलीमीटर, 

विभिन्न आकार और नाप के हुक और फनन्‍्दे 

बनाने के छिए आवश्यक साँचों और पु्जों सहित 

( जमनी की बनी हुई) 3,000 
(2) बिजली द्वारा मुलूम्मा चढ़ाने का साज-सामान 

(डम द्वारा मुलूम्मा चढ़ाने के लिये, विदेशी या देसी ) 3,500 
(3) छिड़क कर रंगलेप करने की मशीन 

(स्प्रे पेंटिग-यूनिट) (विदेशी) ,000 


(रु०) 
(4) हाथ के औज्ञार 500 
(5) सुखाने की भट्ठी 2,000 
कुल 20,000 

4- कर्मचारी ओर मज़दूर (मासिक) संख्या 
() मैनेजर - सुपरवाइज़र ] 
(2) टाइपिस्ट - क्लक [ 
(3) मशीन चलाने वाला कारीगर ७ | 
(4) छिड़क कर रंगलेप करने और भद्ठी पर काम 

करने वाला कारीगर ] 
(3) बिजली द्वारा मुल्म्मा चढ़ाने वाला कारीगर ] 
(6) कुली 2 
(7) पैक करने वाले मजदूर 2 


इन कर्मचारी और मजदूरों को सब मिलाकर प्रतिमास 800 रु० दिया 
जायेगा । 


5-- कच्चा-माल (मासिक) 
पीतल, कुछ सख्त तथा चमकीला- 
व्यास 0.030 इंच से 0.050 इंच तक, 
प्रतिमास 625 पौंड कच्चे-मारू की लागत, 
2० 50 नये पैसे प्रति पौड के हिसाबसे ,562 र० 50 नये पैसे 
अथवा समझिये ,600 रु० 


6- खर्च की अन्य मर्दें (मासिक) (रू०) 
फुटकर 2,000 
7- कायकारी पूंजी (तीन मह्दीने के लिये) ]3,200 


5- उत्पादन ज्ञागत 
लगभग 4 रु० 50 नये पैसे प्रति ग्रुस 


ई 


6 
लघु उद्योग विकास योजनाएँ 
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योजना योजना का नाम सिम्बल् मूल्य 
संख्या संख्या नये पेसे 
] 2 3 4 
। जेंम विहूप और पिने । 772 ॥5 
2 धातु काटने के आरे। /॥6] 5 
3 छोटी मशीनें । 80। ॥5 
4 माल पैक करने की पेटियां । 802 ॥5 
5 इस्पात के औजार । 796 १5 
6 छुरियां और कं चियां । 789 45 
7 बच्चों के लिये जीपे और मोटरें । 808 ]5 
9 बाईसिकल के कैरियर। 804 5 
40 तामचीनी चढ़ी वस्तुएँ । 809 45 
8] बिजली के इन्सुलेटर । 825 5 
]2 इमारती ईंटें । 828 5 
4 फलो और तरकारियों की डिब्बाबन्दी और संरक्षण। 8]6 5 
5 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलौने । 8]5 5 
6 छोटी कीलें बनाने की योजना । 832 ॥5 
]7 बेकेलाइट का सामान । 829 5 
]8 ओषजन गेस । 833 5 
9 लोहे की घिरनियां। 994 ॥5 
20 'मिलिंग कटर'। 840. ॥5 
27 बोतले साफ करने के बुरुश । 830 45 
“<> पुर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाता । 826 20 
“24 मशीन चछाने के पट्टे का चमड़ा | 854  45 
20 पांच गैलन के गोल ड्रम । 87] 5 


. “0 बिजली की फ़िटिंग के काम आने वाछूा लकड़ी का _ 
सामान । 8686 45 
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] 22 3 4. 
27 बिजली के तारों के लिये काझा फ़ीता । 826. 45 
26 आतदाबाजी । 865 45 
29 अलूमीनियम तथा उसकी मिश्चित धातुओं पर 

. ऑक्साइड आदि की रंगीन परत चढ़ाता | 880 45 
30 बेकेलाइट की वस्तुएं । 856 5 
3] पैकिंग का नालीदार और मोटा कागज | 859: 45 
32 आर्ट पेपर । है 8]0 5 
33 गते के डिब्बे । 867 5 
34 बूलाने की घंटी । 83। 45 
35 कैमरा स्टेण्ड । 849 5 

* 36 डॉ्ॉफ्टिग स्टैंड । 8]4  5 
37 ताहछे बनाने की योजना । 857 5 
38 हाथ'के औज़ार । '. 995 5 
39 इत्र की शीशियाँ। 885 5 
40 रबड़ के खिलौने और अन्य वस्तुएँ। 882 5 
4[| दरवाजे और खिड़कियाँ । 846. 5 
42 लिक क्लिप बनाने की योजना । 834 45 
43 तसवीरो के फ्रेम । 866 5 
44 पेपर पिन । 839 5 
45 जेम क्लिप बनाने की योजना । 84]4. 0 
40 पेच और ढिबरियाँ । 838 5 
47 इस्पात के वाशर । 837 [5 
50 स्प्रिंग वाले खिलौने । 979 20 
5] .कब टायर चढ़ा बिजली का तार । 983 5 
52 ,धोबियो के काम आने वाली इस्तरियाँ । 980 0 
53 साइकिल के टायर और टयूबें-। 5 
54 प्लास्टिक के बटन । ०/2 0 
7]-' विभिन्न प्रकार के सल्फेट । 870 5 


/4 कॉँच फुछाकर विभिन्न वस्तुएँ बनाने की योजना । 874 5 
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सन्नमगंम्ग्की काल लुलुलबलइ नली पापा अप ४४ 4।* मम माली अर ॥६/७७७७७४७७७७७४७७७७७७७७७४७७७७/७७७७७७७७७७७७७७७७ए७/७४७७७७//७००७/ थी 0 ०ाआााा आया हक ४ कली हक जल 


थे 3 4 
75 सिलाई की मशीनें । 9०99  [5 
76 छाउडस्पीकर के ध्वनि कॉयल' । 879 ॥[6 
77 परस्पेक्स की वस्तुएँ । < 872 5 
78 सिलाई मशीनें और पुर्जे । 877 45 
79 जस्त की परत चढ़ाना । 873 5 
8] चप्पलो का कारखाना । 97] [5 
82 पानी के मीटर । 883. 5 
84 जेम क्लिप । 884 45 
89 तगारिया बनाने की योजना । 078 0 
9] तार की बिरंजिया बनाने की मशीन । [079 0 
94 साईकिल के हैन्डल । 080 [0 - 
95 पतले रबड़ की वस्तुएँ । [[04 0 
96 साईकिल की ब्रेक के पुर्ज । ]08। 0 

03 'बीवंल गियर” । 094  45 


नोट : ये योजनायें “मंनेजर ऑफ पब्लिकेशन्स, दिलली-0” या चौथे 
कवर पर वर्णित स्थानों से खरीदी जा सकती हैं । 


हा ना आम 


|; 

नोट : इस पुस्तिका की आशिक सामग्री को बिना अनुमति लिये | 
उद्धत किया जा सकता है, किन्तु साथ में पुस्तिका का 

उल्लेख होना चाहिये । सम्पूर्ण सामग्री को पुन: प्रकाशित | 

करने अथवा अन्य भाषाओं में उसका अनुवाद करने से ९ 
' पहले विकास कमिश्नर (रूघु उद्योग), वाणिज्य तथा उद्योग 
मंत्रालय को अनुमति छेना आवश्यक है, परन्तु राज्य सर- 

कारों को इस प्रकार की अनुमति लेने की ज़रूरत नहीं है । । 

ै 


७० कत्क कक कक कुक १३० न्कु क- 4-१७ क- 


पाक यान कनकुल-आतक ११३३० क पक ३-ककनए़ पु चाल प-गटेलयकुत पक नकिप पन गहन गा बह? पट कु पक बुक पहिचीए वॉफनकिजयी आिलचड परे पढेत 


लघ्‌ उद्योग विकास योजना संख्या-] 48 


टो-फ्लेश बल्ब 





सत्यमेव जयते 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्ली । 


अस्तावना 
केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन 2 उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दर्शंन के लिये आदश योजनाए, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों 


से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, संगठन ने 


अस्तक-माछा का प्रकाशन आरम्भ किया गया । 
स्‍स्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस भाला के, अतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जी 
आवश्यक सशोधन करके अपनायी जा सकत 
है। भविष्य में, अनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा । अतः इस 


विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपत्ियों के उप्माव हम कतज्ञतापर्वक 
स्वीकार करंगे। 


नयी दिल्‍ली, 


पी० सो० एलेग्जेंडर 
25 जनवरी, 969 


विकास कसिइनर ( लघ्‌, उद्योग) 





फोटो फ्लैश बल्त्र बनाने की योजग 


१-- विधय प्रवेश 


यह योजना फोटो-फ्लेश बल्ब बनाने के बारे में है। जिस चीज का फोटो 
हेना होता है, उम पर फोटो खींचने लायक रोशनी डालने के लिए ऐसे बल्ब 
काम में लाए जाते हूँ। ये बल्ब मौमरे के साथ जुड़ी फ्लैश गन में लगा दिये 
जाते हैं और कैमरे का खटका दबाते ही बल्ब भी जल उठता है और फोदो 
भी खिंच जाता है । 

विकास की म्‌ जाइश : 

आजकल फोटो-पलैश बल्बों की बड़ी मांग है। फोटोग्राफी का काम दिन 
पर दिन बढ़ता जा रहा है। सभाओं, उत्सवों, विवाहों और धारमिक व 
सांस्कृतिक अवसरों पर काफी संख्या में फोटो लिये जाने लगे हैं। रात या दिन 
किसी भी समय अच्छे फोटों खींचने के लिये फोटो फ्लैश बलबों की जरूरत 
पड़ती है। एक फोटो फ्लैश बल्ब केवल एक ही फोटो खींचने के काम आ 
सकता है। एक बार इस्तेमाल हो जाने पर उसे दुवारा इस्तेमाल नही किया 
जा सकता । इसलिये इस उद्योग के विकास की बड़ी गु जाइश है। इस समय 
देश में जितने बढब बनते हैं उनसे इनकी बहुत थोड़ी माँग पूरी हो पाती है । 
ऐसा अनुमान है कि हर साल छगभग 060 लाख बल्बों की जरूरत पड़ती है । 
इसको ध्यान में रखते हुए हर साल 28-30 लाख फोटो फ्लैश बल्ब बनाने की 
योजना बनाई गई है। 

कच्चा-साल : 

इस उद्योग के लिये नीचे लिखे कच्चे-माल की जरूरत पड़ती है : 

कांच के बल्ब : काँच के बल्ब खरीदे भी जा सकते हैं और कारखाने में 
भी बनाए जा सकते हैं। कारखाने में ही बल्ब बनाने के लिए काँच की 
नहियाँ खरीद ली जाती हैं और उन्हें हाथ से चलने वाली या खुद-बखुद काम 
करने वाली मंशीन की मदद से फुलाकर बल्ब बना लिए जाते हैं । अभी देश 
में इसके लिए सही किस्म का काँच शायद न भिले, लेकिन मैसस सरायकेडा 


6 


ग्लास वक्‍से, कान्दरा, बिहार या देश के किसी भी अच्छे कारखाने में वैसा 
काँच तैयार अवश्य किया जा सकता है । 
ग्लास फिलामेंद होल्डिग : ये कॉच की नलियों से बनाये जा सकते है। 
अलमीनियम फायल : अलुपीनियम फॉयल मैसस इंडियन अलुमीनियम 
कम्पनी, कलकता अथवा अलमीनियम की किसी भी विख्यात फर्म से खरीदे 
जा सकते है। 
टंगस्टेन फिलासेंद : 
ठंगस्टेन फिलामेंट देश में नहीं मिल सकेगा और उसे दूसरे देशों से 
मंगाना होगा । 
धातु की टोपियां (मेटल कप) 
फिलहाल इनको भी दूसरे देशों से मंगाना होगा । 
बल्बों के भीतर और बाहर चढ़ाने के लिए पालिश ( लेकर ) 
पालिश कारखाने में भी तैयार की जा सकती है किन्तु किसी जानकार से 
इसका ठोक-ठीक फामू ला मालूम कर लेता चाहिए । इसी प्रकार क्वालिटी 
इडीकेटर' और 'प्रेमर' का फामूला भी किसी याग्य व्यक्ति से माछूम कर 
लेना चाहिए। बनेर जलाने के लिये गेस, गेस प्लाट' से प्राप्त की जा सकती 
है। आक्सीजन गैस की भी थोड़ी बहुत जरूरत पड़ती है। इस प्रकार इस 
उद्योग के लिये जिन चीजों की जरूरत पड़ती है उनमें से कुछ को छोड़ कर 
बाकी ज्यादातर चीजे देश में ही मिल जाएंगी । 
बनाने का तरीका : 
स्टेस टाइप के फोटो-फ्लेश बल्ब : 
स्टेम टाइप के फोटो-फ्लैश बल्ब बनाने के लिए जो काम करने होते हैं 
तथा जिन चीजो की जरूरत पड़ती है उन्तका ब्योरा इस प्रकार है :--- 
[--काँच की नली के निश्चित नाप के टुकड़े कर लिये जाते हैँ । 
2-- फ्लेअर ट्यूबिग । 
स---ए रज्हास्ट दयूबिग' । 
4--ताँबा चढा 'लीड-इन' तार । 
8--एग्ज्हास्ट ट्यूबिग' के हिस्सों को जोड़कर 'स्टैम!” पूरा कर दिया 
जाता है। 
0-टंगस्ट्रेन तार चरखी पर अपने क्षाप काम करने वाली मशीन से भ्षयवा 
हाथ है तिकाता जाता है । 


प्र 


7... स्टैम! पर रासायनिक घोर से एक निशान छगा दिया जाता हैं । इसे 
'इंडिकेटर स्तराट' कहते है । 

8--'जिरकोनियम प्राइमर' के घोल में 'स्टैम' को ड्बोया जाता है । 

9--जिस प्याले मे घोल होता है, उसमें घोल चलामे के लिये एक 'एयर जेट' 
भी होता है। 

0---इ्सके पश्चात्‌ बल्ब की मजबूती के लिये उसके अन्दर छिड़क कर 
वानिश ( लैकर ) की एक परत चढा दी जाती है । 

]]----वानिश छिडकते समय नलियों में एक कुंप्पी लूगा दी जाती है, जिसके 
जरिये फालतू वानिश दुबारा होदी में आ गिरती है । 

2-.-जब वानिश सूख जाती है तो बल्ब में अलुमीनियम की छीलन जैसी 
जल्दी आग पकडने वाली कोई चीज भर दी जाती है। 

3--बल्ब को पूरी तरह से सीरू कर दिया जाता है। 

44---बल्ब मे से हवा निकाछ दी जाती है ओर (एग्ज्हास्ट दयूब 3! जला कर 
अलग कर दिया जाता है। 

8---सील बन्द' बल्ब के ऊपर टोपी ढूगा दी जाती है, 'लीड इन' तार 
काट दिये जाते है और अपने आप काम करने वाली मशीन से अथवा 
हाथ से टॉका रूगा दिया जाता है। इस के साथ ही सील करने और 
पेंदीं बनाने का काम पूरा हो जाता है । रेक मे 744 बल्ब आते हैं । 

46--बल्ब रैक मे रख दिये जाते है और उन्हे एक घोल मे डाल दिया जाता 
है जिससे बल्ब के बाहरी हिस्से पर एक परत सी चढ़ जाती है। उसके 
सूखने पर फोटो-फ्लेश बल्ब पूरी तरह से तैयार हो जाता है । 


भागू>-१ 


प्रस्तावित कारखाने में रोजाना 4,200 फोटो-फ्लैश बल्ब बनाये जा 
सकंगे। 
योजना के अनुमित खचे का ब्योरा इस प्रकार है : 
[--जसीन ओर इमारत : (०) 
दो एकड़ जमीन 6,000.%० प्रति 
एकड़ के हिसाब से 42,000 


इमारत 

दपतर के लिये एक कमरा, 20 फुट 2 6 फुट--820 वर्ग फुट 
मेनेजर के लिये एक कमरा, 4 फुट 2८ 46 फूट--224 बर्गे फूट 
कच्चा माल रखने के लिए एक कमरा, 20 फुट २ ।6 फूट--820 वर्गं फूट 
तैयार माल रखने के लिए एक कमरा, 6 फुट २८ 44 फूट--224 वर्ग फूट 
काँच के बल्ब बनाने का कमरा, 20 फुट ४ 6 फुट--820 वर्ग फूट 
बल्ब धोने और सुखाने का एक कमरा, 9 फूट>८9 फुट:-॥ 44 वर्ग फूट 
एक बड़ा हाल, जहाँ विभिन्‍न कामों के लिये सभी स्वचालित भशीनें 


लगाई जायेंगी 00 फुट 40 फट--2,400 वर्ग फूट 
गैस प्लांट' वाढा कमरा, 4% फुट २८ 6 फूट--224 वर्ग फूट 
एक विशेष कमरा, 44 फूट »८ 6 फूट--224 वर्ग फुट 
गहाने तथा शौचादि के लिये छता 

हुआ स्थान 0 फुट » 0 फूट--] 00 वर्ग फुट 


4,800 वर्ग फूट 
* 4 रुपये अ्रति वर्ग फूट के हिसाब से 


4,800 +८ ]4 -:03,000 ₹० 
कुल 78,000 रु७ 
“--मजीनें व साज-सामान 
किस्म मशीन का नास लगभग मूल्य 
ई० 0] 'यूनिवर्सल स्पुलिंग मशीनें, (२० ) 


कायल वाइडिग मशीन” की चरखियो (स्पूल्स) 
पर मेन्ड्रल व 2ंगस्टेन तार उतारने के लिये, 
टाइप ई-20, रिपल्शन' भोटर, सिंगल फेज, 
2800-0-2800 चक्कर प्रति मिनट, 220 
वोल्ट, जिसकी रफ्तार घटाई-बढ़ाई जा सके, 
स्टेप' न हो । 2,84 
६० 20 'कायल बाइहिंग : सशीन' खाली स्थान 
छोड़ कर और बिना छोड़े तथा लिपटे हुए 
' ( कायल्ड ) 40 बाट तक के 'कायल' बनाने के 


(₹०) 
लिये, बड़े 'वाइंडिंग ड्रम”, 'पिच” व 'कॉयल 
की लम्बाई के लिये दांतेदार पहिये (गियर व्हील) 
'स्ट्रावासकोप' और “काउंटर' सहित 8,400 
सहायक ओऔजार : तैयार 'फिल्ममेंठ', 
वाइंडिग ड्रम' से बंकेलाइट की चरखी 


पर उतारने की मशीन 420 
पात्र की शक्ल का 'कैम” ताकि फिल्ममेंट 

की एक सी परत चढ़ सके । 525 
लोहे का स्टैन्ड और मोटर बोर्ड 945 
डिस्ट्रिब्यूशन बोर्ड, स्विच, ट्रांसफा्मर 

और रेजिस्टैस 440 
अनुवीक्षण यन्त्र ( माइक्रोस्कोप ) और स्टैंड 2980 


मोटर, रैक्टिफायर और रैग्यूलेटर ट्रांसफार्मर 

सहित, जिसकी रफ्तार 00 प्रतिशत घटाई« 

बढ़ाई जा सके, 0.2 किलोवाट, ,400 चक्कर प्रति 

मिनट, सिंगल फेज ए० सी० के साथ जोड़ी जायेगी 3,6768 
कोबला-]2 आटोमेटिक बल्ब ब्लोइग मशोन' 

आम तोर पर 26 मिलीमीटर तक के व्यास के 2 बल्ब 

फुलाने के लिये, चक्‍का चलाने के क्षेत्र का व्यास 3-2 

मिलीमीटर, बल्ब अरूग करने की मशीन सहित, 0.75 

अश्व शक्ति की मोटर, 3 फेज ए० सी० 220/880 


बोल्ट 82,085 
'स्टैप” रहित गियर ] : 2, मशीन चलाने के लिये 4,606 
स्टैप' रहित गियर ] : 2, चक्‍के चलाने के ल्यि 4,6058 


जैलग-अछूग न।प और साइज के तरह-तरह के 

बल्ब बनाने के लिये बदले जा सकने छायक “मोल्ड 

क्लेम्प', उत्पादन : 600- ,800 प्रति घंटा । 00 
एफ-700 “आटोसेटिक हैड साउटिंग मशीन : 

40 हैड, तपाने के 4 स्थान । चपटा बनाने, 


40 


जोड़ने, फैलाने और तार के ऊपरी व निचले 

छोर बनाने के लिये साज-सामान, 'फिलामेंट 

माउटिग' यन्त्र और “वेक्‍्यूम फीडर', अनलोडरर' 

'रैक्टिफायर' 3 फेज की ए० सी० मोटर, 

220/880 बोल्ट, 80 साइकिल, 0.22 

किलोवाट, ,400 चवकर प्रति मिनट के लिये । 40,890 
एफ-700 टाइप की सशीन के लिए सहायक औजार : 

]-2 'सपोद स' ( लप्स ) के लिये डालने की मशीपग 


( इंसटिंग डिवाइस ) 2,380 
इंसरटिंग डिवाइस के लिये स्टीयरिग एलीमेट्स 280 
फ्लेम होल्डर, मंगनेट, बतर आदि सहित 585 
इसटिंग डिवाइस के लिये बदलने के हिस्से 

( एक्सचेंज पार्टंस ) 20 
आतशी जीशा, व्यास (60 मिलीमीटर, सपोर्ट सहित 20 
उत्पादन-प्रति घटा' ।,200 “भाउटेड हैड स्टैम' ]65 


एच-700 आटदोमेटिक बट सीलिंग मशीन! : 6 स्थान, 
बेलनाकार तथा गेद की तरह गोल बल्बों की' 
बट सील करने के लिये, बल्बो में “बीड स्टेम' हाथ 
से लगाये जायेगे, अपने आप काम करने वाली मशीन 
की मदद से हटाये जायेगे, “ट्रांसपोर्ट चेन” में सील 
हुये बल्ब रखे जायेगे, अलग स्पिन्डल ड्राइव एच 
700-0807!' ठाइप के 4व6 स्पिन्डलों का एक 
सेट, चलाने के लिये 3 फेज की ए० सी० मोटर, 
220/830 बोल्ट, 80 साइकिल, 0,22 और 
0.288 किलोवाट, 46, 780 
सहायक ओजार : 
| सेट--0 “बल्ब सपोर्ट” आवश्यक सहायक औजारों सहित. 85 
' ज्हा 50-58 मिलीमीटर हूम्बे 'फ्लेअर्ड एग्जास्ट' टयूबो 
के लिये वाइब्नेटर, मैगजीन और फीडर, स्टैड और 


इक 


जे-]]0 


के-82] 


के-828/!] बीए 7 एस, बी ए 9 एस की ट्रोपियों की 


हे । 


कन्द्रोलों सहित । 
उत्पादन-प्रति घंटा ],200 बल्ब से ऊपर | 


आटोमटिक एग्ज्हास्ट मशीन' 


24 स्थान, विशेषत: कम वोल्ट के और अन्य छोटे 
बल्बों के लिये, बन्द करने के लिये लीवर, “पम्पिंग 
हैड' में वैक्यूम बन्द करने का वाल्व, 'हाई वैक्यूम 
ग्राउन्ड डिस्क, आटोमैटिक सीलिंग आफ बनेर, 
थममीटर, “एलिमैन्ट्री वैक्यूम कन्ट्रोल,' “हाई 
फीक्वेन्सी टैस्टिंग! यन्त्र, वैक्यूम पम्प 5 हो । 
बिजली से गरम होने वाली भट्ठी ( दोहरी ) 
4:-+-6 स्थानों पर गैस युक्त व वैवयम बल्बों के 
लिये (टैम्परेचर रैग्युलेटर सहित ) 

बिजली की मोटर, सामान्यतः 220/880 वोल्ट, 
50 साइकिल, ए० सी०, 3 फेज की 0.37 


किलोवाट के लिये । 


आंटोमेटिक कंपिग, फ्लेदिंग एण्ड सोल्डरिंग मशीन : 


48 स्थान, बल्ब सपोर्टोी' की 'बहिकल 
गाइडिग , बदलने योग्य “कैप फर्नेस' व बल्ब होल्डर 
ने हों ( टाँका लगाने का यन्त्र  'अनलोडर' न हो 

७ फेज की ए० सी० मोटर, 220/380 बोल्ट, 


50 साइकिल, 2.22 किलोवाट, /£00 चक्‍कर 
प्रति मिनट के छिये टाँका लगाने का अतिरिक्त 


जुगाड़, बल्‍बों के सपोर्टो' का 'लेटिरियल” और 
अपर गाइडिग” “इलैक्ट्राड' काटने और छीलने की 


मशीन, 'अनलोडर” सहित । 
बीए और ॥8 एस की टोपियों में टाँका रूगाने 
की फालत्‌ मशीन । 


फ्लैशिंग के लिये अलग' मशीन 


£ सेट--48 कैप फर्चेचन, जरूरी सहायक बौजार 


7,285 


(्‌ रूछ ) 


28,455 * 


7,१00 


505 


39,480 


9,.68 
4,260 


पी के-828 


आई एच- 
00 


| डब्ल्यू 
एच-20 


(2 


] सेट--48 बल्ब सपोर्ट, जरूरी सहायक ओजार 
उत्पादन--प्राति घंटा ],200 से ऊपर 

“इलेक्ट्रिक स्विच पेनल' : 

वैक्यूम! और गैस भरे बल्‍्बों की फ्लैशिग के 
लिये । 

वैक्यूम पम्प का पूरा सेट । 


पम्पों की नलियाँ, ऐग्ज्हास्ट मशीन, आयल द्वैप 
आदि के लिये, पालिश करने, छीलने ओर सुखाने 


की मशीनें भरने के वाल्व 
'फफोटोमीटर', जाँच करने व इंजीनियरिंग के 
ओऔजार, जुगाड़ और अन्य सहायक ओजार 


कुछ काम अपने आप करने वाली सेमी आटोमेटिक 


सशीनें : सिंगल हैड सीलिग' मशीनें : 
6-]8 मिलीमीटर के व्यास के बलबों का बट 
सील करने के लिये । 

एक स्टेज गियर मोटर, 3 फेज की, ए० सी० 


990/380 बोल्ट, 0,/28 किलोवाट, 3000/ 
00 चक्कर प्रति मिनट, उत्पादन-प्रति घंटा 


लगभग व.20 

प्रैस : चेन और पैडल सहित, विशेष प्रकार के 
छोटे बल्बों पर कायल चढ़ाने के लिये । 

गैस प्लांट ( मिट्टी का तेल) 

कारखाने का साज-सामान, फर्नीचर सहित 
मशीनें व बिजली लगाने का खर्चे 


दफ्तर का सामान, जैसे टाइप-राइटर, छोहे की 
तिजोरियाँ, अलमारियाँ, साइकिल, फर्नीचर 


छादि 
कुल जोड़ 


रू 
590 


(₹०) 


7,665 
2,428 


78,000 


48,000 ', 


2,900 


700 


70 
48,000 
4,700 
40,000 


8,000 


$,20,000 


48 


कर्सचारी और मजदूर (मासिक बेतन) संख्या 


]---जनरल मैनेजर 
2---सेल्स मैनेजर 
3--सेल्स-मैन, 480 रु० मासिक के हिसाब से 
4---मैकेनिकल इंजीनियर 
8 --फोरमैन-प्रोडक्शन-इ चाजे 
6-- मैकेनिकल व सहायक फोरमेन 
प्--बिजली मिस्तरी व सहायक फोरमैन 
8--स्टोर कीपर व टाइम कीपर, 80 ० मासिक 
के हिसाब से 
9---कॉस्ट अकाउंटेट 
]0--क्लकं॑, 28 रु० मासिक के हिसाब से 
]]--सहायक अकाउंटेंट व कैशियर 
]2--सटैनोग्राफर 
3--लैबोरेटरी असिस्टेंट 
]4--जमादार, 76 रु० मासिक के हिप्ाब से 
8---वौकीदार, 78 रु० मासिक के हिसाब से 


| 


कुल जोड़ 


कारीगरों की मजूरी (महीने में कास करने के 26 दिन ) 
]----यूनिवर्सल स्पूछिंग मशीन” के लिये ऑपरेटर, 
6 र० प्रतिदिन के हिसाब से 
2--- कायल वाइ डिग मशीन' के लिये ऑपरेटर, 
5 ७ प्रतिदिन के हिसाब से 
'काँयछ वाइ डिग मशीन” के लिये सहायक, 
3 ० प्रतिदिन के हिसाब से 
3 -ऑटोमेटिक बल्ब ब्लोइंग मशीन' के लिये ऑपरेटर, 
6 रु० प्रतिदिन के हिसाब से 
“ऑटोमेटिक बल्ब ब्लोइंग मशीन” के लिये सहायक, 
3 र० प्रतिदिन के हिसाब से... 


3 चछ जलन पंच लो. है मो. 


न इन लि कन्‍य पट हल व 


॥॒ 


शक 
र क्र प्‌ 


(९०) 
,000 
500 


800 
500 
3850 
2650 
280 


300 
350 
280 
280 
50 
480 
4850 





4,900 





28 
]26 

प8 
50 


76 


44 


संख्या (₹७) 
--आऑटोमेटिक हैड माउटिंग मशीन' के छिये ऑपरेटर, 
8 रु० प्रतिदिन के हिसाब से || 28 
आऑटोमैटिक हैड माउटिग मशीन' के लिये सहायक, 
8 रु० प्रतिदिन के हिसाब से ] 7रह 
8-.ऑँटोमैटिक बट सीलिंग मशीन' के लिये ऑपरेटर, 
8 २० प्रतिदिन के हिसाब से 28 
ऑटोमेटिक बट सीलिंग' मशीन के लिये सहायक 
8 २० प्रतिदिन के हिसाब से ] 78 
6--आऑटोमैटिक एग्ज्हास्ट मशीन” के लिये ऑपरेटर, 
5 २० प्रतिदिन के हिसाब से | 28 
'ऑटोमेटिक एग्ज्हास्ट मशीन के लिये सहायक, 
8 र० प्रतिदिन के हिसाब से ] 75 


प्--.ऑटोमैटिक कैपिग, फ्लैशिग एण्ड सोल्डरिंग मशीन' 


के लिये आपरेटर, 8 २० प्रतिदिन के हिसाब से 28 
ऑटोमैटिक कैपिग, फ्लैशिंग एण्ड सोल्डरिंग मशीन! 
के लिये सहायक, 3 रु० प्रतिदिन के हिसाब से । 78 
8--इलेक्ट्रिक स्विच पैनल” के लिये ऑपरेटर, 
8 ० प्रतिदिन के हिसाब से | 26 
9--/लैपिंग, शैडिंग एण्ड ड्राइंग मशीन” के लिये ऑपरेटर, 
5 रु० प्रतिदिन के हिसाब से | 25 
'लैपिग, शैडिंग एण्ड ड्राईग मशीन” के लिये सहायक, 
3 रु० प्रतिदिन प्रति व्यक्ति के हिसाब से क। 
40--'सिगल हैड सीलिंग मशीन” के लिये ऑपरेटर, 
5 ० प्रतिदिन के हिसाब से ] 26 
]]---प्रेस्तों के लिये ऑपरेटर, 8 5० प्रैतिदित के 
हिसाब से | 25 
42-.गैस प्लांट' के लिये ऑपरेटर, 8 रु० प्रतिदिल 
के हिसाब से' 3 25 


49-.- बिजली ऑपरेटर, 5 रु० प्रतिदिन के हिसाब से  ॥ 725 


46 


संख्या (रु०) 
]4--विविध कामों के इन्चाज फोरमैन, 8 ० प्रति 
दिन के हिसाब से ] 25 
8---बल्बों के भीतर और बाहर वानिश से पेंटिंग करने 
आदि तरह-तरह के कामों के लिये सहायक, ४ रु० 


प्रतिदिन प्रति व्यक्ति के हिसाब से [0 750 
6--टैस्टिंग के इंचार्ज-फोरमेन, 6 ० प्रतिदिन के 
हिसाब से ] 3508 
7---टैस्टिंग असिस्टेंट, 3 रु० प्रतिदिन प्रति व्यक्ति १. ज 
के हिसाब से 0 750 
8--तरह-तरह के कामों के लिये मजदूर, 2 रु० प्रति 
दिन प्रति व्यक्ति के हित्ताब से 40 2,000 
कुछ जोड़... 660 
कच्चा-माल 
[--सब नापों की कॉच की नलियाँ, बल्ब बनाने तथा 
फिल्ामेंट होल्डर तैयार करने के लायक 35,000 
2---फिल्मेंट बनाने के लिये ताँब्े का तार व टगस्टन 
का तार 80,750 
3---अलुमीनियम फॉयल, वानिश तथा अन्य अच्छे रसायन, 
भावपीजन युक्त गे गे सहित 7,0009 
4--टोगी लगाने का सामान 9,000 
5--मै ) बनाने के लिये ईंधन का तेल (मिट्टी का तैल ) 8,750 
]7,5800 


8--पैंक करने का सामान 
कुल जोड. [,50,008 


खर्च की अन्य सर्दे (मासिक) 


]---बिजली और पानी | ,000 
2---लछेखन-सामग्रीं (स्टेशनरी) 500 
38--डाक-खचे 500 


4--दौरा-खचे व विज्ञापन 3,0009 
5---पैकिंग व गाड़ी का खनन 4,00909 


'6 


(९०) 
0--कर्म चारी भविष्य निधि (प्राविडेन्ट फंण्ड) 480 
7" विविध तथा आकस्मिक खर्च और टैक्‍स 4,580 
कुल जोड़... 6,( 06” 
स्थिर पुजी : 0०8४ 
]--जमीन व इमारत 78,000 
2---मशीने व साज सामान 4.,20,000 


कुल जोड़ 4 95 660 
कार्यकारी पुजी (मासिक) 


वेतन तथा मजदूरी 44,000 
कच्चा-माल ।,50,00 0 
खर्च की अन्य मदे 8,000 
हुछ जोड़ ,67,000 
कार्यकारी पू जी ,67,000 » 83:--5,04 , 000 


( 8 महीने के लिये ) 
'छगाई गयी कुछ पुजी 
स्थिर पू'जी 4,985, 000 
कार्यकारी पू'जी 5,0, 000 
कुछ जोड़. 9,96,000 
इत्पादन लागत (वाषिक) 
प्रतिवर्ष 20,000 गर्स फोटो फ्लैश बल्बों का उत्प।दन होगा । 


मासिक खर्च +८ 2 भर्थात्‌ व,67,000+८2 --20,04,000 
स्थिर पूजी पर ब्याज, 6 प्रतिशत के हिसाब से 29,700 
कार्यकारी पूजी पर ब्याज, 6 प्रतिशत के 
हिसाब से 0,020 
मशीनों का मूल्य-हास, १0 प्रतिशत के 
हिसाब से 42,000 
जमीन व इमारत का मूल्य-ह्वास, 6 प्रतिशत के 
हिसाब से 3,780 


कुछ जोड़. 90588,क0 


लाभ 


हू 


प्रतिदित 66-67 गुर फोटो फ्लैश बल्बों की दर से 
प्रतिवर्ष 20, 000 गुर्स बल्ब बनाने की लागत 

80 रु» प्रति गूसं के हिसाब से 20,000 गूसे 
फोटो फ्लैश बल्‍बों की बिक्री से प्राप्ति 

टूट-फूट के लिए 0 प्रतिशत के हिसाब से छूट 
बिक्री पर 40 प्रतिशत के हिसाब से कमीशन 
बेकार व टूटने वाले बल्बों की कीमत व कमीशन 
निकालकर कुल बिक्री 

उत्पादन की छागत 


(₹०)' 
20,89,470 
30,00,000 

3,00,000 
3,00,000 


24, 00,000 
20,89,470 





। लाभ 3,] 0,830 


अर्थात्‌ लगभग 


3,4, 000 


प्रतिशत लाभ--84 प्रतिशत (लगभग) 


३ 


भाग--2 


(रोजाना 8 घंटे की एक पाली में 600 फोटो फ्लैश बल्ब बनाने की 


ओजना) 
योजना के अनुमित खर्च का ब्योरा इस प्रकार है :-- 
4---जमीन और इमारत (२० ) 
जमीन . 
जमीन एक एकड, 6,000 ० प्रति एकड़ के 
ईइहिसाब से 68,000 
इमारत 
दफ्तर के लिये कमरा ]8 फूठ »८2 फूट--80 वर्ग फूट 
मैनेजर का कमरा 0 फूट » ]9 फूट-20 वर्ग फुट 
वो गोदाम ]2 फूट ८ 0 फुट » 25240 वर्ग फूट 
मशीनों तथा अन्य यंत्रों 
के लिये एक बड़ा कमरा 40 फूट 20 फूट. ८६800 वर्ग फुट 
गस प्लांट के लिये कमरा ]2 फुट ८ 6 फूट. ८580 वर्ग फूट 
गृूसलखाना व शौचालय आदि 8 फुट» 0 फुट. ८ 80 वर्ग फुट 
कुल 606 का फूट 
44 रु० प्रति वर्ग फूट के हिसाब से--600 >< ॥4 +22,400 
ु कुल जोड़... 26,400 
2---सशीने व साज-सामान 
किस्म मशीन का नाम लगभग मूल्य 


ए-02 कांच की नलियां काटने की सशीन (ग्लास 
दयूब कटिंग मशीन) : 2 स्पेशल कटिंग 
डिस्क, टेबल सपोर्ट और 2 'स्टाप' 
सहित । काँच की नलियाँ काटने के लिये 3 फेज 


48 


(₹० ) 


ढ [ई एल 9 


एफ-40 


है । 


की ए० सी० मोटर, 0'45 किलोबाट, 
3,000 चकक्‍क्र प्रति मिनट, स्टैंड सहित । 
आऑटोसेटिक फ्लेअर मेंकिंग मशीदत' 

9 हैड वाली, 20 सेंटीमीटर तक की 
लम्बी काँच क्री नक्तियों के छिये, 
बदले जाने योग्य 9 चकों और चक्ों के 
चलने के लिये 8-]] मिलीमीटर व्यास 
के स्थान की व्यवस्था सहित, फ्लेअर 
दूयूब अलग करने वाले यंत्र तथा 'एनीलर' 
भी हों, 3 फेज वाला ए० सी० की 


बिजली का मोटर हो, 220/880 बोल्ट 
80 साइकिल के लिये । 


चकों का दूसरा सेट (-9 अथवा 
49-26 मिलीमीटर व्यास के) 

उत्पादन प्रति घंटा ,000 बलबों से ऊपर 
ऑटोमेटिक स्टेस मशीन : 2 हेड वाली, 
छोटे लछम्पों के स्टैम! बनाने के लिये । 
“पिच” अपने आप ही चक्‍कों पर चलते हैं, 
फ्लेअर और एग्ज्हास्ट दयूबों के 'होल्डिग' 
प्रिज्म” अछग से लगाए जा सकेंगे व बदले 
जा सकेगे। 40 मिलीमीटर तक की 
लम्बाई की “एग्ज्हास्ट” नलियों के लिये 
मंगजीन और एग्ज्हास्ट' नलियाँ भरने की 
अपने आप काम करने वाली मशीन 
(फ्लेअर ट्यूब, काँच की छड़ें ओर 
“इलेक्ट्राड' हाथ से भरे जाते है) । 'सेद्रल 
पिंचिंग दूल,' दाँते इच्छानुसार लगाये 
और बदले जा सकते हैं, पहले से गरम की 
गई हवा से छेद करने का होल ब्लोइंग' 
घंत्र; स्टेस हटाने का अपने आप काम 


(₹०) 


2,486 


88,860 


588 


जी-80 यू 


इब्ल्यू एच- 
20 
एच-40 


"40 


करने वाला यंत्र, मीनी अड्डे पर चढ़ 
हुए 60 स्थानों वाले गोल एनीलरोंः मैं 
भेजा जाना, इस्पाती 'एनीलर' नलियाँ, 
बदलने योग्य 'इंसेट' सहित । बिजली की 
मोटर और “इलैक्ट्रोड-सपोर्ट' के अलावा 
मशीन की कीमत 

सभी स्थानों पर आवश्यकता पड़ने पर 


ऑक्सीजन की सप्लाई 

उत्पादत प्रति घंटा लऊगभग 800-600 
आऑटोमेटिक फिगटेल इसटदिंग मशीन 
छोटे बलबों के स्टैमों के लिये चार मशीनें । 


रगड़ द्वारा गति उत्पन्त करने वाले पूर्ज 


( क्शन कंपलिंग), बटन प्रेस यंत्र, 
3 स्टैम की वी-पुली । सिरे हाथ से खोले 
जायेंगे । साथ ही 8 रोकदार दांतों वाले 
पहिये, 2 कॉयलिग हैड व सुइयाँ, 2 साँचे, 
4 जोड़ी विशेष 'कटर' भी हों । 

एक सेट--छोटे स्टैमों के लिये 4 हैड 
बिजली की मोटर, 838 फेज ए० सी० 


220/380 बोल्ट, 80 साइकिल के लिये, . 


भद्यीन और मोटर के लिये टेबल सहित, 
उत्पादन-प्रतिघंटा। 350-400 

दो प्रेस-छोटे बल्बों के फिलामेंट चढ़ाने 
के लिये पैडल और चैन सहित, 
आटोमेटिक सीलिंग सशीन'-- 

28 मिलीमीटर व्यास के बलबों के छोटे 
लैम्पों के लिये स्पेशल सीछिंग स्पिंडलों” 
सहित, 42 स्थान, स्पिंडलों के बीच का 
फासला-80 मिलीमीटर । नोकदार 
तथा गोल बल्‍बों के लिये बदले जाने 


(₹०) 


388,96 


798 


0,88 
,.3 _ 


960 


878 


जे-]0 


2 


योग्य 'सेंटरिंग रिगों' सहित बल्ब सपोर्ट, 
'सेंटरिंग” और 'पुलिग डाउन पिच,” स्टैम 
वाले बियरिंग 'दुक” पर चलाये जाते है; 
गियर व्हील, रगड़ से चलने वाला । 
स्टील कम! और “रोलर ब्हील' हारा 
पिच गियर, वार्म गियर ड्राइव, 
ओवरलोड कपलिंग” और हैड व्हील, 
चार स्टेप! की वी-पुली सहित । 

“बल्ब सेटरिंग,' बल्ब की शक्ल ठीक करने 
के लिये 'स्पिंडल हैड' व “पिंच' 

3 फंज ए० सी०, 220/880 बोल्ट , 80 
साइकिल की बिजली की मोटर, 
उत्पादन-प्रति घंटा 800 से ऊपर 
“ऑटोमेटिक एग्ज्हास्ट मशीन -- 

कम करेंट'से जलने वाले बलबों तथा अन्य 
छोटे बल्बी में से लगातार हवा निकालने 
की विशेष व्यवस्था सहित । 24 पम्पिंग 
हैड, लीवर और उसके साथ ही बचने हुये 
वैक्यूम वाल्व से बंद करने की व्यवस्था 
सहित । हाई वैक्यूम डिस्क, प्रारम्भिक 
और फाइन वैक्यूम पम्पों को मिलाने के 
लिये सीधी नलियों सहित । बनेर-सील 
करने की अपने आप काम करने वाली 
मशीन, थर्मामीटर, वैक्यूम का प्रारम्भिक 
कन्ट्रोल, एच एफ वेक्‍्यूम, टेस्टिंग यंत्र, 
वैक्यूम पम्प नहीं होंगे । 

]4--5 स्थानों पर वैक्यूम रूपों तथा 
गैस भरे लैम्पों के लिये बिजली से गरम 
होने वाली दोहरी भट्टी, दैम्परेचर/कन्ट्रोछ 
सहित । 


38,280 
826 


504 


28,468 


6,828 


के-80 


के-302 


22 


220/380 बोल्ट, 80 साइकिल के लिये 
3 फेज की ए० सी० बिजली का मोटर 
उत्पादन-प्रतिघटा 600-900 
आऑटोमैटिक कपिंग, फ्लेशिग एण्ड 
सोल्डरिंग मशीन! --48 हैड, कम वोल्टेज 
के मिगनान, मध्यम वोल्टेज के और हाई 
वोल्टेज के बल्बों पर टोपी लगाने व टॉका 
लगाने के लिये | कैप फर्नेस, बल्ब रखने के 
खाने (बल्ब सपोर्ट इन्सेट) व टॉका लगाने 
की मशीन न हो । 220/380 बोल्ट, 80 
साइकिल, 0.22 किलोवाट, ,400 
चक्कर प्रति मिनट के छिये 8 फेज की 
ए० सी० की बिजली की मोटर हुं, ठाँका 
लगाने को मशीन, काटने और अलग 
करने की मशीनों, 'इजेक्टर' और अन- 
लोडर' पिचों सहित 
बीए 7 एस, बीए 9 एस, बीए 8 
एस की टोपियों के लिये टाँका रूंगाने की 
अलग मशीन 


के-802/28 ,फ्लैशिग” मशीन (28 बैंकिंग कान्‍्टैक्ट) 


पी के-828 


एक सेट-48 कप फर्नेस, बनाने के लिये 
सहायक सामान 

एक सेट-48 बल्ब सपोर्ट, बनाने के लिये 
सहायक सामान 

इलेक्ट्रिक स्विच पेनल--0-2285 बोल्ड के 
वैक्यूम और गैस युक्त लंम्प फ्लैश करने 
के लिये 

विविध चीजें: फोटोमीटर, टेस्टिग का 
सामान, औजार, जुगाड़ तथा अन्य साज- 
सामान, बल्ब ब्लोइंग मशीन 


39,480 
29,772 
8,60 
,260 

प्रति सेट 

888 


प्रति सेट 


7,686 


26,000 


'४४8 
(०) 


गैस और एयर कम्प्रेसर' 4,70 
गैस बृस्टर' ,976 
एयर बृस्टर' 4,020 
पालिश करने, छीलने, सुखाने और लगाने 
की मशीनें 26,000 
बिजली लगाना 0,000 
गैस प्लांद 2,8500 
कारखाने का साज-सामान 7,000 
दफ्तर कां साज-सामान आदि 2,000 
- इुछ जोड़. 32000 
कमंचारी और मजदूर (मासिक) संख्या 
दफ्तर के कर्मचारी 
]--जनरल मैनेजर । 500 
2--फो रमन प्रोड क्शन इंचाज । 380 
3--भअकाउन्‍्टेन्ट ] 980 
, 4--स्टोर-कीपर व टाइम कीपर, 80 रु० मासिक ) 
के हिसाब से - 2 800 
8--क्लक व टाइपिस्ठ, 420 ० मासिक के 
हिसाब से 2 -. 240 
6---चपरासी, 60 रु० मासिक के हिसाब से 2 ६20 
7--जमादार, 60 रु० मासिक के हिसाब से 2 [20 
8--चौकीदार, 60 रु० मासिक के हिसाब से 4 20 


कुल जोड़ 2,000 


बकंदाप के कर्मेंचारी (महिने में काम करते के 26 दिन) 
]--बल्ब फूलाने के लिये ब्लोअर--6 रु० प्रतिदिन 


प्रति व्यक्ति के हिसाब से 6 780 
सहायक, 2 २० प्रतिदिन प्रति व्यक्ति 
के हिसाब से 8 390 


2--'झ्रॉटोमैटिक फ्लेअर मेकिंग मशीन” के लिये 


24% 


ऑपरेटर, 4: ० प्रतिदिन के हिसाब से 
सहायक--2 ० प्रतिदिन के हिंसाब से 
3-..“लास ट्यूब कटिंग मशीन के लिये ऑपरेटर 
...4 र० प्रतिदिन के हिसाब से 
सहायक---2 ₹० प्रतिदिन के हिसाब से 
4-ऑटोमैटिक स्टैम मशीन के लिये आपरेटर, 
..4 रु० प्रतिदिन के हिसाब से 
सहायक--2 २० प्रतिदिन के हिसाब से 
8. प्रेसों के लिये दो ऑपरेटर--3 रु० प्रतिदिन 
प्रति व्यक्ति के हिसाब से 
6--आऑटोमैटिक फिगठेल इस्सर्टिंग मशीन के लिये 
ऑपरेटर,--4 रु० प्रतिदिन के हिसाब से 
सहायक-2 र० प्रतिदिन के हिसाब से 
पृ... 'सीलिंग मशीन! के लिये ऑपरेटर--# ० 


प्रतिदिन के हिसाब से 
सहायक---2 ० प्रतिदिन के हिसाब से 


8-...'आदोमैंटिक एण्ज्हास्ट मशीन के लिये ऑपरेट'र 


__4 रु० प्रतिदिन के हिसाब से 
सहायक--2 २० प्रतिदिन के हिसाब से 


0.-...'कैपिंग, फ्लैशिंग एण्ड सोल्डरिग मश्षीन' के लिये 


ऑपरेटर--4 रु० प्रतिदिन के हिसाब से' 
सहायक--2 रु० प्रतिदिन के हिसाब से 


]0--गैस प्लांठ के लिये आपरेटर--# र० प्रतिदिन 


के हिसाब से . 
सहायक---2 २० प्रतिदिन के हिंसाब से 


]]-असिस्‍्टेंट--3 रू० प्रतिदिन प्रति व्यक्ति के 
हिसाब से 


१9.-...जाँच करने के लिये असिस्‍्टेंट---3 र० प्रतिदिन 


प्रति व्यक्ति के हिसाब से , 


वध कामों के लिये मजदूर, 2 र० प्रतिदिन 


(०) 
00 
80 


400 
50 


00 
50 


80 


00 
50 


00 
50 


]00 
50 


00 
50 


!00 
50 
378 


878 


१ 
(₹०) 


प्रति व्यक्तिके हिसाब से 40 2,000 

कुल जोड़ 8,000 

कच्चा-माल ट *(िल्षा 
]----तब लापों की काँच की नलियाँ, बल्ब बनाने 

तथा फिल्ममेंट होल्डर तैयार करने के लायक 5,000 
2-.-फिलामेंठ बनाने के लिये ताँबे का तार व टंगस्टैन 

का तार 2,780 
3--अलुमीतियम फॉयल, वानिश तथा अन्य अच्छे 

रसायन, जिनमें आक्सीजन युक्त गैसे हों 7,800 

4--टोपी लगाने का सामान 9,000 

8--गैस बनाने के लिये ईंधन (मिट्टी का तेल ) 3,780 

8-- पैक करने का सामान ग् 7,800 


खचचे की अन्य मर्दे (सासिक) 


--बिजली और पानी 600 
2--लेखन-साम ग्री 280 
3--डाक-खचे 280 
4--दौरा-ख्चे व विज्ञापन 500 
8-.पैकिंग व गाड़ी का खर्चे 400 
6--विविध तथा आकस्मिक खर्चे, करों सहित 500 

कुल जोड़... 2,500 

स्थिर पु जी एल 
जमीन व इमारत है 28,400 
मशीनें व साज-सामान 8,22,000 


हि ४ कुल जोड़ 3,00,4(0() 
कार्यकारी पुजी (मासिक) रा 


वेतन तथा मजदूरी 7,000,00 
कृच्चा-माल 04,800 
अन्य खर्च 2,600 


कुल जोड़ 74,000 


20 


कार्यकारी पूंजी (तीन महीने के लिये) 74,000 228 2,22,000-₹० 


कुल पूजी व्यय 
स्थिर पू जी 
कार्यकारी पूजी तीन महीने के लिये 

कुल जोड़ 

उत्पादन की लागत (सालाना) 

मासिक व्यय /८2 अर्थात्‌ 7,000 »८ 4 
स्थिर पू'जी पर ब्याज, 6 प्रतिशत के हिसाब से 
कार्यकारी पृ जी पर ब्याज, 6 प्रतिशत के हिसाब से 
मशीनों का मूल्य-ह्वास, 0 प्रतिशत के हिसाब से 
जमीन व इमारत का मूल्य-हांस, 5 प्रतिशत के 
हिसाब से 

कुल जोड़ 

अथवा सम झश्िये 
लाभ 

80 गूर्स प्रतिदिन की दर से प्रतिवर्ष 9,000 
गुर्स फ्लैश बल्ब: बनाने की छागत 
80 ० प्रति गुर्से के हिसाब से 9,000 गुर 
फोटो फ्लैश बल्‍बों की बिक्री से प्राप्ति 
दूट-फूठ के लिये 40 प्रतिशत के हिसाब से छूट 
बिक्री पर 0 प्रतिशत के हिसाब से कमीशन 
बेकार व दूंटे बल्बों की कीमत व कमीशन 
निकालकर बिक्री से कुल प्राप्ति 
उत्पादत लागत 


औ 
8,80,400 
2,22,000 


5, 72,400 


8,88,00 
9 ,024 
8,820 | 
82,200 


4,420 


-ख्क्छा 


9,56,000 


9,50,000 


3,80,000 
4,889,000 
4,08,000 


40,80,000 
9,86,000 


लाभ [,24व 008 


9,50,000 रुपये की कुल छगायी गयी पृ'जी पर कछाश्र--३0 प्रतिशत 





लघु उद्योग विकास योजनाएँ 


(222: ॥ञत५भाााधधए 4५७ भ ४५४१० ५भ भा; 4९ ७0७९७३७३७७७७५३७३३५७५७ज ०३3३ जा पका ॥॥५०ा मा ा ५९५ एन भाएशाताव्ाक७७ा कसा ५०५१० प्रायादानपक धनबाद 





योजना संख्या योजना का ना सिम्बल नम्बर मूल्य नये पैसे 
नल बल अर 8 8 
4 9 3 मै 
| जेम क्लिप और पियें 772 5 
42 धातु काठने के आरे । प87 5 
3 छोटी भश्ीने । 80] 5 
+ माल पैक करने की पेटियाँ । 802 8 
5 इस्पात के औजार । 896 48 
0 छरियाँ और कैचियाँ । 789 46 
7 बच्चों के छिये जीपें और मोटरों । 808 46 
8 बाइसिकल के केरियर - 804 5 
+0 तामचीनी चढ़ी वस्तुएँ 809 5 
44 बिजली के इसूलेटर । 826 465 
42 इमारती ईटे । 828 8 
44 फलो और तरकारियों की डिब्बाबन्दो 
और संरक्षण | 86 [5 
6 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलौने । 8]5 ]6 
86 छोटी कीले बनाने की योजना । 832 १65 
[7 बैकेल!इट का सामान । 829 5 
48 ओषजन गैस । 833 5 
49 लोहे की घिरनिरयाँ । 994 5 
20 मिलिंग कटर ॥ 840) 45 
2) बोतलें साफ करने के बुरुश । 830 5 
23 पूर्जी पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाना . 888 _ 40 
24 मशीन चलाने के पट्ट का चमड़ा । 884 5 


श्र 





428 
206 


श्र 
28 
29 


30 
8 
82 


38 
34 
6 
36 
37 
386 
39 
40 
4] 
42 
43 
44: 
46 


46. 


47 
50 
87. 
652 


28 


2 


पाँच गैलन के गोल ड्रम 

बिजली की फिटिंग में काम आने वाला 
लकड़ी का सामान । 

बिजली की तारों के लिये काछा फीता 
भातशबाजी । 


अलुमीनियम तथा उसकी मिश्चित धातुओं 
प्र ऑक्साइड आदि का रंगीन परत चढाना 


बैकेलाइट की वस्तुएं 


पैकिंग का नालीदार और मोटा कागज । 


आर्ट पेपर । 

गत्ते के डिब्बे । 

बुलाने की घंटी 

कैमरा स्टेण्ड । 

ड्रॉप्टिंग स्टैण्ड 

ताले बनाने की योजना । 

हाथ के औजार 

इत्र की शीशियाँ 

रबड़ के खिलौने और अन्य वस्तुएँ । 
दरवाजे और खिड़कियाँ । 

लिक क्लिप बनाने की योजना । 
तसवी रों के फ्रेम । 

पेपर पिन । 

जेम क्लिप बनाने क्री योजना । 

पेच और ढिबरियाँ । 

इस्पात के वाशर । 

स्प्रिंग वाले खिलौने । 

कब टायर चढ़ा बिजली का तार 
धोबियों के काम आने वाली इस्त्रियाँ । 
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877 


868 
826 
868 


880 
886 
859 
8]0 
867 
837 
849 
844% 
867 
996 
858 
842 
846 
834 
866 
839 
84% 
836 
887 
979 
(83 
980 
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20 
46 
430 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-94 


् 


मोहर लगाने की लाख 





।० पल या श 
केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा ऊद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


फ् 


प्रस्तावना) 


केन्द्रीय लव उद्योग संगठन” ने लघ॒ उद्योगगतियों की जानकारी तथा माग- 
ददानज के लिये आदश योजनारँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों 
सम्बन्बित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के अतिरिक्त, संगठन ने लघृ 
उद्योगपतियां का ध्यान ऐसी वस्त्र के उत्पादन की ओर भी श्राकपित क रने का 
निरचय किया है, जिन्हें लघ॒ उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गजाइश 
हैं। अत" 'लघ उद्योग विकास योज |] के नाम से एक नयी पस्तक-पाला का 
प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


प्रस्तत पुस्तिका इसी माला की एक कडी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाणित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो 
स्थानोय' परिस्थितियों के अनूस।र झावश्यक सशोचन करके झगनायी जा सकती 
है। भविष्य के, शअ्रतुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनागञ्रों 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अत 
इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगप्रतियों के सभाव हम क्वृतजनापर्वेक 
स्वीकार करंगे । 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेग्जेंडर, 
75 मई, 7967 । विकास कमिश्नर (लघु उद्योग)। 





-. पेंकेट पर मोहर लगाई जा री है... ः़ 


मोहर लगाने की लाख बनाने की योजना 


विषय प्रवेश 


देश में उद्योगो का विकास तेजी से हो रहा है और उसके साथ-साथ बहुत 
सी व्यापारी संस्थाएं खुलती जा रही हे । परिणामस्वरूप मोहर लगाने की लाख 
की मॉग लगातार बढती जा रही है । प्रस्तुत योजना इस उद्देश्य से तैयार की गई 
है कि छोटे पेमाने पर लाख का उत्पादन किया जा सके । 


कारखान की उत्पादन-क्षमता---700 पौड प्रतिदिन--महीने मे काम करने के 
25 दिन माने गये हे । 


आवश्यक कच्चा साल--(7 ) साधारण चपड़ा (2) राल (गन्धक बिरोजा ) 
(9) पूरक (फिलर) के रूप मे काम आने वाली चीजे जैसे टेल्कम पाउडर, 
मग्नीशियम' कार्बोनिट, बेराइट आ्रादि (4) तेल मिश्रित रग । 


लाख बनाने का संक्षिप्त तरीका--राल तथा चपडे को पिघला कर उनमे पूरक पदार्थ 
को मिला दिया जाता है। अब इसमे रग मिला देते हे और फिर इस पिघले 
हुए मिश्रण को साँचों में ढाल लेते हे । लाख में कुछ लचीलापन लाने के 
लिये उप्तमे गहद की मकक्‍्खी का मोम या रेडी का तेल भी मिलाया जा सकता 
है। 
योजना के खर्च का ब्योरा इस प्रकार है । 


2. जमीन और इमारत 


रू 
इमारत--500 वर्ग फूट--मासिक किराया हि 50 
3. मशीनें और साज-सामान | 

[तादाद रु० 
7--कोयले से जलने वाली भठठी . ॥॥ 50 

2--पिघलाने का कडाह--50 

पौड की क्षमता वाला--9/8 

' इंच मोटी नरम इस्पात की 
चादर का बना हुआ |॥ 50: 


9--मोहर लगाने की लाख बनाने 
का साँचा--खड़े दाँव का-- 
जिसमें पानी से ठण्डा करने 
की भी व्यवस्था हो--॥84. 
प्रतिसाँचे के हिंसन से... हु 920 


5 


मशीनें और साज-सासान (जारी) 


रत 
4पराजू--बाटों सहित मु प्‌ 300 
5--ड्रम, बाल्टियाँ ग्रादि हे 200 
कुल 7,520 
4- मासिक कर्मचारी और सज़द्र 
संख्या रू० 
7--प्रबन्धक और निरीक्षक प्‌ 200 
2--स्टोर कीपर ; ; | 00 
3-ऊुशल कारीगर--9 रु० प्रतिदिन ्‌ 75, 
4-अकुशल मजदूर---2 रु० प्रति- 
दिन , रे ; 90 
5--दरबान और चपरासी ; प्‌ 50 
कुल 4/5 
5. सासिक कच्चा माल 
स्तत्रा रू 
7--साधारण चपड़ा ., «. 7,750 पौड 7,437 
2-राल (गन्धक बिरोजा) «. 550 पौंड 280 
3-जपूरक , . 2 हंड्रेडवेट [75 
कुल हे 2,072 
0, खर्च को अन्य मर्दे (मासिक ) 
; रू 
किराया हे , मर 50. 


बिजली « * ह ह 25, 


खर्चे की श्रन्य सर्दे (जारी ) 


कर, बीमा हे है हे 
माल पैक करने का खर्च हि 
'ईंधन हे हु 
कुल' 
*»&. कार्यकारी पूंजी 
तीन महीने की कार्यकारी पूँजी म 
गथवा समभिए 


४5, सालाना उत्पादन-लागत 


आवर्ती खर्चे नि मे ; 
कुल पूंजी पर ब्याज २ * 
मशीनों का मूल्य-हक्वास रे 

कुल 


0. बिक्री से प्राप्तियाँ (सालाना) 


30,000 पौड लाख की बिक्री से प्राप्ति 
ज०. लाभ 

सालाना बिक्री से प्राप्ति. ,. 

सालाना उत्पादन लागत. 


लाभ 


+>मदकी० 0 ७७७ +७-मा७७ १७:०४ भाप फेपामाा 2०, 


405 


5%५ 


५ 97,22 


4 02११ +ग७१७०५ कांड ऋरमेबैक गाया) कक क साानकाक, 


90,000 


हा 30,000 
४ 97,22 


इमाय॥ भारा_० उरगाशका ४७७०० १५४ नाथ ९७००० प०॥ जक+ 


धसामयाहा जराताम ९ ५७५०६ «पम्प कामान॥ बकाह७४ »००७३७ भा 
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लघु उद्योग विकास योजनाएँ 


योजना योजना का नाम 
सख्या 


१७४४७४७४७८७८शरशल्‍स्‍/७४७४७४७७७७७७७श/ी७७७७७७७एएरआऋञणारार न मी अब अीकीका न जप दी जम 
-३मककका-++पाममर दीपक: रपट +व८०८:क०+4५32०+५ अपर ++अपनचप स्‍म अययययनस5:+ अानएकाकग+4ा रकागनपभानन _ नम ३9७७ -तामक-१ १-नाक पदक भ रमन न क-छ ३०५ पक हक. 


2 थ9धातु काठने के आरे 

3 छोटी मशीनें , | 

4 माल पैक करने की पेटियाँ . 

5 इस्पात के औजार 

7 बच्चों के लिये जीपे म्रौर मोटरे 

72 इमारतीईटें , 

74 फलो और तरकारियो की डिब्बाबदी और संरक्षण 
76 छोटी कीलें बनाने की योजना, 

77 बेकेलाइट का सामान 

78 ओषजन गैस ० 

20 मिलिंग कटर' 

27 बोतलें साफ़ करने के बुरुश , 

24. मशीन चलाने के पट्टे का चमड़ा 
20 आतदबाजी 

37 पेकिंग का नालीदार और मोटा कागज 


32 आर्ट पेपर श 


4२७५७३०७+ न टरनभललेमआनभअ ७-७ नरे++ नमन भा्भन...नमनॉम-आर७००अका 


सिम्बल मूल्य 
नम्बर नये पेसे 


के लेन... 3++३३+-3+बकाक+म जन बला, कम >रनाथन. "पात.+-फरवध्यार-पकानधाक, 


787 [5 
807 [5 
802 75 
7909. 75 
808 5 
828 75 
876 75 
892 [5 
820 5 
538... 75 
840 [5 
890 75 
854. 75 
049. 75 
859. 75 
870 75 


(शेष निसरें कवर १२) 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-]70 


शक ९ 


रेडियो चेसिस 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 


वाणिज्य तथा उद्योग मन्त्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मागे- 
दर्शन के लिये आदशे योजनाएँ; टेक्निकल बुज्ञेटिन तथा विभिन्न उचद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, संगठन ने लघु उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओ्नों के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय 
किया है, जिन्हें लधु॒ उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइश है| 
अतः, लघु उद्योग विकास योजना? के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन 
आरम्भ किया गया | 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत प्रकाशित 
योजनाओ में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियो 
के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती है। भविष्य में, अनुभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्‍नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा | अतः; इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योग- 


पतियों के सुझाव हम कृतशतापूवेक स्वीकार करेंगे | 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एल्ेग्ज़ेंडर 
20 माचे, 4962 विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 





रेडियो वेसिस बनाने की योजना 


विषय-प्रवेश 


देश में पु जोड़ कर रेडियो बनाने का उद्योग बड़ी तेज़ी से बढ़ 
रहा है । चेसिस रेडियो का एक बड़ा ही जरूरी हिस्सा है ओर छोटे पेमाने 
पर इसका उत्पादन आर्थिक दृष्टि से काफ़ी ल्ाभप्रद होगा। चेसिस के लिये 
आवश्यक कच्चा-माल भी आसानी से मित्र जाता है । 


यह योजना चेसिस बनाने का कारखाना लगाने के संबंध में है। 
प्रस्तावित कारखाने में हर महीने !,500 चेसिस का उत्पादन होगा। इस 
कारखाने में तीन किस्म के अर्थात्‌ !2 ४ंची, 4 इंची और 6 इंची चेसिस 
बनाये जायेंगे । 


योजना पर होने वाले ख्चे का ब्योरा इस प्रकार है' :-- 


2. जमीन ओर इमारत 


इमारत-- 28 फुट 2८ 40 फुट 
मासिक किराया ]00 रू० 


3. मशीनें ओर साज-सामान 

अदद (९०) 

]. हेश्ड पलाई प्रेस, नं० 40 ४ 5,400 
2. धातु से चादर काटने की मशीन 
(गिल्ोटिन शियरिंग मशीन) पेर से 
चलाई जाने वाली--40 इंच >< /6 
इंच इस्पात को काटने की ज्षभता 
वाली, जिंसके साथ 'भ्रेज्जुए्टेड 
एडजस्टेबल गाइड” ओर अतिरिक्त 

ब्लेड लगे हों ] 2,800 


3. 'फ़ोल्डिंग त्रेक' मशीन, हाथ 'से 
चलाई जाने वाली 24 इंच )८/6 
इंच, जिसके साथ मुड़ने वाले 
(बेन्डिंग) साँचे भी लगे हों 


4. 'केडमियम प्लेटिंग यूनिट” जिसके 
साथ होदियाँ, घोल, अनोड, प्लेटिंग 
रेक्टिफ़ायर, कनेक्टिंग वायर आदि 


8. साँचे, ओज्ञार आदि 


अदद 


22 


6, दफ्तर का फ़रनीचर ओर साज-सामान 


7. मशीनें लगाने का खचचे 


4. कमेचारी ओर मजदूर (मासिक) 


). फोरमेन 


2. कुशल आपरेटर, 4 रु० दिहाड़ी के 
हिसाब से 


3, अधकुशल “आपरेटर” 3 रु० दिहाड़ी 
के हिसाब से 


4. स्रह्ययक, 2 रु० 50 नये पैसे दिहाड़ी 
के दिसाब से 


5. टाइपिस्ट-क्लके 
0. चपरास्री 


कुल 


संख्या 


रु० 


3,200 


5,000 
9,000 
2,000 

500 


रकाल५३०३ ०० पथ >पथ्मेप८+७०१० हर मरेशदसहक पारा >मकम्यडा, 


20,400 


(रू०) 
200 


500 


460 


8. कच्चा-माल (मासिक) 


],800 चेसिस के लिए 22 गेज की 


नरम इस्पात की चादरें--एक टन, 
800 २० प्रति टन के हिसाब से 


6, खर्च की अन्य मर्दे (मासिक) 


१. 
. बिजली, ईंधन ओर पानी 

, खच्चे होने वाली अन्य सामग्री 

, पेक करने का खर्चे ओर गाड़ी-भाड़ा 
« फुटकर खचे 


छा कण डे 


इमारत का किराया 


7. कार्यकारी पूंजी (तीन महीने के लिये) 


. 
2. 
8. 


कर्मचारी और भज़दूरों का वेतन ओर मजदूरी 
कच्चा-मातर 
ख्थे की अन्य मर्दें 


8. उत्पादन-लागत (मासिक) 


4., 


मशीनों ओर साज-सामान का मूल्य-हासत 
ओर ब्याज, क्रमशः ॥0 प्रतिशत ओर 
6 प्रतिशत के हिसाब से 


2. कार्यकारी पूंजी पर ब्याज: 0 प्रतिशत के 


हिस्राब से 


(रु०) 


800 


4,578 
2,400 
],425 


8,400 





(रु०) 


272 


42 


(रु०) 


3. वेतन ओर मज़दूरी ,525 
4. कच्चे-माल की लागत | 800 
5. खर्च की अन्य मर्दे 478 
द कुल 8,] 2 
लाभ (मासिक) 
!. तीन नापों के ,800 चेसिस की लागत 3,]4 
4. तीन नापों के ,500 चेसिस की बिक्री 
से प्राप्ति :-- 


2 इंची चेसिस---2 रु० 37 नये पैसे प्रति, 

4 इंची चेसिस--2 रु० 78 नये पैसे प्रति, और 

6 इंची चेसिस--3 रु० अ्रति चेसिस के 

हिसाब से 4,060 
भर 4,060--.3,4 -- 946 


",॑,॑ााणंार्भा भा 


त्ना 


व 


ला --+ततततजत+-_..88.......ह00ह.हतहतह0ह 


नोट :--इस पुरितिका की आंशिक सामग्री को बिना अलु- 
मति लिये उद्धृत किया जा सकता है, किन्तु साथ 
में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहिये। सम्पूरों 
सामग्नी को पुनः प्रकाशित करने अथवा अन्य 
भाषाओं में उसका अजुवाद करने से पहले 
विकास कमिहनर (लघु उद्योग), वारिज्य तथा 
उद्योग मन्त्रालय की अनुभति लेना आवश्यक है, 
परन्तु राज्य सरकारों को इस प्रकार की अनुमति 
. लेने की ज़रूरत नहीं है। 


ििििलीलनीण?ण;_- २, तहत त>त"त-__>त७..8.ह.हुहतततते 


लघु उद्योग विकास योजना. ., ै संख्या---65 


पीतल की आध इंचो टटियां 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन! ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा सार्गदर्शन 

के लिये झ्रादर्श योजनाएं, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से सम्बन्धित 

अन्य साहित्य प्रकाशित किया है । इस के अतिरिक्त, संगठन ने लघु॒उद्योगपतियों 

का ध्यान ऐसी बस्तुश्ों के उत्पादन की श्रोर भी श्रशकषित करने का निदचय किया 

है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुंजाइश है । श्रत: “लघु 

जी विकास योजना” के नास से एक नयी पुस्तक-सालः का प्रकाशन आरसम्भ 
केया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी साला की एक कड़ो है । इस साला के श्रतगंत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परि- 
स्थितियों के भ्रनुसार श्रावदयक संशोधन करके श्रपनायी जा सकती है । भविध्य में, 
अनुभव तथा प्रोद्योगिक उन्नति के भ्राधार पर इन योजनाओों में श्रावक्यक सुधार 
करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा ; भ्रत: इस विषय में सम्बद्ध संस्याश्रों 
भर उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापूर्व स्वीकार करेंगे । 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेरजेंडर, 
3। श्रप्नेल, 7067 विकास कमिहनर (लघु उद्योग ) 





पीतल की शआ्राध इंची टूटियाँ बनाने की योजना 


विषय प्रवेश 


यह योजना पीतक्न की श्राध इंची टूटियाँ बनाने के सम्बन्ध में है। गाँवों 
आर कस्बों मे नल का पानी पहुँचाने की योजनाओं को क्रियान्वित करने से ट्टियों 
की माँग धीरे-धीरे बढ़ती जाशंगी। इस कारण इस उद्योग का भविष्य श्रच्छा हे । 
ये दटियाँ रंत में हाल कर तयांर की जा सकती है। इस योजना में ढहलाई की 
इसी. प्रक्रिया को ध्यान में रख कर विभिन्‍न श्रावरयक मशीनों आदि का विवरण 
दिया गया हैं । 


2, ज्ञमीन और इमारत (किराये पर) 


(८०) 

00 फूट >८ 60 फुट--5,400 बग फूट जमीन १र छता 

हुआ घेरा (किराय पर) 54.0 
5. सतीनें ओर साज-सासमान अदद (रू०) 

7. देसी कैप्स्टन” खरादे (पढट्टे से चलने वाली) 
73 इच क्षमता 2 0,500 

2. देसी कैप्स्टन' खरादे (पट्टे से चलने वाली) 
| इंच क्षमता 2 49000 

3. $ई इची देसी छोटी बरमा मशीन (बेंच डिलिग 

मशीन), जिसके साथ + भ्रदव शक्ति की मोटर 
हो ॥ 700 

4. रगड़ कर साफ करने और पालिश करने की 

मशीन' देसी (बफिंग एण्ड पालिशिंग मशीन) 
जिसके साथ # श्रदव शक्ति की मोटर हो 2 ,000 

5. दुतरफी सान” मशीन देसी (पेडस्टल ग्राइण्डर) 
(मेंटाबो मार्का) 72 इंच व्यास का पहिया ॥ 7,500 
6. बाल प्रेस” देसी ॥ 350 
9. हाइडालिक टेस्टिग इक्विपमेट---देसी [ सेट 500 
8. 'लाइन-शाफ्ट', घिरड़ी आदि--देसी 500 

0. एक पाँच अश्व दक्ति की मोटर-ए० सी०, तीन 
फेज, 50 साइकिल, 400/4.40 वोल्ट-देसी 750 
0. मशीन जमाने, बिजली लगाने आदि का खर्चे 2,000 


77., छोटे औजार और साज-सामान 9,000 


2. ढलाई के बक्से, धातु के पेटने, गरम धातु हाथ 
से पलटने के कडछें, ढलाई के श्रौजार, 60 पौड 
क्षमता की 'काले मसाल की कृठालियाँ” (ग्रेफाहट 
क्रमीबल्स ) श्रादि 


79. विविध 


4. कर्मचारी और मजदूर (मासिक) 
सुपरवाइजर- मैनेजर 
क्लके-स्टोरकीपर 

ठाइपि्स्ट 

चौकीदार 


धातु को पिघलाने वाला कारीगर' [मेल्टर) 
रुपये प्रतिदिन के हिसाब से) 


ढ लाईगर (मोल्डर )--(4 रु० प्रतिदिन के हिसाब से) 
सहायक (2 रु० प्रतिदिन के हिसाब से) 


मशीन चालक--(पअ्र्धक्ूशल) (3 रु० प्रतिदिन के 
हिसाब से) 


सहायक (2 ० प्रतिदिन के हिसाब से) 
असेम्बलर' (9 रु० प्रतिदिन' के हिसाब से) 

'पैेकर” (2 रु० प्रतिदिन के हिसाब से) 

सशीनों का भिस्त्री (5 रु० प्रतिदिन' के हिसाब से ) 


(चार 


5. श्रावशयक कच्चा माल (मासिक) 
7. पीतल के टुकड़े - 28 हंड्रेडबेट, (70 रु प्रति 
हड़ेडवेट के हिसाब से) 
2. जस्त और ताँबे की सिल्लियाँ - । हंड्रेडवेंट 
(250 रु० प्रति हंड्रेडबेट के हिसाब से) 


अंदद 


#च.. (2 #७०७ (७०० हट 


क्च्ू 








700 
200 
700 


600 
700 
225 

50 
25 


2,000 





49700 


250 


9. इंधघन (कोक) 72 हंड्रेडवेट (5२० प्रति हंड्रेड- 
वेट के हिसाब से ) 


6. खर्च की अन्य मर्दे (मासिक) 
मकान किराया 
बिजली 


खर्च होने वाली सामग्री, जेसे ढलाई का सामान, कुृठा- 
लियाँ, बेकार रुई, धातु कटाई, तेल, लेखन सामग्री, 
ग्रादि 


पैक करने का सामान 


क्‌ल 
7. कार्यकारी पूंजी (तीन महीने के लिये) 
कच्चा माल 
ग्रन्य ख्चे 
वेतन-मजदूरी 
क्‌ल 


8. उत्पादन लागत 


प्रतिमास' पीतल की ह इंच की 5,000 दूटियों के 
उत्पादन की कुल लागत का ब्योरा इस प्रकार है :- 


कार्यकारी पूजी पर व्याज (6 प्रतिशत के हिसाब से) 


मशीन और साज-सामान का मूल्य---ह्वास और व्याज 
(क्रमश 70 प्रतिशत झौर 6 प्रतिशत के हिसाब से) 


करमंचारी और मजदूर 
कच्चे माल की लागत 
खर्च की अन्य मदे 


ऋदद 


250 
50 


7,000 
5,090 


7,000 
2,000 


8,070 >< $ 


+-24.,270 


(₹०) 


722 
368 


2,000 


5,०५० 
- 4,000 


मरम्मत और रख-रखाव 70 


कल 8,60 


ला --हानि का ब्यौरा (मासिक) 
प्रतिमास पीतल की श्राधी इंची 5,000 टटियों की 


उत्पादन - लागत (ये टूटियाँ चूडीदार होगी) 8,670 
पीतल की श्राधी इंची 5,060 टूटियों की बिकनी से 
प्राप्तियाँ (2 रु० प्रति टूटी के हिसाब से) 0,000 


कमीशन' घटाइये (5 प्रतिशत के हिसाब से) 


[0,000-500 ₹०_ 9,500 


लाभ 800 


4७०० ण शाम मम 


लघु उद्योग विकास योजना ., स॑ ख्या-00* 


मोटर गाड़ियों के 'य क्लेम्प 
ओर सेंटर बोल्ट 





वेन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
बाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


अ्रस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मार्ग- 
दर्शन के लिये झ्रादर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से सम्बन्धित 
अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अ्रतिरिक्त, संगठन ने लघु उद्योगपतियों 
का ध्यान ऐसी वस्तुओ्रों के उत्पादन की ओर भी भ्राकषित करने का निश्चय किया 
है, जिन्हे लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइद है। ग्रतः लघु 
उद्योग विकास योजना' के नाम' से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ 
किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कडी है। इस माला के अंतर्गत प्रकाशित 
पोजनाओ्ों मे उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परि- 
स्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधन करके भ्रपनायी जा सकती है । भविष्य में, 
अनुभव तथा प्रोद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाश्रों में श्रावश्यक सुधार 
करने का निरतर प्रयत्न किया जाता रहेगा । अत. इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं 
और उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापूर्वक स्वीकार करेंगे । 


पी. सी. एलेग्जेंडर, 
नगरी दिल्‍ली, विकास कमिश्नर 
20 मई 7067 (लघु उद्योग ) 


8:४6 





बोल 


बेंटर वे 


गें के यु! क्‍्लेंप ओर 


मोटर गा 


मोटरगाडियों के यू” क्लेप और सेंटर बोल्ट 
विथय प्रवेश 


मोटरगाड़ियों के पुर्जो में से कुछ पूजें ऐसे हे जिनके उत्पादन का तरीक़ा बडा 
प्रासान है तथा जिन्हें बनाने के लिये पेचीदा मशीनों की जरूरत नही होती। इन 
पुर्जी में मोटर-गाडियो के निचले ढाँचे (चेसिस) में काम आने वाले थ' क्लैम्प और 


स्प्रियों में लगने वाले सेंटर बोल्ट भी हे । 


च्छ 


से यू क्लैम्प और सेंटर बोल्ट का उत्पादन करने का सुझाव दिया गया है। 


थू' क्लैम्प दो तरह के होते हँं--(7) पीछे की तरफ के यू” क्लैम्प और (2) 
आगे की तरफ के यू क्लैम्प। पीछे की तरफ के यू' क्लैम्प 0 इंच >८ 2 इंच ;< 5/8 
इंच से लेकर 9 इंच >< 7/2 इंच >< /4इंच' तक के विभिन्न नापो के होते है। ये 
नाप गाड़ी की बनावट और उसकी किस्म पर निर्भर होते है। दूसरी किस्म के क्लैम्पों 
के 5 इंच ८ 3 इंच >८/2 इंच से लेकर 6 इंच >८०2 इंच ३८ 3/8 इंच तक के कई 
नाप होते हे । 


इसी प्रकार सेन्टर बोल्ट भी 9/2 इंच » 5/8 इंच से लेकर 72 इंच 
9/8 इंच तक के नाप के होते हे। 


प्रस्तुत योजना में थोड़ी पूजी, साधारण मशीनों और सामान्य कार्य-कशलता 


कच्चा माल 


उपरोक्त वस्तुओं को बनाने के लिये चमकीलें या नरम' इस्पात का इस्तेमाल 
किया जाता है। बोल्ट बनाने के लिये गोल छड़ें श्ौर ढिबरियाँ (नट) बनाने के 
लिये छुकोनी छड़ें काम में लाई जाती हैं । 


बनाने का तरीक़ा 


7. बाँक :--संबसे पहले छड़ों को आवश्यक नाप के टुकडों के रूप में काट 
लिया जाता है और फिर खराद की सहायता से इन टुकड़ों के दोनों सिरों को पतला 
बना देते हे। भ्रब चूडियाँ डालने की मशीन प्र उचित साँचों (अर्थात्‌ बी० एस० 
एफ० चूड़ी वाले साँचे) का प्रयोग करके इनके पतले सिरो पर चूडियां डाल दी 
जाती हे। श्रन्त में उन्हें भट्टी में डालकर यू' शक्ल का बना लिया जाता है। 


2. सेन्टर बोल्ड :--छड़ों को आवश्यक नाप का काटने के बाद, टकडे के 
एक सिरे पर बोल्ट का सिर बना दिया जाता है। इस काम के लिये उचित साँचों 
का प्रयोग किया जाता है। बोल्ट के सिर पर जो कटाव होता है वह धातु काटने के आरे 
की सहायता से डाला जाता है। प्रब बोल्ट के दूसरे सिरे को पतला बना लेते हे और 
उसे खराद पर चढ़ाकर उसके निचले भाग को झ्रावश्यक नाप का बना लेते है । प्रन्त 
में चूड़ियाँ डालने की मशीन पर उचित सौंचों का प्रयोग करके बोल्ट पर चूड़ियाँ डाल 
ली जाती हैं। 
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3. दिबरियाँ :--सब से पहले छंकोनी छडो से भ्रावश्यक नाप के टुकडे काट 
लिये जाते हे। फिर खराद की सहायता से उनके एक सिरे को क्रम से तिरछा (चैम्फर) 
कर लेते हे। इसके बाद बरम। मशीन की सहायता से ढिबरियों के बीच में छेद कर 
देते हे और फिर बरमा मशीन में लगे भीतरी चूड़ी काटने के जुगाड़ या चूड़ी डालने 
की मशीन में फिट किये हुए पेंच बनाने के औजारों (टेप) की सहायता से इनके 
छेंदों मे चडियाँ डाल दी जाती है। इस काम के लिये ढिबरी में चडी डालने के बी० 
एस० एफ० औजारो का ही इस्तेमाल किया जाता चाहिये। योजना पर होने वाले 
खर्च का ब्योरा इस प्रकार है 


2--जमीन और इमारत 
कारखाने के लिये 30 फुट >< 40 फुट का छता हुआ 


घेरा तथा 30 फूट ><८ 40 फूट का खला अ्रहता-- रू० 

किराया ; ]00 
9--भशीनें और स/ज-सासान तादाद रू० 
7--हाथ से चलाई जाने वाली शियरिंग मशीन---- 

! इंच की छड़ को काटने की क्षमता रखने वाली 7 7,4.00 
9--भट्ठियाँ हे |. 500 
4लुहार के काम आने वाले औजार ४ « 2५ [,000 
5--एस ०एस ० और एस०सी० खराद 09/2 फूट की क्षमता 

वाली, केन्द्र 0 इंच ४ ,. 7 5,000 
0--चूड़ियाँ डालने की मशीन (थ्रेडिंग मशीन) और 

ओौज्ञार । । | 5,000 
7--पिलर बरमा---$/2 इंच क्षमता | जय 5,000 
8--छोटी पान मशीन--8 इंच क्षमता 4 प॒ 800 


0--ढिबरी की भीतरी चूडी काटने का जुगाड़ (नट 
हक अटचमन्ट ) बरमे और काटने के औज़ारों के 


| 7,500 
70--फुटकर ओऔज़ार और साँचे.., ४ ४ 7,000 
77--फरनीचर हि । 500 
72- मशीनें लगाने का खर्चे ; 2,000 





4--मासिक कमंचारी और मजव्र सख्या. २० 
--फोरमेन ; ; जो 250 
2-“लुहार / » ५2 200 
9--सहायक न्‍ 2 750 
4-“शियरिंग मशीन चालक ॥ 75 
5--खराद पर काम करने वाला (टर्नर)  . *. 725 
6--चूड़ी डालने की मशीन पर काम करने वाला 700 
7--बरमा मशीन चालक ; हे 7० 77 00 
8--फिटर . 5 भा 725 
9--अरकुशल मजद्र., . 9 700 
70--चौकीदार रे 3६ मै 45 
[7--आफिस बाँय ५ हे 2... < 30 
[2--कलक और स्टोरकीपर न ४ है 700 
9--विक्रेता ५ ४ & जो 750 
048 7,580 
5--मासिक कच्चा साल शौर अ्रन्य खर्चे रु० 
--चमकीले इस्पात या वर्ग 4 के ग्लास इस्पात की छंड़े--- 
विभिन्न नाप वाली है इंच से 74 इंच 2$ टन 2,750 
2--ईंधन, बिजली आादि ६ * हे 500 
9--काम में आने वाला सामान॑ « डे पक 00 
4--+दफ्तर का खर्चे. , व ह हे 700 
5--यातायात खर्च हे 35 ३ 750 
6--का रखाने का किराया $ प 7. ॥$ 700 
7--आरम्भिक खर्चे | ० $ स् 80 
कूल मासिक श्रावर्ती खचचे 9,780 


6--मासिक उत्पादन-लागत 


उत्पादन-लागत का हिसाब फैलाते समय यहाँ पर यह माना गया है कि कारखाने 
में प्रतिमास 74 इंच >»८ 5 इंच ८ 5/9 इंच' नाप के पिछले भाग के 7,700 क्लंम्प, 
6 इंच ८ 2 इंच | इंच नाप के पअ्रगले भाग के 7700 य* क्लेम्प और 6 इंच ८ 
हैं इंच नाप के 2,300 बोल्ट तेयार किये जायेगे । इस मासिक उत्पादन की लागत 
इस प्रकार होगी 


7--कच्चा माल और अन्य खर्च * 3,780 

2--कर्मचारी और मजदूर । ह 7,750 

3-770 प्रतिशत सालाना के हिसाब से मशीनों का मुल्य न्हास' 208 
4-0 प्रतिशत सालाना के हिसाब से कुल लगाई गयी पूंजी पर 

ब्याज. ., * | . 2553 

छल. 5/09॥7 

7--मासिक बिक्री से प्राप्तियाँ रु 
पिछली तरफ के थू! क्लैम्प-- , 700 क्लैम्प की बिक्री से 

प्राप्ति--4 रु० प्रति क्‍्लैम्प के हिसाब से . ४ 4,400 


आगे की तरफ के थ्‌ः क्लैम्प---7,00 क्लैम्पों को बिक्री से 


प्राप्ति--7 रु० प्रति क्लैम्प के हिसाब से [,700 
2,300 बोल्टों की बिक्री से प्राप्ति---50 न० पै० प्रति बोल्ट 

के हिसाब से हे हे कु । 7,750 
कूल ., 0,650 

लाभ का 
7--मासिक बिक्री से प्राप्तियोँ ; | 0,650 
2--मासिक उत्पादन लागत , 5 ; 5,897 
लाभ 770 


नोट :-अस्तावित 4008 में सुझाई गयी मशीनों की सहायता से मोटर 
गाड़ियो के निच ले ढाँचे (चैसिस) में काम आने वाले कुछ अन्य पुर्जे जैस शक्ल बार' 
टेबनट तथा हुल्पंर ब्रकैट' आदि 'का भी उत्पादन किया जा सकता है । 


लघ्‌ उद्योग विकास योजना संख्य:-66 





स्प्रग वादार 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 


भारत सरकार, नयी दिल्‍ली। 


न 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मार्ग- 
व्शन के लिये आदर्श योजनाएं, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से 
सम्बन्धित भ्रन्य साहित्य भ्रकाशित किय। है । इस के श्रतिरिक्त, संगठन ने लघु 
उद्योगपियों क। ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी भ्राकर्षित करने का 
निदचय किया है, जिन्हे लघु उद्योगों के रूप से विकसित करने की बहुत गुंजाइश 
है । अ्रत: 'लघु उद्योग विकास योजन/ के नाम से एक नयो पुस्तक-साला का 
भकाशन आरम्भ किया गया 4 


अस्तुत पुस्तिका इसी साला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओ्ों मे उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रुपरेखा दी जातो है जो 
स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती 
है। भविष्य में, श्रनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजमाप्रों 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अल: इस 
विषय में सम्बद्ध संस्थाप्रों और उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापर्व स्वीकार 
करेंगे 


पी० सी० एलेग्जेंडर 
नयी दिल्‍ली, विकास कमिदनर 
74 अप्रेल, 7067 । ( लघु उद्योग ) 
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स्प्रिग वाशर बनाने की योजना 


विषय प्रवेद : 


सभी इंजीनिथरी उद्योगों में स्थिग वाले वाश 
इनको पेचो और ढिबरियो के साथ कसा जाता हैँ । मशीनों के जो पर्जे चलने पर 


हिलते रहते है, उन्हें कसने के लिये ये वाशर लगाये जे हे 


2-जमीन और इमारत (मासिक किराये पर) .  *+ 


इमारत 60 फुट ><८ 30 फूट ., हे ५ 


5-मशीनें और साज-सामान 


[. साधारण छुल्ले (रिंग), लॉक वाशर बटन 


के छन्‍ले आदि बधाने वाली एफ और 
20 टाइप की यूनिवर्सल मशान' जिसके 
साथ 4. अश्वशक्ति को बिजली की 
मोटर हो । 


2. 0.205 इंच (7.5 मिलीमीटर) व्यास 


का 


>्चे. (7) पएा #> 


तक के तार या 0.27 इंच 2 0.760 इच 
(7.5 मिलीमिटर) तक की पत्तियों 
के छल्ले (रिंग) श्लादि बनाने के लिये 
एफ आइ० 50 टाइ८ को थून॑वर्सल 
मशीन --क्षमता 750 छल्ले प्रति मिनट 
गर लगभग 5 7/9 इच  (790 
मिलीर्म-टर) तार पहुँचाने की व्यवस्था 


- हीट द्वीटमेण्ट! की भठठी, तेल से जलने. 


वाली, चुल्हें का नाप---7 फूट »< 2 फुट >< 
4 फुट 


, मशीने जमान), बिजली लगाना आदि 
» छोटे औजार 
» सुभियाँ और सॉँचे 


साफ करने का ढोल (क्लीनिंग बैरल) 


इस्तेमाल किये जात हैं। 


0०0 
250 


अदद रू० 


पं 20,000 


॥ 30,000 


॥ 0,000 
70,000 
2,500 
2,000 


_निरयाकामकर>अफकन»कओ ९%फर-सम ०० कर #ामका७७+मकम आा५++पमपापह 0५५ #++-३००७+००००५५ १७३७) अ0१2०७००-पभनम्ममकन, 


/+$>390 
70,000 


७७७ शथरार्नााणााांधाां रा ला नव नकल 


4- कर्मचारी और सजद्र (मासिक) 
प्रबन्धक न्‍ म न पु 
मशीन ग्रॉपरेटर._., म न 
भट्ठी' चालक ५ हर ४ ९ 
श्रकुशल सहायक और पेकर , । 
चौकीदार . ; श मु * 
बलकं-स्टोरकीपर , ि # 
क्‌ल 
5-कच्चा माल (प्रति मास) 
ठंडी विधि से खींचा हुआ, मैगनीज/छिलीकॉ४ण 
मिला हुआ तार, जो ताव देने पर 70 
किलोग्राम मिलीमिटर खिचाव सहन की 
शक्ति वाला हो । 
विइलेषण : 
7, कार्बन : 0. 35-0 . 42 प्रतिशत 
सिलिकॉन 7 .4-7 . 6 प्रतिशत 
मेगनीज 0.5-0 . 8 प्रतिशत 
फ़ॉसफ़ोरस' अधिकतम ०0.०5 प्रतिशत 
गन्धक अधिकतम 0.05 प्रतिशत 
दोनों मशीनों के लिये प्रतिमास 5 ठन 
कोनिकल तार, 7,000 ० प्रति टन' के 
हिसाब से , ; न 
2. भटठी (फ़र्तेंस) का तेल,-अ्रतिमास 750 
गलन, लगभग 7 ० प्रति गैलन के 
हिसोब से . ५ मु ५ 
3. जेनरेटर सेंट' के लिये हाई स्पीड डीजल 
तेल-अतिदिन 8 गलन (महिने में 25 
दिन काम होगा) 2 रु० 50 न० पै० 
प्रति गेलन के हिसाब से . 
4» प्रतिमास खर्च होने वाली श्न्‍्र सामग्री, 
जैसे चिकताइयाँ, साबुन, बेकार सूत, अ्रदि 
. क्तें 


900 
250 


5,000 


50 


6-खच की अंत्य सर्द (स।सिक) 


7. मरम्मत और पूर्जो की श्रदला-बदली 


बे 


3« 
4« 


(.प 


4-कार्यकारी पूँजी (तीम महीने के लिये) 


विज्ञापन और छपाई 
पैक करने का सामान 
परिवहन र 
लेखन सामग्री आदि 


क 


् 


क़् 


7, कच्चा माल और खर्च होने वाली सामग्री 


9. 
५८ 
4 


कमेचारी और मजदूर 
खर्च की अन्य मदे 
किराया 


$-मासिक उत्पादन-लागत 


7. किराया . मं 
2. कच्चा माल . 
3. वेतन « है 
4- खर्चे की अन्य मर्दे 


5. मशीनों का मूल्य द्वात (70 प्रतिशत 
हिसाब से ) 


कक 


| 


कक 


फ् 


| 


क्र 


छः 


के 


कुल 
समभिये 


के 


6, कूल लगी हुई पूँजी पर ब्याज (6 प्रतिशत 


के हिसाब से )« 


है 


]00 
750 
200 


अंमदरमकमपताए-2 का 





ह७ 

8,000 

9५780 

,050 

विनर 750० 


24,700 
24,000 


७७७७७ 2ाणाणााणाशाणाआाणणणााााांभआका 





रूछ 


प्राप्तियाँ (म सिक ) 


प्रतिमास कूल 25,000 गूस वाश*र (50 नये 
पैसे प्रति गसे के हिसाब से) 


लाभ-हानि (मासिक ) 


॥ के बिक्री से प्राप्ति ] 4 क्र 
2. उत्पादन लगगत , ४ ५ 


मासिक लाभ 


+2बदुकलकदपकारी.ज>-लदना-न ००७० ८ंज लीन. $सक 3० >भ०-कान्‍मक। 


रू०७ 


72,500 


72,500 
9,300 


3,200 








नोट : इस पस्तिका की आंशिक सामग्री को बिता अ्रनमति लिये 
उद्धत किया जा सकता हूँ, किसत्‌ साथ में पस्तिका का 
उल्लेख होभा चाहिए। सम्पण सामग्री को पनः प्रकाशित 
करने अबवा अन्य भाषाओं में उसका अ्रनवाद करने से 
पहले विकास कमिश्नर, (लघु उद्योग), वाणिज्य तथा 


जरूरत नही है| 


उद्योग मंत्रालय की अनुमति लेना आवश्यक है, परन्तु 
राज्य सरकारों को इस प्रकार की अनमति लेन की 





लघु उद्योग विकास योजना संख्या-69 


पीतल का तार खाँचना 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन 
त्राणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय 
त्तारत सरकार, नयी दिल्‍ली 


प्रस्तावना 


'केन्द्रीय छधु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगषतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दर्शन के लिए आदर्श - योजनाएं, टेविनकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न 
उद्योगों से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के अतिरिक्त, 
संगठन ने रूघु उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की भोर 
भी आकर्षित करने का निदचय किया है, जिन्हें लू उद्योगों के रूष में 
विकसित करने की बहुत गु'जाइश है । अतः, 'लघु उद्योग विकास योजना 
के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माछा की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है 
जो स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवद्यक संशोधन करके अपनायी जा 
सकती है । भविष्य में, अनु भव तथा प्रौद्योगिक उन्‍्त्ति के आधार पर इन 
योजनाओं में आवद्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। 
अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपतियों के सुझाव हम 
ज्ञतापूवेक स्वीकार करेंगे । ु | 
नई दिहली, पी० सी० एलेग्जैडर 
४8 भाच, 902 विकास कमिदतर (लघुउद्योग) 


पोतल का तार खींचना 


१--विषय प्रवेश 

प्रस्तुत योजना मे एक ऐसा कारखाना खोलने का सुझाव दिया गया 
है जिसमें पीतल की छड़ से पतला तार खींचा जायेगा । देश में पीतल 
के तार की बहुत कमी है और लघु उद्योग क्षेत्र में इस उद्योग के विकास 
की काफी गुंजाइश है। 


तार खींचने का तरीका ग 


सब से पहले १ इंच मोटी और ८ से १० फुट रूम्बी पीतल की 
छड़ें ढाल ली जाती है । फिर इन छड़ों को तपा कर धीरे-धीरे ठंडा किया 
जाता है ताकि उनमें एक जसा कप्ताव आ जाये । बाद में इन को ठण्डे रूप 
में ही प्वाइटिंग मशीनों पर चढ़ा कर तब तक बेला जाता है जब तक उनकी 
मोटाई लगभग १२ मिलीमीटर नही रह जाती। अब उन्हें तार खींचने की 
भारी मशीन की सहायता से खींचा जाता है। इस प्रकार खीचने से छ्ड़ों 
की सतह कहीं-कहीं से सख्त रह जाती है। उस सख्ती को दूर करने के 
लिए उन्हें फिर से तपाकर धीरे-धीरे ठडा किया जाता है। अब छड़ों को 
तार खींचने की कई सूराख वाली भारी मशीन (हेवी मल्टीहोल सबममज्ड 
वायर ड्राइग मशीन) पर चढ़ाकर उनसे पतला तार खीच लिया जाता है। 
बनन्‍्त में तार को फिर तपाकर धीरे-धीरे ठंडा किया जाता है और तेजाब 
से साफ करके चमका दिया जाता है । खूब लम्बा तार बनाने के लिए तार के 
टुकडों को टांका लगाकर जोड़ दिया जाता है। इसके लिए बिजली से टांका 
लगाने वाली मशीन काम में छायी जाती है। 


2--जमीन और इमारत (रु०) 
छता हुआ स्थान () 420 फुट ><40 फुट--4 800 वर्ग फुट 
खुला स्थान (2) 060 फुट 40 फुट--2,400 ,, ,, 
7,200 वर्ग फुट खुले स्थान की छागत, 60 नए पैसे 
प्रति वर्ग फूट के हिसाब से 8,000 
4,600 वर्ग फुट छते हुए स्थान की लागत 


3 


6 ० प्रति वर्ग फुट के हिसाब से 


3--मशीनें और साज सामान अदद 
(क) तार खींचने का विभाग 


]-.तेल से जलने वाले टेढे मु हु की (टिल्टिग) 
भट्ठी क्षमता 20 पौंड, बनेर, धोक॑नी 
और तेल की टंकियों सहित ] 


2०.-.हालने के सांचे व अन्य साज-सामान, 
] 000 %० प्रति सेट के हिसाब 
से 2 सेट 


3--मोटर छगी छड बेलने की (बार रोलिग) 

मशीन, दो मजबूत बेलनों सहित ] 
4--मो टर रूगी “रफ (हैवी) ड्रा बेच! 

(देसी), रिडक्शन गीयर बाक्स आदि 

सहायक औजारों सहित, 2,800 रू० 

प्रति अदद के हिसाब से (: 
6--मोटर लगी “वायर प्वाइटिंग मशीन' 

२ मजबूत रोहररों सहित 
0--मोटर लगी हैवी मल्टीहोल सबमज्डे 

वायर ड्राइंग मशीन, तांबे, पीतल और 


अदद 
अलुमीनियम का 6.7 मिलीमीटर से 0.86 


मिलीमीटर तक की मोटाई वाला तार 

खींचने के लिए । 
7--तार के टुकड़ों को जोड़ने लिए 

40 किलोवोल्ट एम्पीयर का वेल्डिंग 

ट्रांसफार्मर! | 


2,2,/00() 


48,000) 


(र०) 


6,000 


2,000 


8,0|)0 


0,000 


5,00)/) 


70,000 


8,000 


8-...80 किलोबाट बिजली की ताप देने 


की भट्टी | 8,000 
(ख) मशीन खड़ी करने व बिजली लगाने का 

खचे 0,600 
(ग) फर्नीचर और दफ्तर का सामान 800 


3 (ख) औजार जौर स/ज-सामान 
]---तार खीचने के विभिन्‍न नाप के 


सांचे, 28,000 २० प्रति सेट के हे 

हिसाब से 2 सेट 8,000 
2-..ठालने के औजार ह 7,000 
3---तेजाब से धोने की होदियाँ आदि ,000 
4--मशीन घर का साज -सामान 8,000 

कुल जोड़ 4,68,000 

८--क्रमं चारी और सजदूर (सासिक) संख्या (₹०) 
| --प्रोडक्शन फोरमेन, 280-800 रु० 

प्रतिमास के हिसाब से 4 280 
2--क्लके---स्टो रकीपर, 60-480 ० 

प्रति मास के हिसाब से ] 80 
3--अकाउन्द्स क्लक॑, आफिस असिस्‍टेंट 

80-200 *० प्रति मास के हिसाब से | &80 
4--फाउन्ड्री सुपरवाइज़्र, 60-880 

रु० प्रति मास के हिसाब से ] 60 
8--मशीन आपरेटर, 60-90 २० प्रति 

मास के हिसाब से 6 860 
6--हैल्पर । असिस्टेंट, 40-60 रु० प्राति 

मास के हिसाब से 2 80 


7--चपरासी---चोकीदार, 40-60 रु० 


प्रति मास के हिसाब से ४4 80 
8---जमाद।र व फराद, 30-80 ० प्रति 
मास के हिसाब से | 30 
कुल 4,00 
6--कच्चा साल (सासिक) 
---पीतल की छीूून ,800 पौड, 


2 २० प्रति पोड के हिसाब से 80,000 
2--जस्ता, 00 पौंड, !,50 न० पै० प्रति 

पौंड के हिसाब से 80 

3--सीसा 50 पौंड, ] रु० प्रति पौंड के हिसाब से 80 

4--ठाका लगाने की छड़ 80 पोड, 6 रु० प्रति के 

हिसाब से 280 

कुल 30,450 





6---खर्च की अन्य मर्दे (मासिक ) 
रोजमर्रा काम आने वाली चीजें जेसे चिकनाने 
का तेल, ग्रीस, रद्दी सुत, मरम्मत का सामान, 








तेजाब आदि 2(,0 
जलाने का तेल, १२५ गलन, 2 रु० प्रति गेलन . « 

के हिसाब से के * 260 

माल पेक करने का सामान व लेखन सामग्री 280 

कारखाने की बिजली औरब्पानी का खर्चे 800 

” आकस्मिक और फुटकर खच , 50 ' 

लाने ले जाने का खर्चे 80 

बिक्री और विज्ञापन खचे आदि 980 

कुल 2,80 

7---तीन महीने के लछिए कार्यकारी पू जी 4,04,00 


8---तीन महीने की उत्पादन लागत 


(क) उत्पादन लागत 

आशा हे कि तीन महीने की एक खेप में 48,000 पौंड पीतल का 
तार खींचा जा सकेगा । यहां यह माना गया है कि गलाने तथा खींचने आदि 
के कामों में 6 प्रतिशत से कुछ अधिक तार बेकार जाएगा । (०) 
[--कच्चा माल 4,04 00 
“---तीन महीने की एक खेप के लिए किरायाखरीद 

प्रणाद्ली पर ली गई मशीनों पर ५ प्रतिशत 

के हिसाब से ब्याज और 0 प्रतिशत के हिसाब 


से मूल्य हास 4,000 

3--इभमारत पर 8 प्रतिशत के हिसांब से ब्याज और 
सल्य हास_ 320 
4--कुल बिक्री पर 2 प्रतिशत के हिसाब से बिक्री कर 2,580 
0--बिक्री कमीशन, । प्रतिशत के हिसाब से 4,290 
६ कुछ 09,290 


(ख) बिक्री से ब्राप्ति 
43,000 पौंड पीतल के तार का बिक्री से 


प्राप्ति, 3 ० प्रति पौंड के हिसाब से , व,29,000 
(ग) आयकर, बीमा, चदा आदि देने से पहले 
कुल लाभ 4,29,000-4 90,290 
9,70 
सालाना छाभ 78,840 





नोट : इस पुस्तिका की आशिक सामग्री ,को बिना 
अनुमति लिये उद्धत किया जा सकता है, किन्तु 
साथ में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहिये । 
सम्पूर्ण सामग्री को पुन; प्रकाशित करने अथवा 
अन्य भाषाओ्रों में उसका अनुवाद करने से पहले 
बिकास कमिदनर (हूघु उद्योग), वाणिज्य तथा 
उद्योग मन्त्राठलय की अनुमति छेना भावदयक है, 
परन्तु राज्य सरकारों को इस प्रकार की अनुमति , । 
छेने की जरूरत नहीं है। आप 


है 


ी 
४ 


जी 
के २४,४ क 
(020 










लघु उद्योग विकास योजनाएं 


कक योजना संख्या योजना का नाम सिंबल सं ख्याम्‌ल्य नये पैसे 


4 ४) | ५) 
४७७७७" न 3 बल न व्रवलनदरलवन रवीश 
| ] जेम क्लिप और पिनें 772 ]5 
2 2 धातु काटने के आरे । प्र8 ]5 
४] 3 छोटी मशीनें । 80] 8 
4. 4 माल पैक करने की पेटियां । 802 8 
6 8 इस्पात के औजार। 796 [58 
0 06 छूरियां और कं चियां । 789 8 
7 7 बच्चों के लिए जीपें और मोठरे । 808 8 
8 909 बाइसिकल के कैरियर । 804 58 
9 40 तामचीनी चही वस्तुएं । 809 8 
।0 व4 बिजली के इंसुलेटर । 826 8 
+4 % इमारती ईटें। 828 48 
82  १4 फलों और तरकारियों की 
डिब्बाबन्दी और संरक्षण । 86 6 
।8 १76 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलौने | 85 ]8 
44 . १6 छोटी कीलें बताने की योजना । 882 46 
+6. १7 बैकेकाइट का सामान । 829 8 
56 8 ओषजन गैस । 833 8 
+7 9 लोहे की घिरनियां । 994 58 


$06 20 मिलिंग कटर | 840 8 


49 
20 
2] 
22 
28 


24 
285 
26 


॥7 
28 


29 
80 
8] 
82 
88 
84 
38 
380 
ठ7 
88 
39 


40 
4... 


48 


24 बोतलें साफ करने के बुरूश । 880 
23 पुर्जो पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाना। 858 


24 मशीन चलान के पट्ट का चमडा। 864 
26 पांच गैलन के ड्रम । 87] 
26 बिजली की फिडटिंग में काम आने वाला 

लकड़ी का सामान । 868 


27 बिजली की तारों के लिए काला फोता। 826 
98 आतशबाजी । 8 66 
29 अलुमीनियम यथा उसकी मिश्रित धातुओ 

पर आक्साइड आदि की रगीन परत 


चढाना | 880 
30 बेकेलाइट की वस्तुएं । 856 
3] पैकिंग का नालीदार और मोटा 

कागज । 889 
382 आर्ट पेपर। 80 
38 गरते के डिब्बे । 867 
84 बूलाने की घटी । 83] 
35 कंमरा स्टेण्ड । 84 9 
36 ड्राफ्टिंग स्टेण्ड | 874 
387 ताले बनाने की योजना । 867 
88 हाथ के औजार । 995 
39 इत्र की शीशियां । .. 858 
40 रबड़ के खिलोने और अन्य वस्तुएं. 842 
4] दरवाजे और खिड़कियाँ । 84565 
42 लिक क्लिप बनाने की योजना । 884 
43 तसवीरों के फ्र म । 866 
44 पेपर-पिन। ह 8839 
45 जेम क्लिप बनाने की योजना । 847 
46 पेच और ढिबरियां । 888 


585 
20 


8 
46 


48 


46 
6 


48 
6 


46 


6 
6 


8 
8 
6 


46 
8 
48 
63] 
6 
६.8 


(6 
6 
0 
(8 


44 47 इस्पात के वाशधर । 837 8 


485 80 स्प्रिग वाले खिलौने । 979 90 
406 87 कैब टायर चढा बिजली का तार । 988 48 
467 82 धौरबियों के काम आने वाली इस्त्रियां। 980 40 
46 83 साइकिल के टायर और द्यूबे । 966 0 
49 84 प्लास्टिक के बटन । 972 0 
50 74 विभिन्‍न प्रकार के सल्फेट । 870 8 
5। 74 कांच फुलाकर विभिन्‍न वस्तुए बनाने 
की योजना । 874 48 
82 75 सिलाई की मशीने । 999 5 
503 76 लाउडस्पीकर के ध्वनि 'काएल” । 879 5 
04 7 'परस्पैक्स' की वस्तुएं । 872 48 
505 78 सिलाई मशीने और पूर्जे । 877 6 
56 79 जस्त की परत चढाना । 878 6 
57 8] बचप्पलों का कारखाना । 87] 6 
56 ७82 पानी के मीठर । 883 6 
89 84 जेम क्लिप | 884 6 
60 89 तगारियां बनाने की योजना । 078 0 
6/ व24 अलमीनियम के कब्जे और 
चटकनियां । 77 6 


नोट: ये योजनाएं मैनेजर आफ पब्लिकेशन्स, सिविल लाइन्स, 
दिलली-6 तथा प्रत्येक राज्य मे स्थित 'स्माल इंडस्ट्रीज सविस इंस्टिद्यूट, 
के कार्यालय से खरीदी जा सकती हैं । 


40 


सधु उद्योग विकास योजना संल्या-706 





लकड़ी की बारोक छीलन 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


अस्तावना 


कैन्द्रीय लघु उद्योग संगठन' ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्गदर्शन के लिये झ्रादर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों 
से सम्बन्धित श्रन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त संगठन 
ने लघु उद्योगपतियों का ध्यान एसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी भ्राक- 
षित करने का निरचय किया है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने 
की बहुत गुजाइश है। श्रत:, लघु उद्योग विकास योजना' के नाम से एक नयी 
पुस्तक-माला का प्रकाशन भ्रारम्भ किया गया । 


अस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो 
स्थानीय परिस्थितियों के भ्रनुसार आ्रावश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती 
है। भविष्य में, अनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाझों 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अ्रत:, इस 
विषय में सम्बद्ध संस्थाओं भौर उद्योगपतियों के सुझाव हम क्ृतज्ञतापूर्वक 
स्वीकार करेंगे। | 


पी० सी० एलेस्जेंडर 
नयी दिल्‍ली विकास कमिइनर (त्रघु उद्योग) 
7 माचे, 7062 


लकड़ी क़ी बारीक छीलन बनाने की योजना 


; विषय प्रवेश 


लकड़ी की बारीक छीलन (वुड वूल ) का प्रयोग अधिकतर माल पैक 
करने के लिये किया जाता है। यह छीलन नरम लकडी से बनाई जाती है। 
झ्ब यह साबित हो चुका है कि माल पैक करने के लिये भसे या सखी घास 
जैसी सामान्य वस्तुओं के स्थान पर लकड़ी की बारीक छीलन का इस्तेमाल 
कही अश्रधिक सुरक्षित और अच्छा होता है। इसीलिये प्रस्तुत योजना मे नाजुक 
ग्रौर पालिश कियें हुए घातु के बतंनों, प्लास्टिक की वस्तुओ, चीनी मिट्टी 
ध्रौर काँच के सामान, खिलोने श्रौर सजावट की वस्तुझ्नों, रासायनिक पदार्थों 
झण्डों, फलों, सब्जियों श्रादि को पेक करने के लिये लकड़ी की बारीक छीलन 
का इस्तेमाल करने का ही सुझाव दिया गया है। लकडी की बारीक छीलन 
हे प्रयोग मकानो भे काम श्राने वाले तख्तें बनाने के लिये भी किया जाता 

। 


ग्रभी तक भारत में लकड़ी की बारीक छीलन ४ ६ कम उत्पादन 
होता है। इसलिये उत्तरोत्तर उन्नति करने वाले क्षेत्रो और 
झोद्योगिक बस्तियों में प्रोर उनके पास, छीलन का उत्पादन करने वाले कारखाने 
खोलना बहुत लाभप्रद होगा। ये कारखाने उन बड़े उद्योगों के निकट भी 
बअ सकते हूँ, जिन्हें साल पंक करने के सामान की बहुत ज्यादा जरूरत 
पड़ती है । 


लकड़ी की पतली छीलन का उत्पादन चीड़ की लकड़ी की उन पतली 
स्व से भी किया जा सकता है जो किसी निर्माण कार्य के उपयुक्त नहीं 
| 


पोजना के खर्च का ब्योरा 


2 भरसोन और इमारत (र०) 
जमीत-,750 वर्ष फुट . मे । हे 400 
इमारत का क्षेत्रफल--7,000 वर्ग फूट-5 २० प्रति वर्ग फुट... 5,000 





कुज्च , .,. $*4०0 





4. 


9 मशीनें झ्ौर साज-सामान तादाद (रु०) 
7. लकडी की बारीक छीलन तैयार करने की 2. 27,000 
मशीनें (वुड-वूल मशीन) । 
2. लकड़ी का बारीक छीलन तैयार करने का | 9,200 
प्रेस 
3- आड़ी कटाई करने का आरा (क्रासकट सा) ॥॥ 2,000 
4" सान करने का चाकू , * पर 4,500 
5. फुटकर भौजार भ्रादि. .._., ; 200 
मशीनें लगाने का खर्चे , ४ ४ 9%470 
५७६ भा 9७8 
कुल . 38,870 
एक 28 3 जज 


4 कर्मचारी प्रोर भज़दूर (मासिक ) 


कर्मचारी संख्या. (र०) 

. प्रबन्धक श्रौर फोरमैन प॒ 250 

2. विक्रेता . ॥॥ 750 

9- कक्‍्लक झौर खजान्ची ; ॒ 720 

4. चौकीदार त॒ 60 
मजदूर संख्या प्रतिमास कुल 
(रु०) (₹०) 

7. कुशल मशीन चालक, ४ 720 240 

2. अधकुशल मजदूर हि #० 80 24.0 

8. सहायक मजदूर हर 42, 60 720 

कुल रढ !ब है रर्‌ 80 

5 आवश्यक कच्चा माल (सासिक्र) (रु०) 


नरम लकड़ी (पृटन प्रतिदिन और 40 रु प्रतितन के. | »250 
'क्िंसाब से) 


कला 


6 श्वर्थे की श्रत्य भर्दे (मासिक) ( ) 
7. बिजली . हि हि ध 723 
2. परिवहन . मै ह . 250 
3. भाल पैक करते का सामान ., । ह 700 
4. लेखन सामग्री, टिकट भ्रादि.. ; हे 50 
5. विज्ञापन , पं न ; | 50 
6. यात्रा भत्ते ४ ४ न 700 
7. फुटकर और आकस्मिक खर्च. ह 700 

कुल . 825 


/ कार्यकारी पूँजी (तीन सहीने के लिये) 


7. वेतन भर मजदूरी . हे ; - 9,540 
2. कच्चा माल हि | «. 9:750 
5. खब्चे की भ्रन्य मर्दे . ४ ; «. 2,475 

कुल. 9765 


8 उत्पादन-लागत (सासिक) 


प्रतिमास 25 टन लकड़ी की बारीक छीलन तैयार करने की कुल उत्पादन- 
लागत 


(० न०पै०) 
7. जमीन शौर इमारत की लागत पर ब्याज. ,.. 27,000 
2. इमारत की लागत का मूल्य-ह्रास ह « 20.89 
3. मशीनों और साज-सामान की लागत पर ध्याज_. 397 . 85 
4. मशीनों की ल/गत का मूल्य-ह्ास . ,. 2809.74 
5. वेतन भौर रजदूरी - - 7,780. 00 
6. कच्चा माल ; ४ न ' 3+250., 00 


(र० न०पै०) 
7. अन्य ख्च | हु . 828 .00 
8. कार्यकारी पूंजी पर ब्याज. . «50.00 
कुल - 3593 .85 
ग्रथवा समझिये 3,840 ₹० 
09 बिक्री से प्राप्ति (मासिक) 
25 टन लकंडी की बरिीक छीलन की बिक्री से प्राप्ति--- 
8 न० पै० प्रति पौड के हिसाब से 8,480 


0 लाभ (सासिक) >>4,490-9,84055040 





नोट : इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अ्रनुमति लिये उद्धृत किया 
जा सकता है, किन्तु साथ में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहियें। सम्पूर्ण 
सामग्री को पुनः प्रकाशित करने अभ्रथवा अन्य भाषाश्रों में उसका अ्रनुवाद 
करने से पहले विकास कमिइनर (लघ्‌ उद्योग), वाणिज्य तथा उद्योग 
मंत्रालय की अनुमति लेना आवद्यक है, परन्तु राज्य सरकारों को इस 
प्रकार की अनुमति लेने की जरूरत नहीं है । 


॥ 
व 2०3७०: 2290:2%: 2-4: 20%“ "25%" 5522: 0%%%:--7% कट अ०- ८३ ९००००००० ३२७४५ ००४००७०३न न ०००००१७०१/०००--१०१०००००००३००० ०१ ०१००००००००००००००००००-०००-८ 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-32 7 





जतों के फरमें 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन ने लबु उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दर्शन के लिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किय। है। इस' के भतिरिक्त, संगठन ने ल 
उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी झ्राकर्षित करने का 
निरचय किया है, जिन्हे लघु उद्योगों के रूप मे विकसित करने की बहुत गुजाइश 
है । प्रत: लघु उद्योग विकास योजना” के नाम से एफ नयी पुस्तक-माला का 
प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


४] 

प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला “की एक कडी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है 
जो स्थानीय परिस्थितियों के भ्रनुसार ग्रवध्यफ सशोधन दरके अपनायी जा सकती 
है । भविष्य में, अनुभव तथा झोद्योगिक उन्‍्नात के श्राधार पर इन योजनाओं में 
आवश्यक सुधार करने का निरतर प्रग्रत्त किया जाता रएेगा । अत, इस 
विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपतियों क सुझाव हम कृतज्ञतापूर्वक स्वीकार 
करंगे । 


नयी दिल्‍ली, पी. सी. एलेणश्जेंडर 
! जुलाई, 7007। , विकास कमिश्नर (लघु उस्चोग) । 





कप 


के फरमं 


किन पे 


जतों 


जूतों के फरमे बनाने की योजना 


विषय प्रवेद 


यह योजना कील दिनट' किस्म के दो हिस्से वाले सौ जोडी जूतों के फरमों 
के दैनिक उत्पादन के सम्बन्ध में है। आरामदायक और सही श्राकार व बनावट के 
जतों का उत्पादन सही किस्म के फरमो पर ही निर्भर है। प्रस्तावित कारखाने मे 
१०० जोड़ी फरमे रोज बनाये जा सकेगे। हाँ, इनके लिये सिभाई हुई लकडी उपलब्ध 
होनी चाहिए। देश में जतो के सही फरमो की भा । माँग, है, क्योकि जूतों का निर्यात 
दिन प्रतिदिन बढ़ रहा है। श्रभी देश में जतो के फरमो की माँग पूरी नहीं हो पाती । 
इसलिये यह कहा जा सकता है कि देश में जतो के फरमे बनाने की अच्छी गुजाइश' 
है और यह कार्य काफी लाभप्रद सिद्ध हो सकता है। 


फरभे की लकड़ी 


जते बनाने के सही-सही नाप और श्राकार के फरमे पूरी तरह से सिभाई 
हुई लकड़ी (जसे शीदम, मैपल, हल्ड और कलम ) से तैयार करने चाहिये। फरमों 
के उत्पादन के लिये कलम लकड़ी सब से अआ्रऑ के उपयवक्‍त मानी गयी है। 


(रू०) 


2--क्षमोन श्रौर इसारत : 
कारखाने के लिए छते हुए घेरे का क्षेत्रफल, ४,५०० वर्ग फुट, 


मासिक किराया ; । 500 
5--मशौीने शोर साज-सासान 

(7) प्रिसीजन शू लास्ट कॉपीग लेथ” (गिलमेन टाइप) , 70,525 
(2) रफ कॉपीग लेथ' (गिलमेन टाइप)... ,. 70,525 
(8) कप ग्राइडिग मशीन' ः 3,050 
(4) पट्टेदार आरा मशीन (बेड साँ मशीन) 9,870 
(5) बिजली की मोटर और, बरमे का चक्‍का (ड्रिल चक ) 855 
(6) पिलर नुमा बरमा मशीन' (पिलर ड्रिलिंग मशीन) . ],800 
(7) टिप मिलिंग मशीन | न्‍ मे 5,925 


(8) तला छीलने की मशीन (हील शेवर) . हे 4,775 


(9) कौल' काटने के लिये पट्टेदार आरा मशीन (बेंड 
सो मशीन ) ,.._ 2,500 


(२० ) 
(70) पट्टेदार आरे के दाँतों को ठीक करने की मशीन 
(बेड सा टीथ सेटिंग मशीन ) " ],000 
(7] ) ब्रेक्सिंग मशीन” . | ; ,000 
(72) सान करने और पालिश करने की मशीन (ग्राइ- 
डिग एण्ड पालिशिग मशीन ) ४ ँ 2,725 
(79) निबलिग शियर' ; दे ४ 5,295 
(74) पंचिंग मशीन ., । ; | ,200 
(75) हाइड्रॉलिक प्रेस' । ; * 4०375 
(76) मॉडल बोरिग अपरेटस' ४ हे 565 
(77) हील सीट भ्रेडिग डिवाइस' पे ४ 7,.[.0 
(78) स्टैण्डड लंय मेजरिंग डिवाइस बे दे 705 
(70) विश्चित स्थाए पर निशान लगाने की मजीन 
(प्वाइट माविःग डिवाइस) . । 2,045 
(20) हैण्ड ग्रेडिग पेन्टोग्राफ. ., ; 000 
(27) पालिश करने के जेक-2 ..., ; ; ,000 
(22) बिजली का पेचकस (एलेक्ट्रिक स्क्र ड्राइवर) ., 750 
(29) स्प्रे करने का सेट हु डे [,000 
(24) बिजली की भट्ठी प ; हि [,0५00 
(25) आॉटोमेटिक सा ग्राइडिंग मशीन” । 2,000 
(20) ओऔजार और ग्रन्य साज' स।मान हि 6,000 
(27) मशीन जमाना, बिजली लगाना, सीमा-शुल्क | 
और भाड़ा , ,... 20000 
ऊुल 94/0०95 


समझिये «05,000 


4-- कर्मचारी भौर मज़द्र (मशसिक ) 


संख्या (रु०) 
(7) प्रबन्धक (350-850 २० ) [420 
(2) सहायक प्रबन्धक (250-500 ₹०) 2 640 
(9) सुपरिटेडेन्ट--अकाउन्टेट (60- 330 २०) [225 
(4) क्लके (60-790 र०) | 2 290 
(5) स्टोर कीपर--टाइपिस्ट (60-790 ०) 
विशेष वेतन 20 रु० टाइप-भत्ता ॥ 4355 
(6) चौकीदार । 2. 740 
(7) चपरासी . ; रा ॥ 85 
(8) कापिग लेथ आपरेटर' (80--220 रु० ) 2... 270 
(9) नमूना बनाने वाले कारीगर (मॉडल मेकर) 
(80-220 र० ) 2 450 
(70) प्रोफाइल मेकर---पंटोग्राफर (80--220 र० )  395 
(77) मशीन-इंच।रज्ज (80-220 रु० )  795 
(72) कुशल कारीगर (80--220 ₹० ) 7 945 
(759) अ्धकुशल कारीगर (60-705 रु० ) 7... 805 
(74) भंगी (90-95 रु०) [85 
डुल * 52930 





तीत महीने में कर्मचारियों के वेंतन के भुगतान के लिये आवश्यक 
कुल अनुमित रकम. ॥; « 77,700 


5--तौीन महीने के लिये श्रावश्यक कच्चा माल और खर्च होने वाली सामग्री 


मुख्य कच्चा माल और खर्च होने वाली अन्य चीजों का ब्योरा इस प्रकार है :--- 
(7) सिझाई हुई लकड़ी 


(2) स््रिग 

(8) नोजल 

(4) इस्पाती' पिनें 

(5) इस्पाती नलियाँ (ट्यूब) है 
(6) इस्पाती प्लेट 


(7) लकड़ी में लगने वाले पेच ग्रौर सरेस 


नोट---प्रार॒म्भ में संख्या 2, 3, 4 और 5 में बणित बस्सुओं का 
आयात करता होगा । 56,00७ 


8 


6--ख्च की श्रन्य म्दे (तीन महीने के लिये ) 


(₹०) 
किराया, बिजली, विज्ञापन ग्रादि ., | 0,500 
7--कार्यका री पूंजी-- 

तीन महीने के लिये कुल अ्रतावर्ती खर्चे 57,000 

है (लगभग ) 
8----उत्पादन-लागत (तीन महिने के लिये). 

(क) (7) कर्मचारी और मजदूर | 74,500 

(2) कच्चा माल और खर्च होने वाली अन्य सामग्री 36,000 

(9) खर्च की अन्य म्दें..., । 6,500 

(4) पूँजी पर व्याज | | ,425 

(5) मूल्य हास . ' ै 2,375 

कुल ,.. 60,800 

समझिये ,. 67१,000 


मिकसगं2५॥रारनकफेक नम फ्रकाकााफ 





(ख) प्रति जोड़ी १५२० के हिसाब से 6,000 जोड़ी 
जूतों के फरमों की बिक्री से प्राप्ति े »... 00,000 


(ग) लाभ (तीन महीने में) ; ई «20,000 


' अकान्‍्कर++क माल. 


मासिक लाभ हे 9,007 


नोट: “-उपर्युक्त विवरण से यह स्पष्ट है कि यह काम काफी लाभप्रद है। 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-02 


क्रेक गाफ्ट 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


प्रस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्गदर्शन के लिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से 
सम्पन्धित भ्रन्य साहित्य. प्रकाशित किया है । इसके अतिरिक्त, सगठन ने लघ 
उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी झाकषित करने का 
निश्चय किया है, जिन्हे लधु उद्योगो के रूप मे विकसित करने की बहुत गुजाइश 
है। अत. लघु उद्योग विकास योजना” के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का 
प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी« माला की एक कडी है। इस माला के अतगर्गत 
प्रकाशित योजनाओ्रों मे उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है 
जो स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती 
है । भविष्य में, अ्रनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाश्रों मे 
आवश्यक सुधार करने का निरतर प्रयत्न किया जाता रहेगा । अत इस 
20 में सम्बद्ध सस्थाओ और उद्योगपतियों के सुझाव/हम क्ृतज्ञतापूवंक स्वीकार 
करेगे । 


नयी दिल्‍ली पी० सी० एलेग्जेडर 
6 मई, 7067 विकास कमिदनर (लघु उद्योग) 


क्रैक शाफ्ट बनाने की योजना 


विषय प्रवेदा 


ऋ्रक शाफ्ट', इन्टरनल कम्बश्चन' इजनों का अति आवश्यक भाग माना 
जाता है। देश में मोटरगाड़ियों का उद्योग तेजी से बढ रहा है और उसके साथ साथे 
विभिन्न प्रकार के इन्टरनल' कम्बश्चन” इजनों में काम आने वाले तरह-तरह के 
धुरों (क्रक शाफ्ट्स) की माँग भी दिन-दिन बढती जा रही है। इंजनो में पराने 
और घिसे हुए धुूरों के स्थानः पर नये धुरे लगाने की आ्रावश्यकता भी उत्तरोत्तर 
अधिक अनुभव की जाने लगी है, जिससे इसकी मॉग क़राफी बढने की संभावना है । 


क्रक शाफ्ट' का नाप आम तौर पर यह होता है: 
लम्बाई--36 इंच, चौड़ाई ३ इच और ऊँचाई 6 इच के लगभग । 


इन ध्रो के उत्पादन के लिये सबसे पहले धात्‌ की सिल्लियों से आवश्यक 
नाप के टुकड़े काटते हे । उन्हें गरम' किया जाता है श्लौर चार अ्रवस्थाओ्रो के बाद 
क्रक शाफ़्ट' अन्तिम रूप में तेयार हो जाते हे। धात्‌ से काटे गये टुकडो' का नाप 
ज्यादातर 70 इंच »< 5 इच होता है। टुकड़ो को आवश्यक शक्ल में लाने के बाद 
उनकी धात्‌ को फिर से मजबूत बना दिया जाता है। तब उनका निरीक्षण करके 
उन्हें मशीनी सफ़ाई के लिये भेज देते हे। शाफ्ट' की धातु को फिर से मजबूत 
बनाना बहुत ही जरूरी होता है ; क्योंकि धातु को गरम करने पर उसमे जो मुड़न- 
दशीलता आ जाती है उसके कारण धात्‌ अपेक्षाकृत कमजोर हो जाती है। उस 
कमजोरी को दर करना आवश्यक है। 


योजना के खर्च का ब्योरा इस प्रकार हे :-- 
2. जमीन और इमारत 
इमारत 60फुट >< 90फूट, मासिक किराया 750 रु० 


3. भशीनें और साज-सामान अदद (२०) 
7--बिजली से चलने वाला ड्रॉप फोर्ज' हथौड़ा . ६,205 
“रैम” का भार लगभग ?50 किलोग्राम, 
ग्ररव-दक्ति 20, चोटों की संख्या--40, 
बिजली की मोटर, स्विच आदि सहित «. 2. 80,000 


2--तेल से जलने वाली भट॒ठी 9 फुट >< 6फुट >< $ 
फूट--धातू्‌ की सिल्लियाँ गरम करने के लिये , 2 30,000 


| 


इस्पात की सिल्लियाँ---70 इंच >८ 5 इंच 


हि 


5५ 


अदद (₹ु०) 
9--धातु को फिर से मजबूत बनाने की भट्ठी (नारम- 
लाइजिंग फरनेस )---0फुट >< 2 फुट ८ 4 फुट 
की भट्ठी ; | ..॥7 20,000 
4-78 फुट की भारी खराद, रख-रखाव आदि के लिये. 7. 40,000 
5-- शेपिग मशीन---24 इंची--सॉचे आदि बनाने 
के लिये हे « भा 7,500 
6--बरमा मशीन-- हंच क्षमता वाली [ 7,500 
7--टेड वाली सान मशीन झौजारों के लिये 750 
8--धातु काटने की भारी आरा मशीन, धातु के टुकडे 
काटने के लिये | ॥ 5,000 
09--धातु की कठो रता की जाँच करने का यन्त्र [ 2,000 
]0--का रखाने के लिये छोटे औजार ल्‍ हु 7,500 
[7--सुम्भियाँ और साँचे ,... 0,000 
2--मशीनें और बिजली लगाने का खर्च [0,000 
89--फरनीचर और दफ़्तर का साज-सामान 2,500 
क्‌ल' 7,86,750 
4. सासिक कर्मचारी और सज्ञद्र संख्या. (रु०) 
नियमित कमंचारी , 75 7,5 975 
सजदूर . * | 4. 7,025 
कल _ 2,000 
5. सासिक कच्चा माल मात्रा (र०) 


45 36,000 
टन 


6. सासिक खर्च की श्रन्य मर्दे 
[--भट्ठी में जलने वाला तेल . 


2--बिजली 

5--काम में आने वाला सामान 
4-माल-भाड़ा 

5--फुटकर खर्च 

0--किर राया' ; 


7 कार्यकारी पूंजी (तोन महिने के लिये) 
8 उत्पादन-लागत 


कारखाने में प्रतिमास 500 शाफ्टों का उत्पादन होगा 
तथा एक शाफ्ट की उत्पादन-लागत 724. रू० 
होगी । 


(₹०) 
5,000 
300 
7,000 
700 
47,000 
750 


78,750 


फरार, था धमाए अअ पार काम ०११७ ६७५७ पक >०पगादता! ाताक+ पीना, 


,70,250 


लंघु उद्योग विकास योजनाएँ 


30 नामक सकरपमनमपनान-+पानत कर 





न गे जनक, 7»... कननिनार' 3कलर पज्ब>कअकोक-++ कट... हर केकतीफलन अफिकिजकन, &+9४२क-का “के “किलपजनन वकिलकओडडा.. आज हराने. ७७७७७, अजब 





योजना योजना का नाम सिम्बल मूल्य नये 
सख्या नम्बर पैसे 
2 9 4 
2 धातु काटने केआरे , | ..... ॥8 [5 
39 छोटी मशीने 9807 [5 
4. माल पेक करने को पेटिया हे .. 802 [5 
58. इस्पात के ओजार «7006 [ह 
7 बच्चों के लिथे जीपे और मोटर... ... 808 [5 
72 इमारती ईटे ५ . 828 [5 
74. फलो और तरकारियों की डिब्ब|बदी और 
संरक्षण ब « 876 75 
76 छोटी कीले बनाने की योजना ; ,. 8934 [ठु 
7 बेकलाइट का सामान . ; . 820 [5 
78 श्रोषजन गैस प ४ «8939 75 
20 मिलिग कटर! | «840 [5 
27 बोतले साफ करने के बुरुश «8430 [5 
24. मशीन चलाते के पट्टे का चमडा .. ,. 854 [5 
26 आतशबाजी 7 मर «9840 (5 
37 पेकिंग का नालीदार और मोटा कागज «859 75 
32 आटे पेपर ४ | *». 80 75 
39 गते के डिब्बं | «869 [5 
35 कंमरा स्टेण्ड न ,. 8490. 75 
44 लिंक क्लिप बनाने की योजना. ., «. 834 [5 
43 तसवीरो क॑ फ्रेम ' . 866 75 


2 न नमन मन नन_+ रन समन मं मम इक नरक न मनन मं कम क रन 3७५ 3++++>32 93 भन नमन नकल +>क« «न ७५० +न ले नमक 9५ न+ «नल + नमन >> कक ८ ++०+ 44८५ २८० ०००२-45. ०++- >> 


8 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-95 


मोटरगाड़ियों के साइलेंसर 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली | 


अस्तावना ' 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मार्म- 
दर्शन के लिये आदशे योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, सगठन ने लघु उद्योग- 
पतियो का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय 
किया है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गु'जाइश है। 
अतः, लघु उद्योग विकास योजना? के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन 
आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है| इस माला फे अंतर्गत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियों 
के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती है। भविष्य मे, अनुभव 
तथा प्रोद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा । अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं ओर उद्योग- 
पतियों के सुझाव हम कृतश्ञता(वंक स्वीकार करेंगे | 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एत्ेग्ज्ेंडर 
48 जुलाई, 962 विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 


मोटरगाड़ियों के साइलेंसर बनाने की योजना 


, विषय प्रवेश 

साइलेसरों का प्रयोग ट्रेक्टरों, कारों, ट्रकों, लारियों और कुछ किस्मोँ को 
आद्योगिक मोटरों में इंजनों से गैस निकलने पर पेदा होने वाली आवाज्ञ कम करने 
के लिए किया जाता है | साइलंसर नरम इस्पाती चादरों से बनाये जाते हैं और वे 
मोट्रगाड़ियों में लगाये जाते हैं जिससे इंजन से निकलने वाली गेस की दिशा बदलने 
से उसकी आवाज़ दब जाती है और वह बिना आवाज्ञ किये हुए बाहर निकल 
जाती है | मर 

बाहर निकलने वाली गैसो का कार्बन साइलेंसर में इकट्रा हो जाता है और 
उससे धीरे-धीरे उसका मुंह बंद हो जाता है। दूसरे, साइलेंसर में जो काबेन इकट्ठा 
हो जाता है, बह गरम गेंस से सुलगने लगता है ओर इससे भी साइलेंसर खराब होने 
लगता है| इंजन को अच्छी हालत में रखने ओर जनता को परेशानी से बचाने के 
लिए, इस बात की आवश्यकता है कि साइलेंसर बहुत बढ़िया किस्म का हो और 
अच्छी हालत में भी हो। हूटे हुए. साइलेंसर की मरम्मत करना ठीक नहीं समझा 
जाता । इसलिए, अब टूटे हुए साइलेंसरों की मरम्मत करने के बजाय उनके स्थान 
पर नये साइलेंसर ही लगाये जाने लगे हैं | 

विभिन्न किस्मों की मोटरगाड़ियों के लिए अलग-अलग नाप, आकार व 
बनावट के साइलेंसरो की ज़्रूरत पड़ती है। इसलिए इस बात की जानकारी कर लेना 
ज़रूरी है कि किस मोटरगाड़ी के लिये किस तरह के साइलेंसर की ज़रूरत होगी | 
डिज़ाइन और बनावट के मुताबिक साइल्लेंसरो का वज़न लगभग छः पौंड से बीस पौंड 
तक होता है और उसी हिसाब से उनकी कीमत भी 75 रु० से लेकर 40 रु० तक 
होती है | 

यदि साइलेंसर मोटरगाड़ियों के कारखानों और विक्रेताओं से मिलने वाले 
आडेरों के मुताबिक बनाये जायें तो अच्छा रहेगा | बाजार की हालत देखकर एक महीने 
या तीन महीने के लिए एक ऐसा लक्ष्य बना लेना चाहिये कि इस बीच विभिन्‍न 
प्रकार के इतने-इतने साइलेंसर बनाये जायेंगे और फिर उसी हिसाब से उनका 
उत्पादन किया जाना चाहिये | 

इस बात को भी ध्यान में रखना बहुत ज़रूरी है कि इस काम में तभी 
काफी नफा हो सकता है जब उनके बनाने में अच्छा कच्चा माल इस्तेमाल किया 
जाये, काफी होशियारी बरती जाये और वे देखने में सुन्दर लगें । 


ब््ड 


4 


इस योजना पर होने वाले खर्च का ब्योरा इस प्रकार हे; 
4, ज़मीन ओर इमारत 


खुला स्थान--30 फुट » 60 फुट और 
कारखाने के लिए छ॒ता हुआ स्थान--30 
फुट ८60 फुट --- 760 ० मासिक 
किराये पर 


8, मशीनें व साज-सामान 


4. 


ट्रेडल गिलोटिन शियर, पैर से चलने 
वाली, जिसके बाहरी सिरों में 2 इंच 
का फासला हो और अधिक से अधिक 
49 इंच की चोड़ाई के 20 गेज के नरम 
इस्पात को काटने की क्षमता हो (देसी) 


* नली मोड़ने का साज-सामान, ॥3 इंच 


से 24 इंच तक की नलियाँ मोड़ने की 
क्षमता वाला, हाथ से चलने वाला 


' बिंडिग रोलर'--हाथ से चलने वाला, 


36 इंच चोड़ाई »<2 इंच व्यास)८8 
गेज के नरम इस्पात को मोड़ने के लिये 
(देसी) 


* आक वेल्डिग ट्रांसफार्मर सेट 80-00 


वोल्ट 20--800) एम्पीयर 


" मोटर लगी छोटी सान मशीन, 70 इंच 


के व्यास के पहिये ३८ । $ इंची छेद के 
लिये 


* 'इनक्लाइनेबल पावर-प्रेसः क्षमता 25 


टन, बिजली की मोटर के साथ ( नरम 
इस्पात की चाररों में छेद करने के लिए ) 


' बिजली के दस्ती औजार जैसे आइंडर, 


सेंडर आदि (देसी) 


* हाथ के औजार, फ़िक्सचर और काम के 


अडु व रैक आदि 


« दफ़्तर का साज-सामान 


अदद 


सेट 


(२०) 


80 


2,700 


300 


500 


3,200 


500 


6,800 
600 


3,000 
600 


| 


के 


0. मशीनें आदि लगाने का खर्च 


कमेचारी ओर मजदूर (मासिक) 


मैनेजर-सेल्समैन, 280 रु० 

सुपरवाइज़र-डिज़ाइनर, 200 रू० 

. क्‍लक॑ं-स्टोरकीपर, 80 रुपये 

, चौकीदार, 60 रुपये प्रति चौकीदार के 
हिसाब से 

8. कारीगर, 20 रुपये प्रति कारीगर के 

हिसाब से 
6. अधकुशल कारीगर, 78 २० प्रति कारीगर 
के हिसाब से 


९७ ह० |“ 


कच्चा माल (मासिक) 


]. नरम इस्पात की 20 गेज की चादरें, 
],20० प्रति ठन के हिसाब से---2 टन 
(ट्रैक्टरों, कारों, ट्रकों तथा बसो के लिये 
विभिन्‍न नापो व वज़न के 800 साइलेंसर) 

2, टॉका लगाने की छड़े, 0 स्टैणडर्ड वायर 
गेज की, 42 रु० प्रति 00 फुद के 
हिसाब से---2,500 फुट 

3. रंगलेप (पेन्ट) 26 रु० 28 पोंड के प्रति 
डिब्बे के हिसाब से--0 डिब्बे 

4. रोजमर्रा काम आने वाली फुटकर चीज़ें 


कुल 


कुल 


(र०) 
,000 


48,800 


(र०) 
250 
200 
80 
60 
720 


460 


,760 


9,240 


3800 


260 
00 


2,890 


6 


6, खर्च की अन्य भर्द (मासिक) 


कम 


गा #+#»> एंड >> 


बिजली, पानी आदि 


. लेखन-सामग्री (स्टेशनरी) 
» यात्रा व विज्ञापन खच्चे 

, पैकिंग आदि का खर्च 

, फुटकर खचे 


कुल 


7 तीन महीने के लिये कार्यकारी पूंजी 


॥ 
2. वेतन व मज़्दूरी 
8. 

4. खर्चे की अन्य म्॒दे 


ज़मीन ओर इमारत का किराया 


कच्चा साल 


कुल 
अर्थात्‌ लगभग 


6, उत्पादन लागत 
ट्रैक्टरों, छोटी कारों, बड़ी कारों, ट्रकों और बसों के हर महीने अलग-अलग 
किस्म व नाप के लगभग 300 साइलेंसर बनाये जायेंगे। ट्रेक्टर के मामूली साइलेंसर 
का वज़न 20 पोंड' तक होता है। 
अलग-अलग नापों व किस्मो के 300 साइलेंसरों ,की उत्पादन लागत इस 
प्रकार है :-- 


५ 


67 था के ९० ० 


मशीनों और साज-सामान पर क्रमशः 6 प्रति- 
शत के हिसाब से ब्याज और मूल्य-हास 


* कायेकारी पूजी पर ब्याज, 6 प्रतिशत के हिसाब से 


वेतन और मजदूरी 
कच्चा माल 
अन्य मदों पर ख्च 


» जमीन व इमारत का किराया 


कुल 
अर्थात्‌ लगभग 


(२०) 
900 
00 
300 
300 
00 


'िकप्ाह 2 पक ७७ एल्तरकवपकतर०अ घपवपम-न्‍पपाकर, 


,000 


480 
5,280 
8,670 

'.. 3,000 


7,400 
7,800 


(२० न० पे०) 
280.60 
87,850 
4,700,00 
2,890.00 
4,000,00 
450,00 


6,38.6 
6,40,00 


सिकातकेतकरमराणानपाककपद्धाकापनेशकाम प्रिश्रमयााारमाप+ काककरोककोमकाक, 


बिक्री से ग्राप्ति 


300 साइलेंसरों की बिक्री से प्राप्ति, 
ट्रैक्टरों के 80 साइलेंसर--8 ० प्रति 
साइलेंसर के हिसाब से, कारों के !00 
साइलेंसर--20 २० प्रति साइलेंसर के 
हिसाब से, ट्रकों ओर बसों के 80 
साइलेंसर--25 २० प्रति साइलेंसर के 
हिसाब से 


लाभ (मासिक) 


बिक्री से प्राप्ति 
उत्पादन लागत 


लाभ 


(२०) 
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लघु उद्योग विकास योजनाएँ 
योजना , योजना का नाम सिम्बल मूल्य 
संख्या संख्या नये पेसे 
] 2 ५५] 4. 
| जेम क्लिप ओर पिने। 772 8 
2 धातु कागने के आरे। प8] 5 
3 छोटी मशीनें । मर 80] 8 
4 माल पेक करने की पेटियाँ। 802 58 
8 इस्पात के औज्ञार। मा 896 ]5 
6 हुरियाँ और कैंचियाँ। 789 5 
पर बच्चों के लिये जीपें और मोटर । 808 8 
9 बाइसिकल के कैरियर | 804 ]5 
]0 तामचीनी चढ़ी वस्तुएँ। 809 6 
| है। बिजली के इन्सुलेटर । 825 58 
]2  इमारती ईंट । 828 5 
]4 फलों और तरकारियों की डिब्बाबंदी और संरक्षण । 86 5 
]5 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलोने | 85 ]5 
]6 छोटी कीलें बनाने की योजना | 832 5 
7 बैकेलाइट का सामान। 829 ]5 
]8 आओषजन गैस। | 888 ]8 
१9 लोहे की घिरनियां। 994 5 
20 मिलिंग कटर | 840 5 
92] बोतल साफ करने के बुरुश | 830 5 
28 पुर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाना । 888 20 
24. मशीन चलाने के पट्ट का चमड़ा | 884 5 
28 पाँच गैलन के गोल ड्रम । 877 5 
26 बिजली की फ्रिटिंग के काम आने वाला लकड़ी 
का सामान | 868 5 
27 बिजली की तारों के लिये काला फ्रीता । 826 58 
98 आतशबाजी। 865 5 
29 अल्लुमीनियम तथा उसकी मिश्रित धातुओं पर 
अक्साइड आदि की रंगीन परत चढ़ाना | 880 8 
30 बेकेलाइट की वस्तुएँ | 856 5 
88 पेकिंग का नालीदार और मोदा कागज | 889 8 
32 आई पेपर । 80 6 
38 गत्ते के डिब्बे | 867 6 
84 बुलाने की घंटी । 88] ]8 
35  कैमरा-स्टैणड 849 5 


0 ,. बाफ्टिग-स्टेएड | 8]4 ]5 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-]7 








केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


प्रस्तावना 


'केन्रीय लघु उद्योग संगठन? ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मागे- 
दर्शन के लिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, संगठन ने लघु उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय 
किया है,. जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइश है। 
अतः; लघु उद्योग विकास योजना? के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन 
आरम्म किया गया । 

प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतग्गत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सन्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियों 
के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती है। भविष्य में, अनुभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्‍नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं ओर उद्योग- 


पतियों के सुझाव हम कृतशतापूर्वक स्वीकार करेंगे | 


नयी दिल्‍ली, '..पी० सी० एलेग्ज्ञेंडर 
20 माचे, 962 विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 


फर्नीचर बनाने की योजना 


विषय प्रवेश ः 


इस समय भारत में मशीनों से फर्नीचर बनाने वाले कारखानों की संख्या 
बहुत कम है। गाँवों और शहरों में अब भी बढ़ई लोग सिर्फ हाथ के आम ओऔजारों 
का ही इस्तेमाल करते हैं, जिससे समय और शक्ति दोनों का अपव्यय होता है। 
इसका खास कारण यह है कि उनको नयी-नयी मशीढों की जानकारी नहीं है और 
इसीलिए वे उनकी उपयोगिता और लामों से परिचित नहीं हैं। साथ ही उत्पादन के 
नये तरीक़े भी उन्हें मातम नहीं हैं। यही कारण है कि हमारा देश फर्नीचर उद्योग 
में अभी काफी पिछड़ा हुआ है। जैसे-जैसे हमारा देश ओऔद्यौगिक दृष्टि से प्रगति 
करता जायेगा, वैसे-वैसे फर्नीचर की माँग भी बढ़ती जायेगी और यह माँग उत्पादन 
बढ़ाकर ही पूरी की जा सकती है। उत्पादन मशीनों की सहायता से बढ़ाया जा सकता 
है। मशीनों से बढ़िया किस्म का फर्नीचर बन सकेगा और उत्पादन-लागत कम होने 
से फर्नीचर सस्ता हो जाएगा। 

फर्नीचर बनाने के कारखाने के लिए मुख्य कच्चे माल के रूप में लकड़ी 
की न होती है और अपने देश में हर तरह की लकड़ी बहुतायत से मिल 
जाती है। 

.. प्रस्तावित कारखाने के लिए जो मशीनें सुभाई गयी हैं, उनकी सहायता से 

तैयार (रेडीमेड) खिड़की-दरवाजे भी बनाये जा सकते हैं | 

यह योजना प्रतिवर्ष लगमग दो लाख रुपये का तरह-तरह का फर्नीचर 
जैसे अलमारी, मेज और कुर्सियाँ आदि बनाने के सम्बन्ध में है। योजना का ब्योरा 
इस प्रकार है :-- 


2, जमीन ओर इमारत 


(रु०) 
(।) जमीन, $ एकड़ 9,800 
(2) इमारत, 4,800 बगे फुट (]0 २० 
प्रति बगे फुट के हिसाव से) 48,000 
कुल 80,800 


3. मशीनें ओर साज-सामान : 


4, 


36 इंची खड़े रुख की पट्टे दार आरा 
मशीन (वर्टिकल बेंड-सा मशीन), 
जिसके साथ 78 अश्व-शक्ति की 
3 फेज, 50 साइकिल, 440 बोल्ट 
वाली मोटर भी हो (देसी) 


' 48 इंची गोल आरा मशीन (सरकुलर- 


सा मशीन), जिसके साथ 6 अश्व- 
शक्ति की 3 फेज, 50 साइकिल वाली 
मोटर भी हो (देसी) 


* 9 इंची गोल हत्थी आरा (रेडियल 


आम सा), जिसके साथ २ अश्व-शक्ति 
की 3 फेज़, 80 साइकिल वाली मोटर 
भी हो 


« 49 इंच 29 इंच की रन्दा मशीन 


(थिकनेसर और सरफेसर) जिसके साथ 
5 अश्व-शक्ति की 3 फेज़, 86 साइकिल 
वाली मोगर भी हो 


* खड़े रुख की वर्टिकल स्पिंडल मोल्डर? 


मशीन, जिसके साथ 4 अश्व-शक्ति 
की 3 फेज़, 80 साइकिल वाली मोटर 
भी हो--अड्डु का नाप 34 इंच +८ 34 
इंच ओर साथ में एक्सेंट्रिक रिंग कदर 
ब्लॉक ओर कटर हो 


' चेन या चिज़ल मॉर्टाइज़र, जिसके साथ 


4 अश्व-शक्ति की 3 फेज़, 80 साइ- 
किल वालीं मोटर भी हो--एक सेट 
चिज्ञल और जंज़ीर 


* एक सिरे पर चूल बनाने की मशीन 


(“सिंगल एण्ड टेनोनिंग मशीन) जिसके 
साथ ]4 इंच 2८4६ इंच चूल रखने 
के लिए, 2 अश्व-शक्ति की 3 फेज, 


अदद 


(रु०) 


3,800 


2,800 


3,000 


7,800 


4,500 


5,000 


0. 


4., 


9., 


48, 


80 साइकिल वाली मोटर भी हो 


« लकड़ी की खराद (बुड टर्निंग लेथ), 


सेन्टर की ऊँचाई 6 इंच, दो सेटरों के 
बीच की दूरी 48 इंच,जिसके साथ“ फेस- 
प्लेट” खराद करने के औज्ारों का एक 
सेट, 4 अश्व-शक्ति की सिंगल फेज, 
280 बोल्ट वाली मोटर भी हो | 


« ३8 इंची डाई सेंडिंग मशीन, जिसके* 


साथ 2 अश्व शक्ति की 3 फेज, 440 
बोल्ट वाली मोठर भी हो--(देसी) 

8 इंची रंदा मशीन (प्लेनिंग मशीन) 
के चाकू पर सान करने की मशीन 
(नाइफ़ ग्राइए्डर), जिसके साथ # अश्व 
शक्ति की सिंगल फेज, 280 बोल्ट 
वाली मोटर भी हो--(देसी) 

पटद्टे दार आरे और गोल आरे के दाँते 
तेज करने की मशीन (बैंड सा एशड' 
सरकुलर सा शाप्निंग मशीन), जो 
3 इंच तक चोड़े पह् दार आरे को 
ओर व8 इंच व्यास तक के गोल' आरे 
को तेज कर सके और जिसके साथ 4 
अश्व-शक्ति, सिंगल फेज, 280 बोहठ 
वाली मोदर भी हो--(देसी) 

दुतरफी छोटी सान मशीन (डबल एण्डेड' 
बंच ग्राइएडर), सान के पहिए का व्यास 
6 इंच, जिसके साथ 4/8 अश्व-शक्ति 
की सिंगल फेज, 230 बोल्ट वाली 
मोटर भी हो 

लोदे में पक्का जोड़ लगाने का साज- 
सामान (हॉट आइरन ब्रेजिंग इक्विप- 
मेण्ट), जिसके साथ अड्डा और भट्ठी 
(फोजे) भी हो (देसी) 


अदद 
। 


(रु०) 
7,000 


2,000 


| ,500 


,800 


,800 


400 


7890 


]4. 


48. 


56. 


]7. 


8, 


9. 


(0 


बिजली की छोटी बरमा मशीन (पोट बल 


एलेक्ड्िलिंग मशीन), 3/8 इंची क्षमता 


रेगमाल' करने की घिजली की छोटी 


मशीन (पो०बल एलेक्सेंडिग मशीन) 
कारखाने की बिजली लगाने का खचच 
व रोशनी ओर पावर 

बढ़रगीरी के दस्ती ओज्ञार, शिकंजे 
आदि 

बढुईंगीरी के छोटे औज्ञार, अलमारी 
आदि 

दफ्तर का साजन-सामान, फ्र्नीचर, 
टाइपराइटर, साइकिल आदि 


4. कर्मचारी और मज़दूर (मासिक) 


हनननमनी री +मय 
है 


कि 
से 


६? ६० 90 ल्‍3 9२ कप के ९० ० ५८ 


, प्रबन्धक (2क्निकल) 


कार्यालय प्रबन्धक व अकाउन्टेएट 
स्टोरकीपर 

क्लफे-टाइपिस्ट 

फोस्मैन 

चपरासी 

बढ़३-मिस्तरी 

मशीन-आऑपरेटर (80 र० मासिक) 
सहायक ऑपरेटर (60 रु० मासिक) 


« आरा-मिस्तरी व फिठर 
, प्रथम भ्रेणी के बढ़ई (8 र० दिहाड़ी 


प्रति बढ़ई के हिसाब से) 


, द्वितीय *णी के बढई (2 रू० 50 


न० पें० दिहाड़ी प्रति बड़ई के हिसाब से) 


» पालिश करने वाले कारीगर (2 रु० 60 न० 


पै० दिहाड़ी के हिसाब से) 


कुल 


संख्या 


५2 


' $ 
अदद 
4: 


बन छा (गए हकने इनमे दिनमनों. कैनममे.. ििन्‍ममें.. निन्‍ममों.. नमन 


400 
780 
4,000 
,000 
,000 


2,000 


ध७ करा ज०७००, फाकाा७;३१७०७० तमाएमाप७पामााद 


49,800 


(रु०) 
980 
60 
80 
80 
60 
46 
90 
480 
300 
90 


6000 
280 


(र०) 
250 


ख़्द्द (०) 

]4. मजदूर (] रु० 80 न० पै० दिहाड़ी के 
हिसाब से) 8 300 
]6. चौकीदार 2 90 
कुल 8,226 


(मज़बूती के लिए लकड़ी के पट्ट लगाने (बेटन) का काम और कपड़ा या 
चमड़ा मढ़ने (अपहोल्स्ट्री) का काम अमानी ढंग से कराया जा सकता है ।) 


5. आवश्यक कच्चा माल (मासिक) * 


(९०) 
], सागौन की लकड़ी 478 घन फुट प्रतिमास, 
20 रु० प्रति घन फुट की दर पर 79 घन 
फुट प्रतिदिन के हिसाब से 9,000 
' 2. अन्य सामान--पेच, कीलें; पालिश का 
सामान आदि ].000 
ह कुल 40,800 . 
6. खर्च की अन्य मर्दे (मासिक) 
]. बिजली , 200 
2, विविध खच--डाक, ढुलाई, 
परिवहन आदि 280 
कुल 480 
पं. कायकारी पू जी 
तीन महीने के लिये आवश्यक कार्यकारी पू जी का ब्योरा इस प्रकार है :- 
. तीन महीने के लिए कच्चे माल की लागत 3].,500 
2. तीन महीने का वेतन और मज़्दूरी 9,675 
8. तीन महीने के लिए खर्च की अन्य मर्द ,880 
कुल 42,826 


8: उत्पादन लागत (सालाना) 


4. कच्चा माल ,26,000 
2. वेतन और मजदूरी 38,700 


(२०) 

3, खच्चे की अन्य मर्दें * 6,400 
4. लगाई गयी पूंजी पर ब्याज - 8,927 
8. इमारत की लागत का मूल्य-हास . 2,400 
6. मशीनों की लागत का मूल्य-हास 4,980 
| कुल ,86,407 


बिक्रो से प्राप्ति (सालाना) 


टन ७) ८“: 
>> 


(क) यह मान कर कि प्रस्तावित कारखाने में प्रतिदिन 

एक सेट फर्नीचर अर्थात्‌ एक अलमारी, तीन 

मेजों और छः कुर्सियों का उत्पादन किया जायेगा 

और प्रति सेट का बिक्री मूल्य 6088 रु० होगा, 

साल भर में 300 सेठों की बिक्री से प्राप्ति 688 >(300--2,05,500 
(ख) लाभ (सालाना) 


!, सालाना बिक्री से अनुमित प्राप्ति 2,08,500 
2. सालाना अनुमित खर्च ,80,400 
लाभ (समभिये) 9,00 


नोट : इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अनुमति लिये 
उद्धत किया जा सकता है, किन्तु साथ में पुस्तिका का 
उल्लेख होना चाहिये । सम्पूर्ण सामग्री को पुनः प्रका- 
शित करने अथवा अन्य भाषाओं में उसका अनुवाद 
करने से पहले विकास कमिश्नर (लघु उद्योग), धारिज्य 
तथा उद्योग मंत्रालय की अनुमति लेना आवश्यक है, 
परन्तु राज्य सरकारों को इस प्रकार की अनुमति लेने की 
जरूरत नहीं है । 


रूघ उद्योग विकास योजना संख्या-58 


भेंस की खाल से 'पिकर सेवर्स” बनाना 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 


वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 


भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


त्रस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने रूघु उद्योगपतियों की जानकारी तथ। 
मार्ग-दर्शन के लिए आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न 
उद्योगों से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के अतिरिक्त, 
संगठन ने रूघु उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन को ओर 
भी आकर्षित करने का निरचय किया है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में 
विक्रसित करने की बहुत गुंजाइश है। अतः, लघु उद्योग विकास योजना' 
के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ किया गया। 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माछा की एक कड़ी है। इस माला के अतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है 
जो स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा 
सकती है । भविष्य में, अनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन 
योजनाओं में आवश्यक सुधार करते का निरंतर प्रयत्त किया जाता रहेगा। 
अतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपतियों के सुझाव हम 
कृतज्ञतापूर्वक स्वीकार करेगे । 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेग्जेंडर 
]7 फरवरी, 962 विकास कमिश्नर (रूघु उद्योग) 


भेंस की खाल से 'पिकर सेवसे' बनाने की योजना 


विषय प्रवेश ॒ 

आजकल मिशों में करघों पर चम्नड़े के बने बफसे! के स्थान पर जिन ' 
पटिटयों का भ्रयोग किया जा रहा है उन्हें (पिकर सेवर्स कहते है। ये पटिट्याँ 
(सेवर्स) कपडा बुनते समय ढरकी (शटल) की गति को निथन्त्रित करने के लिये 
काम में लाई जाती हैं। अत्यन्त कोमल और मुलायम होने के कारण ये 
सेवर्स, 'पिकर' को जल्दी घिसने से बचाते है और इस तरह इनके इस्तेमाल 
से पिकर' ज्यादा देर तक काम दे सकते है। अब, सूती और रेशमी कपड़ा 
बुनने की बहुत सी मिलों में पुराने ढंग के और महंगे “लेदर बफ्स की जगह 
पर इन (सेवर्स) का ही इस्तेमाल बढता जा रहा है। 


“पिकर सेवर्स” की माँग कपड़ा उद्योग में बहुत ज्यादा है क्योंकि ये बहुत 
है हु 
सस्ते पढ़ते है। 


योजना पर होने वाले खर्च का ब्योरा इस प्रकार है--- 


०. -जमीन और इमारत : 


जमी न--400 वर्ग गज; रु० 

4 ० प्रति वर्ग गज के हिसाब से ,600 

इमारत का क्षे त्रफल---226 वर्ग गज; 

54 ० प्रति वर्ग गज के हिसाब से ]2,50 
कुल 43,780 


किफ्फममसकंत्रटओक,. "3 धयाहारिजाक. म्रधजा/पक- किक. गिडमटऋ»आमतपधकर, 


3--मशीनें और साज-सामाव लहगत (०) 


(]) ेण्ड नाइफ स्प्लिटिंग मशीन 

48 इंच की क्षमता वाली 8,2 अश्व 

शक्ति की मोटर सहित (आयातित) 25,000 
(2) चमडा भिगोने, चूना लगाने, चूना उतारने, 

चमडा कमाने आदि के लिये होदियाँ, तथा 

पानी इकट्ठा करने के लिये हौदी --प्रत्येक 

का नाप 6 फुट »€ 5फुट 2८4 फुट ]0 हौदियाँ 3,000 
(9) हाथ से चलाई जाने वाली _स्ट्रेप' 

स्प्लिटिंग मशीन ---42 इची, 


(देसी मद्दीन) 600 
(4) छेद करने के लिये एक 'फलाई प्रेस” 200 
(8) चाकू, औजार, छेद करने के ओजारों के 
सेट आदि 500 
(6) कीलों से जकड़ कर चमडा सुखाने वाले 
तख्ते, नाप 6 फुट >(4 फुट 40 तख्ते 500 
कुल 29,800 


ताज +मा2 42 पपह कमी कक २१. एम क ७९०० फालाकनां मममामफेयिमागरसरी, 


4-- कर्मचारी और मजदर (मासिक) 


(4) टेक्निशियन सुपरवाइजर 200 रु० मासिक 200 
(2) अकाउल्टेन्ट-कैलक ]80 रु० मासिक ]80 
(3) दो कारीगर 80 रु० मासिक 60 


(4) चार अकुशल मजदूर , ' 70 ० मासिक 280 


6 
5--चमर्ड पर चूना लगाने का काम करने वाले (रु०) 
मजदूर--यह काम ठके पर होगा--80 रु० 
प्रति 20 खालों के हिसाब से 240 खालों 





की मजदूरी 360 
6---चौकीदा र-चपरासी 60 रु० मासिक 60 
"कुछ. ,20 


5--आवशह्प्क कच्चा साल (प्रतिमास) 
ये ऑकड़े नीचे लिखी बातों पर आधारित है: 


कारखाने में हर चौथे दिन भेस की 40 खालों के हिसाब से महीने मे 
240 खालें कमाई जाएंगी । 


खालों को तेयार करते समय उनका अनुभित वजन इस' प्रकार होगा। 


भस को 240 खालों का वजन 60 पौड 

प्रति खाल के हिसाब से 4,400 पौंड गीली 
ओर नमक लगी खालें 

निचला और बेकार भाग---20 पौंड 


” प्रति खाल 4,600 पौंड ,, ,, 
पीठ और पेट का शेष भाग---4 पौंड 
प्रति खाल 9,000 पोंड गीली 


और नमक रूगी। 
चूना ऊंगी 240 कच्ची खालों का वजन-- 
पेट और पीठ की 60 पौंड प्रति खाल 
के हिसाब से ; 44,400 पौंड 


6 


चूना लगी 240 खालो का वजन--0 


पौंड प्रति परत के हिसाब से 9,400 पौड 
शेष कच्ची खाल---80 पौड प्रति खारू 
के हिसाब से 2,000 पौंड 


विभिन्‍न रासायनिक पदार्थ लगाकर 
कमायी गई 240 खालों का वजन--22 पौड प्रति खाल के 


हिसाबसे 5,280 पीड 
पूरी लम्बाई की पटिटियाँ, 20 पोंड 
प्रति खाल 4,800 पौंड 
काटने पर बेकार जाने वाले ट्कड-- 2 पौंड प्रति खाल 
480 पौंड 


वनस्पति ढग से कमाई गयी चमड की 
परते--4 पौड प्रति अदद 900 पौंड 


(क) कच्चा साल 
06 


गीली और नमक लगी 240 खालें 40,080 


(ख) रासायनिक पदार्थ 


(नीचे दिए हुए रासायनिक पदार्थों की मात्रा गीले और नमक लगे-पेट 
और पीठ के चमड के 9,600 पौंड वजन पर आधारित है।) 


/4 प्रतिशत रंग काटने का पाउडर रु० 
(ब्लीचिंग पाउडर) 24 पौड---एक २० प्रति 
पौंड के हिसाब से 24. 


० प्रतिशत सोडियम सल्फाइड---]92 पॉड 
40 रु ० प्रति 00 पौड के हिसाब से 7 


प्र 


28 प्रतिशत चूना--2,400--पौड 8 ₹ ० 


प्रति ।00 पौंड के हिसाब से 92 
4/4 प्रत्तिशत सोडा ऐश--24 पौड--.25 रु ० 
प्रति 00 पौड के हिसाब से 6 


(नीचे दिए हुए रासायनिक पदार्थों की मात्रा पेठ और पीठ की चन। 
लगी कच्ची खालों के 2,000 पौड वजन पर आधारित हैं।) 


शी 


]!4 प्रतिशत अमोनियम सल्फेट--80 पौड---- रू० 
80 रु० प्रति 00 पोौंड के हिसाब से 9 
4 प्रतिशत फोरमल्डीहाइड---480 पौड--40 रु ० 
 भ्रति 00 पोड के हिसाब से 492 
5 प्रतिशत चीनी मिदटी--0600 पौड--]0 रु० 
प्रति 00 पौड के हिसाब से 60 
॥/8 प्रतिशत हिटेनियम आक्साइड---]5 पौड 
200 रु० प्रति 00 पौड के हिसाब से 30 


(नीचे दिए हुए रासायनिक पदार्थों की मात्रा कमाये गए चमड़े की पूरी 


लम्बाई की पटिटयों के 4,800 पौड वजन पर आधारित है ॥) 


रू 
0 प्रतिशत ग्लकोज---480 पौड--400 रु ० 


प्रति पौड के हिसाब से 480 


8 प्रतिशत ग्लिसरीन---240 पौड--200 रु० 
प्रति 00 पौंड के हिसाब से 490 


8 


(नीचे दिए हुए राखायनिक पद्ाायों की मात्रा कमत्तए गए चमड़े की 
परतों के 960 पौंड वजन पर आधारित है। ) 


र७० 
]/2 प्रतिशत गन्धक का तेजाब--40 पौंड 
]5 र० प्रति 00 पौंड के हिसाब से & 
6 प्रतिशत मीठा तेलड---07 पौड--89 रु० 
प्रति 00 पौड के हिसाब से 34 
350 प्रतिशत बचूछ का सत---480 पौंड--- 
80 २० प्रति 00 पौड के हिसाब से 240 
कुछ ,832 
6--श्वचचं की अन्य मर्दे (प्रतिमास) 
। पानी ' 40 
2 बिजली 60 
। 380 अन्य खर्च 980 
कुल 380 
7--हार्यकारो पूंजी (तोन महीने के लिए) 
। रुक 


. मासिक खचे 8,4872.. . 3 40,46 


कुल लगाई गई पु जी 


स्थिर पूजी 
कार्यकारी पूंजी 


8---सालाना उत्प।दन 5 लागत 


सालाना खर्च 3,472 ]2 
6 प्रतिशत सालाना के हिसाब से कु? 
लगाई गई प्‌ जी पर ब्याज 
0 प्रतिशत सालाना के हिसाब से 
मशीनों का मूल्य ८ हास 
5 प्रतिशत सालाना के हिसाब से 


इमारत का मूल्य ८ हवास 


कुल 


9--सालाना बिक्री से प्राप्ति 


पूरी लम्बाई की “पिकर सेवर” 
पट्टियों की बिक्री से प्राप्ति--(57,600 
पौड वजन)--७3 रु० प्रति पौड़ के 


हिसाब से 

कमाए हुए चमड की परतों की बिक्री से 
प्राप्ति--(],620 पौड वजन)--50 
न.० १० प्रति पौंड के हिसाब से 


(२०) 
40,580 
40,4] 6 


83,966 


अककतन्‍कणक+-्न्‍ञकय.. 





,6,664 


5,038 


2,980 


श 


008 





अिपननशशनपना-पन्‍कक.. 


8,7 ',290 


न्‍मयरनानयाकय-ननाान, सका ७७५०र ०५८० वातमवाल्‍न-मएआह:॥॥ ,-ाकरकमउकीसकन. 


!,72,600 


8,760 


0 


गीले और नमक रहूगे निचले और बेकार 
भाग की बिक्री से प्राप्ति (07,600 पोड 
' बजन)--26 न० पै० प्रति पौड के हिसाब से 


कर के 


0--लाभ 


बिक्री से प्राप्ति 


उत्पादन लागत 


लाभ 


]4,400) 


,02,960 


] 92,960 
,70,290 


९०मफरेकारने-»>ेकमाद फटे मविकरएमम2ाा पाााकाफानम- ० 4५992: आलक एन 


22,670 


रकपकमनानाम्य #्यथ०ा-#४३/३७-अहिलिकॉक त्रीमिककंदे ५)+०+ग०कामरी 


लघु उद्योग विकास योजनाए' 








योजना योजन का नाम सिबल संख्या. मूल्य नये पैसे 
सैख्या 
]] जेम किलप और पिने । ५ 772 ]5 
2 धातु कावने के आरे 78] ]8 
38 छोटी मशीने। 80] 5 
4 माल पेक करने की पेटियाँ । 802 5 
8 इस्पात के औजार। 896 8 
6 छुरियाँ और के चियॉ । 789 8 
7 बच्चों के लिए जीपें और मोटरों । 808 5 
8 बाइसिकल के केरियर 804 5 
।0 तामचीनी चढ़ी वस्तुएं । 809 ]8 
]] बिजली के इस्सुलेटर । 825 ]5 
2 इमारती ईंटे । 828 8 
]4  फट्ोंओऔर तरकारियों की डिज्बाबन्दी 
और संरक्षण । 86 6 
]5 एौएलस्टिक के चाबी वाले खिरौने। 8]8 8 
6 छोटी कीछे बनाने की योजना 882 6 
४7 बकेलाइट का सामान 829 8 
]8 औषजन गैस । 838 [5 
]9 लोहे की घिरनियाँ 994 ]6 
20. मिलिग कटर। * 840 86 
2] बोतले साफ करने के बुरुश । 880 5 
23 पर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढान।। 888 20 
24 मशीन चलाने के पट्ट का उमड़ा 884: ]5 
28 पाँच गेलन के गोल डूम 877 868 
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] 5 8 
मय तर 

०6. बिजली की फिटिंग में काम आने वाला 

लकडी का सामान । , 508 
०१ बिजली की तारो के लिए काला फीता 520 
०8 आतदशबाजी । 868 
29. अलूमुनियम तथा उसकी मिश्चित धातुओं 

पर आक्माइड आदि की रगीन परत चढाना 880 
30 बंकेलाइट की वस्तुएँ । 886 
3] पैकिंग का नालीदार और मोटा कागज । 859 
32 आर्ट पेपर। 8]0 
338 गसरततोे के डिब्बे । 867 
34 बुलाने की घटी । 834 
35 कंमरा स्टेण्ड । 8-49 
36. ड्राफ्टिंग स्टेण्ड। 84: 
37 ताले बनाने की योजना | 857 
38 हाथ के ओऔजार । 995 
39 इत्र की शीशियाँ। 858 
40. रबड के खिलौने और अन्य वस्तुएँ 842 
4]. दरवाजे और खिडकियाँ। 846 
42... लिक क्लिप बनाने की योजना । 8834 
43 तसवीरों के फ्रम । 866 
44. पेपर-पिन । 839 
45  जेंम क्लिप बनाने की योजना । 84] 
46  पेच और ढिबरियाँ । 838 
47 इस्पात के वाशर । 837 
50. स्प्रिग वाले खिलोने । 979 
8] केब टायर चढ़ा बिजली का तार। 9]8 
52. धौबियों के काम आने वाली इस्त्रियाँ। 980 
83 साइकिल के टायर और ट्यूब। 966 
84 प्लास्टिक के बदन। ., 972 
धूं] विभिन्‍न प्रकार के सल्फंट । 870 


]0 


5 


20 
8 
80 
0 
0 
46 


लग्रु उद्योग विकास योजना संख्या-763 


ग्रलमीनियम को लेबल प्लेट 





09 द्री छा 

केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 

वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, मयी दिल्‍ली। 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग सगठन' ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मार्गं- 
दर्वॉन के लिये आ्रादर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से सग्बन्धित 
श्रत्य साहित्य प्रकाशित्त किया है । इसके अ्रति रिक्त, सगठन ने लघु उद्योगपतियों 
का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आ्राकपित करने का निश्चय किया 
है, जिन्हें लधु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइश है । अत लघु 
उद्योग विकास योजना" के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन झारम्भ किया 
गया । । 


है 
प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कडी है। इस माला के अतग्गेत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियो 
के अनुसार आवश्यक सशोधन करके अपनायी जा सकती है । भविष्य मे, अनुभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अत: इस विषय मे सम्बद्ध सस्थात्नो और उद्योग- 
पतियों के सुझाव हम क्ृतज्ञतापू्वंक स्वीकार करेगे । 


नयी दिल्‍ली पी० सी० एलेण्ज़ेडर 
6 मार्च, 7962 विकास कमिश्नर (लघ॒ उद्योग ) 


अलुमीनियम की लेबल प्लेट बनाने की योजना 
विषय प्रवेश 


पग्राजकल सिलाई मशीनो, बिजली की इस्तरियों, घरो मे काम आने वाले रेफरी 

जरेटरों झ्रादि वस्तुओं पर अलुमीनियम की बनी लेबल प्लेटे लगाने का प्रचलन बहुत 
बढ गया है। इनका प्रयोग छोटी मशीनों के उद्योग मे मशीज़ों का विवरण, तकनीकी 
विवरण अभ्रादि देने के लिये भी किया जाता है। इन लेबल-प्लेटो को हमेशा मशीन 
के एक खास हिस्से पर ही लगाया जाता है | ठीक ढंग से तैयार की हुईं ये लेबल- 
प्लेटे वस्तु को और भी खूबसूरत बना देती है । श्रस्तुत योजना मे बताया गया तरीका 
अलमीनियम पर श्रॉक्साइड की सख्त परत जमाने (झ्नोडाशजग) के तरीके से 
काफी मिलता जलता है । 


॥. लेबल प्लेट बनाने के तरीके की भिन्न भिन्न श्रवस्थाएँ 


सब से पहले अभ्रलमीनियम की उचित नाप की चादरों पर निम्नलिखित ढंग 
से अऑक्साइड की सख्त परत चढाई जाती है और फिर उन्हे आवश्यक नाप और 
नमूने के अनुसार काट लिया जाता है । 


7, अलूमीनियम की चादर को पैट्रोल से साफ कीजिये और फिर उसे खडिया 
मिट्टी (चॉक) से सुखा कर नरम कपडे से पोछ डालियें । अब चादर के इन टुकडो 
को अलमीनियम के जुगाड़ों (जिग्स) से कस दीजिये । 


2. इसके बाद इन टकड़ो को नीचे दिये गये घोल में डालिये '--- 


धातु को साफ करने का पदार्थ १2 औस प्रति गेलन पानी 
(जोनैक्स मैटल क्लीनर) ु 


होदी . . ।॒ . नरम इस्पात की बनी हुई 
तापमान . 70 से 80 डिग्नी सेन्‍्टीग्रेड 
समय | ,. 7/2 से ॥ मिनट तक 


9- उपरोक्त घोल मे डुबोने के बाद टुकड़ो को खुले पानी से धो डालिये । 
4. अआॉक्साइड की सख्त परत चढाने का तरीका इस प्रकार है .-- 


5. सल्फ्यूरिक ऐसिड (स्पेसिफिक ग्रेविटी । 
।.840) 7 पौंड प्रति गैलन पानी 


होौदी . * « गरम इस्पात की बनी हुई हो और 
श्रन्दर सिक्के का पलस्तर किया हुआ 


तापमान , « 20 से 22 डिग्री सेन्टीग्रेड तक 
बोल्ट . « 72 से 75 

प्रमम , * « 20 से 30 मिनट 

प्रनोड ,. ' ., « अलुमीनियम की जादर 

कैथोड सिक्‍के का पलस्तर 


5. इसके बाद अलुमीनियम की चादरो के टुकड़ों को ठण्डे पानी से खूब अच्छी 
तरह धोइये । 


0. अ्रब टुकड़ों को एक अधेरे कमरे मे 70 से 75 मिनट के लिये निम्नलिखित 
का तैयार किये हुय घोल में डुबो दीजिये और फिर सुखा कर श्रधेरे कमरे मे ही 
रखिये । 


घोल संख्या-7 

पोटेशियम फ़ैरी साइनाइड , प्रति एक झौस' पानी में 60 ग्राम 
घोल संख्या-2 

फ़ैरिक श्रमोनियम साइट्रे... प्रति एक झौस पानी में 80 ग्राम 


. आरम्भ में इन दोनो, घोलों को अलग झलग तैयार कीजिए और काम 
मे लाते समय दोनो को मिलाकार छातनने के बाद प्रति लिटर घोल में एक ग्राम पोटेशियम 
ब्रोमाइड मिलाइये । 


प्रधेरे कमरे मे सुखाने के बाद तस्वीर के पॉज़िटिव को अलुमीनियम की 
प्लेट पर रखिये और उसे रोशनी मे ले आइये । सबसे पहले प्लेट की फोटो लीजिए । 
उसके बाद इस फोटो का पॉजिटिव सेल्युलाइड की पतली झिल्ली पर ले लीजिए । 
यह झिल्ली फोटो धोने के काम आती है । कुछ देर बाद प्लेट को पानी से खूब 
अच्छी तरह धो डालिये। यह प्लेट नीले और सफेद रग की होगी । विभिन्न रासायनिक 
पदार्थों का इस्तेमाल करने पर प्लेट को लाल और सफेद, काला और सफेद, हरा श्रौर 
सफेद कई रंगों का बनाया जा सकता है । 


7. अन्त में उपरोक्त ढंग से तैयार की गयी अलुमीनियम की इन प्लेटों को 
झ्रावश्यकतानुसार उचित नाप और नमूने का बना लीजिये । 


योजना के खर्चे का ब्योरा इस प्रकार है : 
2. जमीन ओर इमारत 


कारखाने के लिये छता हुआ घेरा-45 | 
फूट>८45 कूद. 720 रु० मासिक किराये पर 


5. सज्ञीनें और साज-सामान 


. 


चिकनाई उतारने के लिये नरम इस्पात की 
बनी हुई हौदी ( डिग्रीजिग टेक )--हौदी को 
गरम करने की व्यवस्था के साथ-नाप 7*<# 
फूट ८ 7 ह्रफुट ९  क्ुफुट 


अलमीनियम' पर आॉक्साइड की सख्त परत 
जमाने के काम आने वाली होदी (अनो- 
डाइजिग टेक) नरम इस्पात की बनी हुई 
तथा जिसके भीतर सिक्‍के या रबड की 
परत हो, ठण्डा करने के काम आने वाले 
सिक्के के कॉएल (कलिंग लंड कॉएल ) 
लगे हों और पानी को बाहर निकालने की 
व्यवस्था भी हो--होदी का नाप, 4. फूट 
>< 2 फूट >€ 2 फूट हे 


पानी को ठण्डा करने की मशीन, #टन की 
क्षमता वाली-मोदर, पम्प-सेट झादि 


सहित 


, रकक्‍्टीफ़ायर-75 बोल्ट >< 2580 एम्पीयर-- 


रेगलेटर, बोल्ट मीटर, और एम्मीटर आदि 
सहित 


., फैरो-प्रिन्टिग फ्रेम 


स्विलिग टैक, 2फुट »< 2फुट 9८ 2फुट 


फुटकर साज-सामान 


: हिर्यारग सशीत-9 फल वाली 


छोटे प्रेस व 


 साँचा, सुम्भी, औजार आदि ., 


मशीने लगाने का खर्च 


| 
4 


अंदद 


700 


7,500 


४/000 


9,800 
300 
200 
500 

,250 
0600 


750०0 
7,000 


42,000 
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4. कर्मचारी ओर भजद्र (प्रतिमास) 


. 


2 


3 
4: 


3 
6 


अल्‌मीनियम पर प्रॉक्साइड की सख्त परत 
जमाने (अनोडाइजिग) का काम करने 
वाला कुशल कारीगर ओर निरीक्षक, 


कुशल कारीगर, 60 २० मासिक 
अ्रकुशल मजदूर, 50 रु० मासिक 

क्लकं मु 

जमादार और माल पैक करने वाला 


चपरासी और चौकीदार 


शा 


5, आवश्यक कच्चा माल (प्रतिसास ) 


। 


>>. ०2 


6० ततउ ७9 0 


अलुमीनियम की चादरें-294 गेज-लगभग 
[,800 पौड-2 रु० (5 न० पे० प्रति 
पौड के हिसाब से 


रग देने के लिये और फिल्मों के लिये रासा- 
यनिक पदार्थ 


. भल्फ़्यूरिक ऐसिड-7 हन्ड्रेडवेट 


. जोनवस मैटल क्लीनर (धातु को साफ 


करने का पदार्थ) $ हन्ड्रेडबेट 


 पैट्रोलियम है 


चॉक 


. काम में आने वाले जुगाड़, श्रौजार आदि 


अन्य फूटकर खर्चे . 


अदद (₹ु०) 


ग्‌ 


(छा (जा 


ई्न्न् 


कुल 


कुल , 


900 
900 
250 


700 


700 
50 
]0 
#5 

50 


6,795 


काल कक शाप ((८ालारिदिया रभका बलताददारआापातताझप ताउ 


6, खच्चे की अन्य मर्दे (प्रतिमास) 


7. किराया 

2 बिजली, रोशनी और पानी का खर्चे 

. दफ़्तर में काम झ्ञाने वाली लेखन-सामग्री का खरे 
, डाक-खर्चे आदि 


मार्ल पैक करने का खर्चे हा 


(5) (७ #४#४> (० 


, आकस्मिक खर्च 


| पक 


क्‌ल 


4 मल्य-ह्वास ओर ब्याज (प्रतिमास) 
7. मूृल्य-हास 


2. ब्याज 


कुल 


8, कार्यकारी पूँजी (तीन महीने के लिये)_ 


0. उत्पादन लागत (प्रतिसास ) 

7, प्रतिमास कम से कम 5,000 वर्ग फुट अलूमीनियम पर 
आॉक्स।इड की सख्त परत चढ़ाई जा सकती है (अनो- 
डाइजिग) | यदि एक लेबल की औसत लम्बाई- 
चौडाई 2 इंच >८2 इच मान ली जायेतो कुल 
उत्पादन 7,80,000 लेबल हुआ-एक लेबल की 
उत्पादन-लागत 5 नये पैसे हो तो ,80,000 लेबल 
प्लेटो की उत्पादन-लागत ' 


2. कुल खर्च , 


मासिक लाभ 


8,750 


क्ः 


(रु०) 
20 
250 


30 


70 
[70 


24.0 


33,730 


0,000 


850 








ानरनरेजनम«-म-“ कुक पन्ने ४32»8»५३७३ 20५... ++०५८१कराममाक, अनन्‍ममक)>पनक 


लघ्‌ उद्योग विकास योजनाएँ 


(34. वरपकलमनत्का 








योजना योजना का नाम सिम्बल मूल्य 
सख्या नम्बर नये पसे 
| 2 9 4. 
। जेम' क्लिप और पिन 772 75 
2 भातु कावने के भ्रारे 787 [5 
3 छोटी मशीने . 80 [5 
4 माल पैक करने की-पेटियाँ , 802 5 
5 इस्पात के श्रौजार 8096 75 
0 छुरियाँओप्रोर कैचियाँ , 780 75 
7 बच्चों के लिये जीपे और मोटरें 808. 5 
0 बाइसिकल्‌ के करियर 80, 75 
70 तामचीनी चढी' वस्तुएं 809 75 
[। बिजली के इन्सुलेटर 825 [5 
2 इमारती इईंटे 828 78 
4. फलो और तरकारियो की डिब्बाबदी और सरक्षण 876 5 
5 प्लास्टिक के चाबी' वाले खिलौने ,. 875 75 
0 छोटी कीलें बनाने की योजना 892 75 
77 बेकेलाइट का सामान 820 [5 
70 ओझोषजन गैस ., 838. 75 
70 लोहे की घिरनियाँ 904. 75 
20 'मिलिग कटरा 840 5 
27 बोतलें साफ़ करने के बुरुश 8930 5 
253 पूर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाना 858 20 
24. मशीन चलाने के पट्टे का चमड़ा 88584 75 
25 पाँच गलत के गोल ड्रम . 847 75 
20 बिजली की फ़िटिंग के काम आने वाला लकडी का 
सामान' 868 [5 
27 बिजली की तारों के लिये काला फ़ीता 826 75 
28 शभ्रातशबाजी 865 5 
209 गलुमीनियम' तथा उसकी मिश्चित धातुझ्नों पर 
श्रॉक्साइड ग्रादि की रगीन परत चढ़ाना 880 8 
90 बेकेलाइट की वस्तुएं 856 75 
97 पेकिंग का नालीदार भर मोटा कागज़ 850 75 
92 ओआठें पेपर ; "870 [5 
599 गते के डिब्बे 86५7 75 
94. 2333 की: घंटी . 8937 75 
-35 स्टेण्ड न 840 5 
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साइकिल को पूरी गद्दियाँ 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दशेन के लिए आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों 
से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, सगठन ने 
लघ्चु उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आकर्षित 
करने का निरचय किया है, जिन्हे लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की 
बहुत गुजाइश है। अतः, लघु उद्योग विकास योजना” के नाम से एक नयी 
पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूप-रेखा दी जाती है जो 
स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती 
है। भविष्य में, अनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्‍नति के आधार पर इन योजनाओं 
में आवश्यक सुधार करने का निरतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अतः, इस 
विषय मे सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापूर्वक 
स्वीकार करेंगे । 


पी० सी० एलेग्जेंडर 
नयी दिल्‍ली, ,.. विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 
28 दिसम्बर, |96। 


साइकिल को पूरो गहियाँ बनाने को योजना 


(।) विषय प्रवेश 

देश मे साइकिल उद्योग का विकास बडी तेजी से हो रहा है। इसलिये, 
साइकिल की पूरी गहियाँ बनाने वाले कारखाने खूब अच्छी तरह चल सकते 
है। यह स्पष्ट है कि इस उद्योग का भविष्य अच्छा है। प्रस्तुत योजना मे एक 
ऐसे कारखाने की रूप-रेखा दी गयी है, जिसमें प्रति मास साइकिल की |,250 
पूरी गहियाँ बनायी जा सकेंगी । 


बनाने का तरीका | 
साइकिल की गद्ठियाँ बनाने के तरीके में मुख्य रूप से नीचे दी हुईं बातें 
आती हैं :--- 
।. छड़ों को निश्चित लम्बाई के बराबर काटना और उन्हे अपेक्षित आकार 
देना । 
2. छोटे हिस्सों को साँचों द्वारा तैयार करना । 
3. बिजली से मुलम्मा चढ़ाना । 
4. अपेक्षित आकार का चमड़ा काटना और उसे गदही का रूप देना । 
5. अन्त में सब हिस्सों को जोड़ना । 


कच्चा सात 

साइकिल की गहियाँ बनाने के लिये जो कच्चा माल चाहिए वह है: नरम 
इस्पात (माइल्ड स्टील) की चादरें, छड़े, स्प्रिग का तार, चमड़ा आदि । कच्चे 
माल की तादाद का ब्योरा आगे पैरा संख्या 5 में दिया गया है । 


(2) जमीन और इमारत 
30 +< 50 क्षेत्रफल वाली इमारत किराए पर [50 २० प्रति मास 


(3) मशीनें ओर साज-सामान 


क़मांक ब्योरा तादाद रु० 
|. सक्र प्रेस, सक्र, का व्यास 4 इंच, क्षमता 
|0 टन 2 5,000 
2. स्क्र-प्रेस, क्षमता 5 टन | ।,200 


छा 


छुड़ों को काटने की (शियरिंग) मशीन 
जो 3/8 इंची छड़ें काट सके 


छोटी बरमा मशीन, क्षमता |/4 इच 
बिजली से मुलम्मा चढ़ाने की मशीने 


(क) डी० सी० सेलिनियम धातु-शोधन 
यन्त्र (मैटल रैक्टिफायर सेट), | 2 
बोल्ट, 250 एम्पियर 

(ख) धातु साफ करने और धोने का 
साज-सामान " (क्लीनिंग एण्ड 
स्कोरिंग एक्विपमैंट) 

(ग) ताँबे का मुलम्मा चढाने का साज- 
सामान 

(घ) गिलट का मसुलम्मा चंढाने का 
साज-सामान 

(ड)) फुटकर सामान 

लोहारखाना (स्मिथी) और उसके 

औजार 


/ धातु मोड़ने के जुगाड़ और साँचे आदि 


छिड़क कर रंग करने का कमरा, छिडक 
कर रंग करने का यन्त्र (स्प्रेगन) और 
अन्य साज-सामान 


स्घप्लिटिग मशीन 


धातु को रगड कर साफ करने की 
मशीन (बफिंग मशीन) 


फरनीचर 
मशीनें लगाने का खरे 


तादाद 
| 


रू 
500 


500 


3,500 


।,000 
[,000 


2,000 
600 


[,300 
5,000 


|।,900 
[,250 


2,000 
300 
[,000 


अां+माुक्ा७१९्रममशयां।रजकानबड जभथमााणयमााा। विधा खा, 


28,200 
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(4) कमचारी और मजदूर (मासिक) तादाद रु० 
कुशल मिस्तरी ।09 र० के हिसाब से दस ।,000 
अधकुशल मिस्तरी 75 ० के हिसाब से चार 300 
प्रबन्धक 200 रु० के हिसाब से. एक - 200 
बलक व स्टोरकीपर 20 रु० के हिसाब से. एक [20 
चपरासी 50 रु० के हिय्ाब से एक 50 
चौकीदार 40 रु० के हिसाब से. एक 40 

[,7|0 

(5) उत्पादन-लागत (म।सिक) 

(क) उत्पादन का खर्च 
. कच्चा माल 6,640 
2. वेतन [,7।0 
3. खर्च की अन्य मदे 350 
4. मशीनों और अन्य साज-सामान की लागत 235 
का मृल्य-ह्वास 
3. पूँजी पर ब्याज 273 
9,308 
(ख) विक्री का भाव 
प्रत्येक गद्दी का कारखाना निकलता मूल्य 8 रु० 
प्रति गद्दी मान कर |,250 गद्दियों की कीमत 
(बाजार भाव 9 रु० से |2 ० प्रति गद्दी तक 
होता है) [0,000 
(ग) लाभ 
बिक्री से प्राप्ति ।0,000 
बास्तविक लागत 9,308 
लाभ 692 


वरममणमम्मानकमडमममाइकलएनपा आन पा पानाना च। 


थोजना संख्या 


६2 ७608 'चं 0६ (0 -> (४3 3 ७०» 


| । 
|2 
|4 
[5 
|6 
7 
।8 
।9 
20 
2! 
23 
4 
२25 
26 


१4 
28 
29 


लघु उद्योग विकास योजनाएँ 








योजना का नाम 
2 


(>> 





जेम क्लिप और पिनें 

धातु काटने के आरे 

छोटी मशीन 

माल पैक करने की पेटियाँ 
इस्पात के औजार 

छुरियाँ और केचियाँ 
बच्चों के लिए जीपे और मोटरें 
बाइसिकल के कैरियर 
तामचीनी चढी वस्तुएँ 
बिजली के इन्सुलेटर 
इमारती ईटें 


फलों और तरकारियों की डिब्बाबदी और संरक्षण 


प्लास्टिक के चाबी वाले खिलोने 
छोटी कीलें बनाने की योजना 
बैकेलाइट का सामान 

ओपजन गैस 

लोहे की घिरनियाँ 

मिलिंग कटर 

बोतलें साफ करने के बुरुश 

पूर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढाना 
मशीन चलाने के पट्टे का चमड़ा 

पाँच गैलन के गोल ड्रम 

बिजली की फिटिंग के काम आने वाला 
लकड़ी का सामान 

बिजली की तारों के लिए काला फीता 
आतशबाजी 


। कारक नननन-मम न, ० ४०... +५ --+ नलसननन 3 उम उवमनकनरारनन«+++मनक«क+++ननन-ा-ी न जन 


७ केक 


अलुमीनियम तथा उसकी मिश्रित धातुओं ... 


पर ऑक्साइड आदि की रंगीन परत चढ़ाना 
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सिम्बल संख्या मूल्य न-पै. 
3 
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बैकेलाइट की वस्तुएँ 

पैकिंग का नालीहार और मोठा कागज 

आर्ट पेपर ९ 
गत्ते के डिब्बे ) 
बुलाने की घटी 

कैमरा स्टेण्ड 

ड्राफ्टिंग स्टैण्ड 

ताले बनाने की योजना 

हाथ के औजार 

इत्र की शीशियाँ 

रबड के खिलौने और अन्य वस्तुएँ 

दरवाजे और खिड़कियाँ 

लिंक क्लिप बनाने की योजना 

तस्वीरों के फ्रेम 

पेपर प्रिन 

जेम क्लिप बनाने की योजना 

पेच और ढिबरियाँ 

इस्पात के बाशर 

चाबी वाले खिलोने 

स्प्रिग वाले खिलोने 

कब टायर चढ़ा बिजली का तार 

धोबियों के काम आने वाली इस्त्रियाँ 

साइकिल के टायर और ट्यूबें 

प्लास्टिक के बटन 

बेकार कागज से गत्ता बनाना 8 
फिनाइल, डी०डी०टी ०, डस्टिंग पाउडर और स्प्रे 
अलुमीनियम के बतेन बडे 
ग्रीस निपल हि 
विभिन्‍न प्रकार के सल्फेट 


853 
859 
8|0 
867 
83| 
849 
8|4 
857 
995 
855 
842 
845 
834 
866 
839 
84| 
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।003 
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74 काँच फुलाकर विभिन्‍न वस्तुएँ बनाने की योजना 874 [5 
75 सिलाई की भशीने कि 999 ।5 
76 लाउडस्पीकर के ध्वनि 'कॉएल' टक 879 |5 
77 पपरस्पैक्स' की वस्तुएँ »० १. 872 [5 
78 सिलाई मशीने और पूुर्ज +ब 877 ।5 
79 जस्त की परत चढाना| ३ 873 [5 
80 सफेद बक चमडा 328 968 ।5 
8। चप्पलों का कारखाना 97। [5 
82 पानी के मीटर ५७ 883 |5 
83 नाल मे लगाने की कीलें 5 969 [5 
84 जेम क्लिप नह 884 |5 
89 तगारियाँ बनाने की योजना «०. 078 |0 
9| तार की बिरजियाँ बनाने की मशीनें «०. 079 ।0 
94 साइकिल के हैण्डल .«. 080 ।0 
94 पतने रबड की वस्तुएँ «०. [04 |0 
96 साइकिल की ब्रेक के पुर्जे »*. 08। ।0 
[03 बीवल गियर «०. 094 [5 
।04 कंकरीट की जाली .«. ।09 |0 
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नोट : इस पुस्तिका की आशिक सामग्री को बिना 
अनुमति लिए उद्धृत किया जा सकता है, किन्तु 
साथ में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहिए । 
सम्पूर्ण सामग्री को पुनः प्रकाशित करने अथवा 
अन्य भाषाओं में उसका अनुवाद करने से पहले 
विकास कमिश्तर (लघु उद्योग), वाणिज्य तथा 
उद्योग मंत्रालय की अनुमति लेना आवश्यक है, 
प्रसन्तु राज्य-सरकारों को इस प्रकार की अनुमति 
लेने की ज़रूरत नहीं है । है 


नोट---ये योजनाएँ मैनेजर ऑफ पब्लिकेशन्स, सिविल लाइन्स, दिल्‍ली-6 रा 
तथा चौथे कवर पर वर्णित स्थानों से खरीदी जा सकती हैं । 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-65 
७७७७७७७॥७॥७॥७७//॥/एश७एशरशशाशा 999 आल लनललभु_ तब जब >.. भायदााशााकाइ॥ाम ० ३७७॥७०१७मए/१०- कमान, 


अलमीनियम की ज्रीजों की 
रंगाई.. 





केन्द्रीय लधु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


प्रस्तावना 
केन्द्रीय लघु उद्योग सगठन' ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मार्ग- 
दशेन के लिय झादश योजनाएँ, टक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से सम्बन्धित 
अन्य साहित्य प्रकाक्नात किया है। इसके अ्रतिरिक्त, सगठन ने लघु उद्योगपतियों 
का ध्यान ऐसी बस्तुश्नों के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय किया है, 
जिन्हे लघु उद्योगों के रूप मे विकसित करने की बहुत गुँजाइश है। अत लघु 
उद्योग विकास योजना' के नामु- से एक नयी पुस्तकमाला का प्रकाशन आरम्भ 
किया गया । 
प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कडी है। इस माला के अन्तर्गत प्रका- 
शित योजनाओं मे उत्पादन संबंधी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परि- 
स्थितियों के अनुसार आ्रावश्यक सशोधन करके भ्रपतायी जा सकती है । भविष्य मे, 
ग्रनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार 
करने का निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा । अत इस विषय में सम्ब8 सस्थाओं 
श्र उद्योगपतियों के सुझाव हम क्ृतज्ञतापूर्वक स्वीकार करेगे । 


पी० सी० एलेग्जेडर 
नयी दिल्‍ली, विकास कमिश्नर (लघु उद्योग ) 
8 मार्च, 7002 । 


अलुमीनियम की चीजों की रंगाई करने की योजना 


विषय प्रवेश 


प्रस्तुत योजना अलुमीनियम की चीजों की रगाई के बारे में है। धातु की 
बनी चीजें आमतौर पर वानिश अ्रथवा तामचीनी चढाकर रगी जाती है; किन्तु 
अलमीनियम की चीजो परूइस तरीके से ठीक रगाई नहीं की जा सकती | उन्हें 
रंग चढाने के लायक बनाने के लिये हालाँकि क्रई तरीके निकाले जा च॒के है; लेकिन 
नया तरीका यह है कि पहले उन्त पर श्रॉक्साइड की सतत परत चढा ली जाती है और 
फिर उन्हें रग कर अन्तिम रूप दे दिया जाता है। हंस प्रकार अलमीनियम और 
अलुमीनियम मिली धातुझोों की चीजो को बड़ा ही सुन्दर रूप दिया जा सकता है और 
न्द्रधनूष का कोई भी रग बडे ही चित्ताकर्षक ढग से इन चीजों पर चढाया जा सकता 
है। आजकल सजावट की कलात्मक चीजें बनाने के लिये ज्यादातर रगे हुए अलु- 
मीनियम का इस्तेमाल होने लगा है। सिगरेट के डिब्बे, टिफिन बॉक्स, होटल की 
ट्रे, राखदानियाँ, साबनदानियों आदि चीजे प्रायः अलमीनियम की ही बनाई जाती 
हैं और उन पर ग्रॉक्साइड की सख्त परत चढा कर रग कर दिया जाता है। आॉक्सा- 
इड की सख्त परत चढा इमारती लोहे का सामान तथा रेलवे के गसलखानों मे 
लगाया जाने वाला सामान भी दिन पर दिन लोकप्रिय होता जा रहा है। अल- 
मीनियम तथा अलमीनियम मिली धातुओं की बनी चीजों पर श्रॉक्साइड की सख्त 
परत चढा कर रगने से चमक तो श्रा ही जाती है, साथ ही वे घिसती नही और टिकाऊ 
हो जाती है। उदाहरणत , दुरालुमित” काफी मजबूत और हल्का होता है और 
जब उस पर आ्ॉक्साइड की सख्त परत चढा दी जाती है तो उस पर नमक का भी कोई 
असर नही होता । यही कारण है कि मशीनी औजार और विमान-इजीनियरिंग 
में 5 की सख्त परत चढ़ा अलमीनियम दिन पर दिन लोक-प्रिय होता 
जा रहा है। । 


एनोडाइजिंग' का मतलब झऑॉक्साइड की सख्त परत चढाने से है। जिस चीज 
पर आ्रॉक्साइड की सख्त परत चढानी होती है, उसे पहले इलैक्टलाइट' में घनाग्र 
(एनोड ) बना लिया जाता है। फिर उस पर अलुमीनियम श्रॉक्साइड की एक सी 
परत चढ़ाई जाती है। बिजली की जितनी करेट होती है तथा जितनी देर तक परत 
चढ़ाई जाती है, उसके अनुसार 0 00005' इच से लेकर 0 0006 इच की परत 
चढ़ती है। इस प्रकार यह परत धातु का हिस्सा बन जाती है, श्रलग से चढ़ी हुई 
कोई चीज नही मालूम पड़ती । 


अलुमीनियम आक्साइड का अपना तो कोई रग नही होता किन्तु इसकी परत 
चढ़ाने से चीज में छोटे-छोटे छेद से हो जाते है जिससे उसमें जज्ब करने की शक्ति 
पैदा हो जाती है। ये छेद इतने छोटे होते है कि वे भ्रनुवीक्षण यंत्र (माइक्रोस्कोप ) 
की सहायता से ही देखें जा सकते हैं। हर एक इच लम्बी और एक इंच चौड़ी जगह 
में दस अरब तक छेद होते है। आक्साइड की परत चढी चीजे जब नीले रग में डाली 
जाती हूँ तो उन छेंदों के जरिये रग भीतर तक पहुँच जाता है। दूसरे, जिस चीज पर 
यह परत चढाई जाती है, उस पर दोहरा काम हो जाता है और पालिश करने के बाद 


3 


4 


उसमें तामचीनी जैसी चमक आ जाती है तथा यदि उस पर कुछ नवक्‍काशी होती है तो 
वह और अधिक साफ दिखाई देने लगती है। आजकल, रगे हुए अलुमीनियम 
की चीजे बनाने के लिये उसकी पत्तियों के कॉयल भी बने बनाए मिलते हैं । 


फैन्सी चीजों के अन्तगत मोटे तौर से निम्नलिखित दो तरह की चीजे श्राती 
हैं :-- 


7--आभूषण--नेकलेस, कुण्डल, हार झआादि। 


ु 
2--उपयोग की वस्तुतवें--फाउन्टेनपेन के क्लिप, कप, घंड़ियों की जजीरे, 
बटन, दुहरे बटन (स्टड), साबुनदानी, राखदानी, टिफिनबाक्स, चाय की ट्रे आदि; 
बिजली का सामान जैसे ब्रैकेट, शेड, टेबल लैम्प और लिखने का सामान, जैसे ब्लाटर, 
टेबल कलेंडर झ्रादि । 


प्रस्तुत योजना रोजमर्स काम आने वाली चीजे बनाने के बारे में है। 


2 बनाने का तरीका 


कम खर्च में उत्पादन करने के ख्याल से बटन, क्लिप, कप आदि छोटी चीजे 
बनाने का तरीका साबुनदानी, ब्लाटर आदि बड़ी चीजे बनाने के तरीके से भ्रलग 
रखा गया है। 


(क) (१) सबसे पहले ट्रिक्लोरेथिलीन डिग्रीजिग प्लाट' में चीज पर से 
ग्रीज हटाई जाती है, फिर उन्हें अलुमीनियम के विशेष जुगाड़ो पर लगाया जाता है । 
नीचे लिखे घोल में उन पर रासायनिक तरीके से पालिश की जाती है :-- 


फास्फोरिक एसिड (7 . 79 स्पेसिफ़िक 
ग्रेविटी) . 


4.0 प्रतिशत 
सलफ्यूरिक ऐसिड (7.84 स्पेसिफ़िक 
ग्रेविटी ) ,. 97 प्रतिशत 
नाइट्रिक ऐसिड .. ; . 97 प्रतिशत 
तृतिया (कापर सल्फेट). . अधिक से अधिक 
7 प्रतिशत ' 
तापूक्रम मु « 700-770 डिग्री से० 
समय . ; .,. १5-6 सेकेंड 


(2) इसके बाद उनको बहते हुए ठंडे पानी मे श्रच्छी तरह धो लिया जाता 


5 
(9) फिर नीचे लिखे घोल में दुबोबा जाता है :-- 


सोडा ऐश | - 20 अतिशत ) थी 
सोडियम डाइक्रोमेट |; . 3.5 प्रतिशत | 
तापक्रम « 05 डिग्री सेटीग्रेड 
समय .- | ,. 2-9 मिनट 

होदी » मु » नरम इस्पात की 


(4.) इसके बाद उनको फिर बहते हुए ठंडे पानी मे अच्छी तरह धो लिया 
जाता है। अब इन चीजो पर श्रॉक्साइड की परत ४ जा सकती है । 


(ख) बड़ी चीजो पर श्राक्साइड की परत चढाने के लिये पहले उन्हें नीचे 
लिखे तरीके से तेयार किया जाता है 


(7 ) यदि बनाने के दौरान चीज मे कोई निशान पड गया हो अ्रथवा खुरच 
ग्रा गयी हो तो उसे रगड़ कर दूर कर देना चाहिए, नही तो वह निशान अन्त तक 
बना रहेगा। 


(9) ट्रिक्लोरेथिलीन डिग्रीजिंग प्लान्ट' में उन पर से ग्रीज हटाकर उनको 


ठीक तरह के जुगाडो पर लगा देना चाहिए “ 
४ (9) उन चीजो पर नीचे लिखे घोल से बिजली द्वारा पालिश की जाती 
फास्फोरिक ऐसिड. (3. 79 स्पेसिफिक 
ग्रेबचिटी) . 90 प्रतिशत 
ग्लिसरीन ४ * १0 प्रतिशत 
पानी « न्‍ हे ,  १0 प्रतिशत 
तापक्रम »... _.,. 75-80 डिग्री सेटीग्रेड 
समय ., न « , » 5-५ मिनट 
कंथोड , रे श्र , सीसे का 
ऐनोड , वि हु « चीजे 
करेंट | ,. 8-20 बोल्ट 
होदी हे नरम इस्पात की बनी 
हो; भीतर सीसे की 


परत चढ़ी हो तथा 
यानी के आने जाने 
के लिये दोहरी 
व्यवस्था हो । 


(4) अब उन्हे बहते हुए ठंडे पानी मे श्रच्छी तरह धो लेना चाहिए। 


0 


(5) ऊपर क (9) में बताये गये ढग से घोल में डुबो लेना चाहिये और 


फिर बहते हुए ठडे पानी में अच्छी तरह धो लेना चाहिए 


(6) श्रब दोनो प्रकार की चीजों पर इस तरह अ्रॉक्साइड की सख्त परत 
चढ़ाई जा सकती है जसे कि बिजली से धातु का मुलम्मा चढ़ाने की हौदी मे चढ़ाई 


जाती है। उसका ब्योरा इस प्रकार है -- 
सलफ्यूरिक ऐसिड (॥ ,840 स्पेसिफिक 


ग्रेवटी) . जलमे १0 प्रतिशत 
करेंट... ]0-7 2 एम्पीयर 
समय . |[ ; 20-90 मिनट 
तापक्रम . ; | ,. 22-24 डिग्री सेटीग्रेड 
कैथोड . , ,. सीसे का 
ऐनोड . प चीजे 
होदी . न्‍ नरम इस्पात की, भीतर 
सीसे की भ्रथवा रब< की 
परत चढी । 


(7) अ्रब उन चीज़ो को बहते हुए ठडे पानी मे श्रच्छी तरह थों लेना 


जाहिए। 


(8) फिर स्टेनलैस स्टील की तादो मे तैयार करके रखे गये रग के घोल 


मे डबो लेना बाहिए। रग का यह घोल गरम रखा जाता है। 


आऑक्साइड की 


सख्त परत चढाने के लिये विशेष रग “इम्पीरियल केमिकल इडस्ट्रीज” और सीबा 


नामक फम तंयार करती है 


(9) फिर उन चीजों को बहते हुए ठ5डे पानी में अच्छी तरह से धो कर 


सुखा लेता चाहिए। 


(70) शभ्रब 20---90 मिनट तक स्टीस चैम्बर मे उन चीज़ों को रखकर 


फिर सुखा लेना चाहिए 
३---भक्नीन व साज-सामान ु 
(क) ऑक्साइड की सख्त परत चढ़ाने का विभाग 


क्रमाक विवरण 5 ग्रदद 
(7) ०0 ' ($) 
॥7 पालिश करने की खराद की पेटी, एक 
मोटर तथा काउंटर साफ्द द्वारा 
चलने वाली । ह 9 


2 दििक्‍लोरेथिलीन डिग्रीजिंग. प्लांट 


(आई० सी० आई०), बिजली से 
गरम होने बाला ॥॒ ॥ 








मूल्य ० 


(4) 


नरक तन लक न-कनकन- अकमककननटा पायल उहरणकनकमननकनामम्यन, 


[,000 . 00 


5,000 . 00 


70 
बा 


2 
53 


74 


स्टेनलेस स्टील की एक नाद, नाप 
लगभग 09 फूट व्यास और 0 इच 
गहरी और स्टेनलेस स्टील का एक 
छेंददार बतेन 


नरम इस्पात की "एक हौदी, सीसे की 
परत चढी, दोहरी' व्यवस्था सहित, 
4. किलोबाट के हीटदर, सिलिका 
चढ़े हुए, नाप ५ फूट 2 फूट >< 
2छ फुट 

नरम' इस्पात की होदी, निशान या 
धब्बा मिटाने के लिए, गरम' करने 
की व्यवस्था सहित, नाप--- 
$ फुट 2८ 73 फुट 79 फुट . 

एनोडार्शजग हौदी, नरम इस्पात की, 
सीसे की परत अथवा रबड की 
परत चढी, ठडा करने के लिये तले 
पर सीसे के कॉयल सहित जिसमे 
हवा बाहर निकालने की भी व्यवस्था 
हो नाप--9 फुट >< 3 फुट >< 9 फुट 

रंग भरने के लिये स्टेनलेस स्टील'की 
तांदे, गरम करने की व्यवस्था 
सहित, नाप--75 इंच व्यास »< 
0 इंच गहराई 

छोटा स्टीम' बॉयलर ह 

धोनें के होौद ., थ 

ऊपर के टेक, पाइप व वाल्व आदि सहित 


मोटर सहित डायनेमो, रेग्यलेटर, 
वोल्टमीटर तथा एम्मीटर आदि 
सहित, 500 एम्पीयर >( 20 वोल्ट 

कनेक्शन के लिये तॉब की पट्टियाँ 
तथा बिजली का अन्य सामान ., 

रेग्यलेटर सहित बोल्ट मीटर 0-20 
बोल्ट ४ । 

पानी ठंडा, करने का प्लांट, क्षमता 
ए टत, पृथक्‌ हौद व पम्प आदि 
सहित 32 के के के 


जब जा की जे 





300. 


7,000 


400. 


2,250 


7,000 , 
7,200 . 

4.00. 
7,000 . 
8,500 . 


7,500 . 


200, 


9,000 , 





(»() 


00 


(00) 


०00 


00 


00 


(00 


00 


(90 


(00 


(00 


0 
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| 9 4. 
अप कक 
75 टेबल फैन, हवा बाहर निकालने के 
प्ले, एऐनोडाइजिंग कक्ष के लिये /. “7 2,000 . 00 
6 सब नाप के विशेष जुगाड, अलुमीनियम 
व स्टेनलैस स्टील के बने हुए “ 500 00 
7 विविध पाजजानाई आदि ४. ४ अ>> ],000 . 00 
78 मोटर (दो अलग',अ्रलग चलने वाली 
मोटरों की कुल अश्व-शक्ति 75 ) 2 ,8300.00 
70 मशीन लगाता ना 7,500 . 00 
कुल जोड 99,300 . 00 
(स्व) निर्माण बिभाग 
।. पावर प्रेस, 80 टन का, गियर से चलने 
वाला ; ॥॥ 5,000 .00 
2 पावर प्रेस, 75 टन का, गियर से चलने 
वाला ; हे ४ ॥ 2,500 .००0 
3 स्पिनिंग खराद (हैवी ड्यूटी) | 2 6,000. 00 
4. खराद 6 फुट, हॉलो स्पिडल टाइप |॥ 8,000 . 00 
5 छोटी बरमा मशीन--क्षमता 4 इंच . | [,200 . 00 
6 हेड प्रेस न० 4 - 2 
नं० 6 और 2--एक-एक , 2 [,500 .00 
7 हाथ के विविध औजार ना 5,000 . 00 
8 साँचेझौरपंच . नतः 2,000 . 00 
0 सकिल कटिंग मशीन, व्यास 40 इंच, 
क्षमता 70 गेज ॥॥ 2,000 .00 
70 छोटी खराद (शेपर ) 24 इंच प्रहार . ॥ 5,000 . 00 
[7 दो तरफा सान मशीन, पर से चलने 
वाली, पहिया---7 2 इंच >< 2 इंच प्‌ ,500 . 00 
[2 दुैडल शियर, ब्लेड.40 इंची मु हू ,500 . 00 
कुल जोड़ 49,200 . 00 


अरमुदपाभृुन्भमाभारमकमागनकृष्णगुबंधभगृशवानक किन मणवभागन कैनलन- कक भन्‍्कामानकाबुबल 


(ग) आारस्भिक काम के लिये श्रावश्यक रासायनिक पदार्थ 


यु 


2 
3 


9 


फास्फोरिक ऐसिड--750 पौंड._., 
ग्लिसरीन-- १ हंंड्रेडबेंट . 
सल्फ्यरिक ऐसिड--5 हंड्रेडवेट 


कुल जोड़ 


4--कर्मंचारी और सजद्र (मासिक ) 


(5०) 


7,500 . 
250. 
750. 


7,000 . 


00 
00 
00 





00 


नोट :--निर्माण विभाग में एक पारी में काम होगा श्रौर ऐनोडार्डजिग 
विभाग में दो पारियो में काम होगा । 


।॒ 


>> 


(८) (0 #>» (०२ 


70 
४8 
प्‌2 
55 
74 
75 


कशल एनोडाइजर व' सपरवाइजर 


पालिश करने वाले, प्रति व्यक्ति 75 
रु० मासिक के हिसाब से 


कुशल साँचा साज व सुपरवाइज्जर 

स्पिनर, 725 रु० मासिक के हिसाब से 

टर्नर ; 

कुशल कारीगर, 60 २० मासिक के 
हिसाब | 

अकुशल कारीगर, 50 रु० मासिक के 
हिसाबसे . 

पैक करने वाले, 50 रु० मासिक के 
हिसाब से 


2 50 रु० मासिक के हिसाब 
चपरासी, 50 रु० मासिक के हिसाब से 


स्टोरकीपर व टाइमकीपर हि 
कोषाध्यक्ष व श्रकाउंटेंट .., 
बिक्री व कार्यालय-प्रबनच्धक ; 
क्लक रे ॥ 
सेल्समेन रे 


2--20 ८ & 7./6 


थू.. है) ल्‍थ॑ (5) 


कन्ने ॥3 
७) ह्न््ये 


लव ब्ले. ले. *शेनी. के है) के ७ 


58 


300 . 


450 . 
250. 
250, 

75. 


7,200. 
600. 
700, 


00. 
00 . 
00 
50. 


400 


220 


47585 . 


अत कमऋमथ्खाकपमिसतइकेउकनक: बस समाउए 2. मपा कि कऊणपरा- सनक 


0०00 


00 
00 
00 
00 


00 


00 


00 


00 
00 


(00 


00 
80. 
720. 


0०0० 
(00 


00 





70 


5--कच्चा-माल और रोजमर्रा काम श्राने वाली वस्तुएँ-- (सासिक) 


7 पालिश करने का सामान . थ 
2 पालिश करने का रासायनिक घोल . 
52 फॉसफोरिक ऐसिड 
4 ग्लिसरीन ५ 
5 सल्फ्यूरिक ऐसिड ४ न 
0 ट्रिक्लोरेथिलीन . 
7 रग . ; 
8 कास्टिक सोडा . म 
0 एऐसिटिक एसिड , न , 
70 अलूमीनियम' के जुगाड़ (टूट-फूट) 
77] ईंधन - «» 
72 काम आने वाली वस्तुएँव ओजार, चीजें बनाने 
केलिये ., रद 
795 विविध रसाग्रन . ; ४ 
74 फूटकर खर्चे .. " ह 
75 चादरे, 22 गज >< १400 पौड, 2० ॥7 आने 
. प्रतिपौंड के हिसाब से . 
6 पैककरने का सामात . 
कूल जोड़ 
0--खर्च की भ्रन्य सर्वे (सासिक ) 
किराया ४ ४ ; 
2 बिजली, रोशनी, पानी . हे 
2 कार्यालय के लिये लेखन-सामग्री 
4 टेलीफोन, डाकख्च झादि . , - 
5 स्थानीयकर . न न 
6 बिक्री खर्च जैसे प्रचार व्यय, पैक करने के सन्दूक, 
रेलवे भाड़ा तथा भ्रन्य श्राकस्मिक खच 
7 आकस्मिक खर्चे 
कुल जोड़ 


(९०) 


500, 00 
500 .00 
500. 00 
50.00 
00.00 
50.00 
780, 00 
30, 00 

70.00 
00, 00 
200, 00 


225 .,00 


75.00 
250. 00 


79,889 .00 


8, 


'अाउल-ीमिभामःथ उततयर-०० भरमअ0पडन्दामाएर 


323, 


कमककब7 अलतानताए शाकापाव अमाकमाएन्‍कपापअभदामक्ाल+ कमा+0, सीसबरम उनजाहन्टपा्धाकाका><ञ९ तमाम 


$ 





4/975 . 


#फधाकालाव फाकचधा गा पकापरलामपपनयावीकनकराफपानड़ा 


400, 00 





927. 00 


200 . 00 
500 .00 
75.00 
75.00 
75.00 


8850.00 
200, 00 


00 


हु । 


7--मुल्य-ह्वास तथा व्याज 
। मूल्य-हास 
2 ' ब्याज 


कुल जोड़ 
8--कार्यकारी पूजी-- (5 महिने के लिये) ) 
9--उत्पादन लागत | 
7 इस कारखाने में लगभग 500-2000 बगे- 
फूट चादरों पर आ्रॉक्साइड की सख्त परत 
चढ़ाई जा सकेगी । दो पारियों में काम होने 
पर प्रतिदित कम से कम 70 गसे साबन- 
दानियाँ बनाई जायेंगी । 96 २० प्रति गुरुस 


के औसत हिसाब से बेचने पर महीने भर में 
बिक्री से प्राप्ति 


2 कुल उत्पादन लागत 


लाभ 
रही प्रलुमीनियम के बेचने से प्राप्ति . 


कुल जोड 


(०) 
500. 00 
900. 00 


7,400 .00 


90, 7 7 7,00 


38,400. 00 
34977 .-00 


+ 9883 . 00 
750.00 





4/039 . 00 


लघु उद्योग विकास' योजनाएँ 


योजना योजना का नाम सिबल मूल्य 





संख्या सख्या नये पैसे 
! 2 3 4 
[। जेम क्लिप और ॥॥ ने ., । ,. 772 5 
2 धातु काटने के आा " «787 75 
५ छोटी मशीन... । . 807 [5 
4. माल पैक करने की पेटियाँ .,.. 802 75 
5 इस्पात के औजार । । .. 8096 75 
0 छरियॉऔर केचियाँ. . ; «780 75 
7 बच्चों के लिये जीपें भर मोटर... .. 808 75 
09 बाइसिकल के केरिश्रर . ,.  . « 804 75 
70 तामचीनी चढी वस्तृएँ . हे . 800 75 
77 बिजली के इसुलेटर न ; 825 75 
72 इमारतीईटे . 828 75 
74. फलो,और तरकारियो की डिब्बाबन्दी और संरक्षण 86 [5 
5 प्ल,स्टिक के चाबी वाले खिलौने . «.. 875 75 
70 छोटी कीले बनाने की योजना ,. 892 [5 
[7 बेकेलाइंट का सामान. ' ,.. 8209 75 
78 ओषजन गंस . ४ ' . 8935 [5 
70 लोहे की घिरनियाँ रे . 9094 75 
20 मभिलिंग कटर , हे ; «840 75 
27 बोतले साफ करने के बरुश ; «830 75 
25 पूर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढ़ाना «. 858. 2०0 
24 मशीन चलाने के पट॒टे का चमड़ा... «». 854 [5 
25 पाँच गलत के गोल ड्रम' , 8५7 75 
20 बिजली की फिटिंग में काम आने वाला लकड़ी का 
सामान . 868 75 
27 बिजली के तारो के लिये काला फ़ीता . * 826 75 
26 आतदबाजी . 865 75 
20 पअलुमीनियम तथा उसकी मिश्रित धातुओं 
पर श्रॉक्साइड आदि की रंगीन परत चढ़ाना . 880 [5 
90 बकेलाइट की वस्तुएँ . «. 856 5 
०7 पंकिंग का नालीदार और मोटा कागज 859 75 
952 आटे पेपपए . हे े . 80 75 
93 गत्ते केडिब्बे . * हु «867 75 


री ; 'से.मु.ना,.-वि.५-१२० एम. झॉफ सी. श्रेन्‍्ड आाय./६२-१५-१०-६२--२००० 


लघु उद्योग_विकास_ योजना विकास योजना संख्या-04 
-ऋनऋाञबचआाणण छा 2077-77 


हक ली 
साधारण और सजावटदार 
पिच-प्याले 





केन्द्रीय लधु उद्योग संगठन 
वाणिज्य तथा उद्योग मन्त्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


अस्तावना 


केन्द्रीय लघ उद्योग संगठन' ने लघ उद्योगपतियों की जानकारी तथा मार्ग 
दर्दन के लिये आदहशों योजनाएँ, टेक्निकल बलेंटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों से सम्ब- 
न्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के भ्रतिरिक्‍त, संगठन ने लघ उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तओ्रों के उत्पादन की ओर भी झ्ाकधित करने का निश्चय 
किया हु, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने को बहुत गुंजाइश है। श्रत 
“लघु उद्योग विकास योजना' के नाम से एक नयी पस्तक-माल।! का प्रकाशन झारस्थ 
किया गया । | 

प्रस्तत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है । इस साला के प्रंतर्गत प्रकाशित 
योजनाश्रों में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती हैँ नो स्थानीय परि 
स्थितियों के भ्रनुसार श्रावश्यक संशोधन 'करके. भ्रपनांयी जा सकती है। भविष्य में, 
अनुभव तथा प्रोद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाश्रों में श्रावश्यक सधार 
करते का निरंतर प्रयत्त किया जाता रहेगा। श्रत: -इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं 
ओर उद्योगपतियों के सशाव हम कृतज्ञताप्‌र्वक स्वीकार करेंगे। 


) ५ 
नयी बिल्ली, पी० सी० एलेग्जेंडर 
75 अप्रेल, 7067 बिकास कसिइनर (लब्॒ उओग) 





साधारण और सजावटदार पिचें-प्याले बनाने की योजनत 


॥० विषय प्रवंदश 


यह योजना छोटे पंमाले पर साधारण और सजावटदार पिर्च-प्याले बनाने 
के सम्बन्ध मे है। विशेषकर सजावटदार पिच प्यालों की बाजार में अच्छी 
कीमत मिल जाती है। इसलिये, यदि अच्छा कच्चा माल लगाया जाये तो 
प्रस्तावित कारखाने में प्रतिमास १४ टन' बढ़िया किस्म के पिच प्याले तैयार 
हो सकेंगे । 
४ (रू०) 


2. जमीन और इसारत 


जमीन--- एकड ः ह ; * 7,000 
इमारत---5,000 बर्ग फूट (6 २० प्रतिवर्ग फूट के 
हिसाब से) . नि ५ ५ «90,000 


५७७७॥॥७७७७र्भ७आआाभ मा 


कुल .,.. 97000 


४७०७७७७४०३+ममर्ियट: 





4 सशौीने और सपाज-सासरन 


(क) जा क्रार---9 इंच >८4 इंच (8 प्रहत्न झक्रित) . 39,060 
एज रनर मिल*---4 फुट व्यास (4 श्रश्व शक्ति) . 99440 
बाल मिल--नाप आई ए : 5. फुट >< 5 फुट 

(72 अर्व शक्ति ) 6,245 
बाल मिल---ताप : 9 3 फूट (4 अद्व शक्ति) . 2,095 
ले ब्लंजर-- (बिना हौदी का) (70 अश्व दक्लि) 4,000 
पॉटमिल'--(7 अ्रश्व शक्ति) म ; 605 
धरा मिल*---( खडे दाव की) (8अ्रर्व दाक्ति) . 9,560 
ब्रक़ों वाला 'जिगर--8 अभ्रदद (4 अरव शक्ति) . ,840 
जॉली--4 श्रदद ., ह ; 4.40 


यानी का प्रश्य मोटर सहित--($ अहत्न दरक्ति) 2,000 


“एश्र कम्फ्रेसर आर राग काने की $ 'पिचक्तारियाँ 
(» अल शाक्तित) मं 2,590 


जे, भे, ३ 


चुम्बकीय 'सेपेरेटर' और रेक्टीफायर हु ५ 7,500 


रू० ) 
“मिक्सिंग आरके -- (4 अछ्व शक्ति) . ; ४ 2 
“फिल्टर प्रेस'---24 इची व्यास और 50 खाने (चैबर) 5,000 
'पग मिल--नाप 2 (8 अ्रश्व शक्ति)... ; 9,735 
डायफ्राम' पम्प--न्यूप 4 (4 भअदव शक्ति) . ४ 9,500 
पेटिंग व्हील---0 इंच, 2 झदद ., «४ , हे 720 
चलनियाँ, माल भरने की हौदियाँ, श्रौजार न्‍ आदि . 9,000 
धंसगल रोलर क्रार--(4 अर्व शक्ति) ., मु 9,700 
मोटरे-- (कूल 79 अइ्व शक्ति) « ५ ; 6,000 
(ख) मशीनें जमाना, भाड़ा आदि ५ «. 77,644. 
(ग) ड्रायर' और सुखाने का साज-सामान। . ., ग 2,000 
(घ) दफ्तर का फर्नीचर और साज-सामान॑ ., हे 2,000 

(च) चिमनी वाली भटिठियाँ (डाउन ड्राट किस्म की, 
64 फूट व्यास) . ; ह ,. 24,000 
क्‌ल ,. 08,044. 

4. कर्मचारी और सजदूर (मासिक) 
संख्या (२०) 
प्रबन्धक' , ४ ४ न $ 9520 
मशीन' का कारीगर न्‍ ह पा 8595 
सुपरवाइजर. . ् 795 
अकाउपण्टेन्ट वि ; डर «&. जे 759६5 
पोल्डर व मॉडलर ६ ४ ४. #. # रद्द 
ग्राटिस्ट व सहायक सुपरवाइजर . » . -7 ह75 
टाइपिस्ट . ४ «. . 7] 75 
चपरासी 75 रु० मासिक के हिसाब से . $ 225 
कृदाल कारीगर 7:50 रु० प्रति दिन के 

हिसाब से . ; " «. 70 375 


अधेकृशल कारीगर - | 95 7,095 


संख्या (रु ७ ) 

अकटणाल मजदूर । रु० प्रति दिन के हिसाब से 25 025 
कूल. 3,37० 

अ्रत. वाषिक वेतन... 40,440 


| 





टन (रु०) 
हु. श्रावइयक कच्षणा-माल चिलाना ) 

घुली हुई चोनी मिट्टी (80 रु० प्रति 
टन' के हिसाब से) . ॥ ४ 40 3,840 

बाल क्ले' (55 रु० प्रति टन' के हिसाब 
से) , . ॥ 52 [,760 

बिल्‍्लोरी पत्थर (क्वार्टरंज) (75 रु० प्रति 
ठन के हिसाब से) , हे & 4.4. 660 

'फेल्सपार! (60 रु० प्रति टत' के हिसाब 
से) . ; 96 2,760 

चूना-पत्थर (25 २० प्रति टन के हिसाब 
से) . ; ; ४ ]0 250 

लचकदार चिक्रनी मिट॒टी (55 रु० प्रति 
टन के हिसाब से) . | हे 20 ,700 

तापसह मिट॒टी (2 रु० प्रति टन के 
हिसाब से) . ॥ ,. 700 ,200 
रासायनिक पदार्थ और रग 49000 
कुल. 749970 

6. खर्चे की अन्य मर्दे 
(क) इंघन (सालरना ) 
कोयला (55 रु० प्रति टन के हिसाब से) 360 0,800 
लकडी . ४ े 20 500 
कूल. 20,300 
(ख़) तेल, पानी और बिजली (सालाना) 

बिजली, ६ नए पसे प्रति किलोवाट आवर 0,000 
चिकनाने के तेल और पानी . 200 
कल... 09,200 


अपवनन्‍्क रानण०++७४७ %७+३॥५०पइकलपहण, वि्कमिक्कामप७ ३५+मरपकाराक 


' (ग) मरम्मत और रखरखाव (सालाना) 75500 





छ्छ 

२. (क) कार्यकारी पूँच्री (तोन महीने के लिये) कप 
कच्चा-माल , न श ॥ मे 9,742 
ईंधन. ध 53५ हु 5,075 
बिजली « न ल्‍ है. ६ है 2,300 
कमंचारी और मजदूर॒ ., ४ हि ५ [0,770 
मरम्मत और रखरखाव. ., 3). अब ५ 975 

ए “लक 
कूल. 2,602 
अथवा समक्िये 2,607 

(खत) कूल पूंजीगत लागत | 

जमीन और इमारत . ० मे ४ ; 97,000 
-.. मशीनें « व हे हि मर ; 70,044 
“ड्ायरो और सुखाने के साज-सामान « मा 2,000 
दफ्तर का फर्नीचर और साज-सामान हे ४ 2,000 
भदि या - दे हे हे 24,000 
कार्यकारी पूँणनी. ल्‍ हे ४ 27,607 


वााक० 


कूल , 7,506,057 


अथवा समभिये ,60,000 
8, उत्पादन लागत (सालाना) 
कच्चा-<माल ह कर के हर] ७ ] प्‌ 4.५ 0 है। 8 


इंधन ग् न हे मि 20,300 
तेल, पानी और बिजली « ; ; 0,200 
कमंचपरी . ड़ ि | हे 40,4.40 
मरम्मत और रखरखाव ,500 
,60,000 रु० की लगी हुई पूँजी पर ब्याज | 

(8 प्रतिशत के हिसाब से) हे ४ !27,800 

मल्य-ह्वास 

इमारत (5 प्रतिशत) ह मु हे ,850 
भटठी (70 प्रतिशत) . « है न ध 2,4.00 


मद्ीनें (70 प्रतिशत). - डे े 7;:000 


मल्य-ह्लास (क्रमश :, (रु०) 
ड्ायर और सुखाने का साज-सामान (5 प्रतिशत के 
हिसाब से) « न ६ व मर 00 
फर्नीचर (5 प्रतिशत) « मं न ४ 700 
पैक करने का सामान ., न हु 8,000 
हि क्‌ल 7,8,660 
9, लाभ हानि का ब्योरा ॥ 
पिचे-प्यालों का उत्पादन . हे « 72 टन प्रति मास 
प्रति दन' पिच-प्याले * रे 2,700 जोडी 
इसलिये, 72 टन में हि «  .. » 72,400 जोड़ी प्रति मास 
(₹०) 
प्रथम श्रेणी--5० प्रतिशत, श्र्थात्‌ 76,200 जोड़ी 5,290 
दूसरी श्रेणी--25 प्रतिशत, श्रर्थात्‌ 8,700 जोड़ी 2,292 
तीसरी श्रेणी---20 प्रतिशत, अर्थात्‌ 6,480 जोड़ी 7,560 
कूल मासिक 9,08। 
टी सेट (चायदानी, दूधदानी और चीनीदानी) - 
एक टन में 746 सेट । 
दो टन मे 7,402 सेट । 
5 ० प्रति सेट के हिसाब से ,402 सेंटों की कीमत 49470 
टट फूट और खराब माल . मे 075 
39,807 
कूल मासिक प्राप्ति 72,882 


इसलिय वाषिक प्राप्ति. , 7,54,584 रु० 
उत्पादन लागत घटाइये... 7,78,660 ० 
वाषिक लाभ 5 « 35,924 रु० 


' 'भों० स॒० मुणुता०--भाग३--२ एम प्रॉफ सी एण्ड आई---२० ०० 





लघु उद्योग विकास योजना | संस्था-706 


छोटो ओर कम अद्वव-दक्ति 
की बिजली की मोटरें 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


नस्‍स्तावना 


केन्द्रीय लघ उद्योग संगठन ने लघ उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्ग-दर्शन के लिय आ्रादर्श योजनाएँ, टेविनकल बलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों 
से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के झ्रानरिक्त संगठन 
ने लघ उद्योगपतियों का ध्यान एसी वस्नओ!। के उत्पादन की और भी झाक- 
थित करने का निव्चय किया है, (जन्हे लक उद्य।गी के रूप मे विकसित करने 
की बहुत गजाइग है। अतः लघु उद्योग विकास योजना' के नाम से एक नयी 
पुस्तक-माल!। का प्रकार्शन आरभ किया गया। 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो 
स्थानीय परिस्थितियों के अनक्षार आवश्यक संगंधन करके अपयायी जा 
सकती है। भविष्य में, अनुभव तथा प्रोद्य।गक उद्तत के प्राधार पर इन 
योजनाओं में आवश्यक सुआर करने का विरंगर प्रथ॒त्म किया जाता रहेगा। 
अतः इस विषय में सम्बद्ध सस्थाम्रा और उद्यागपतियों के सभाव हम' क्षतज्ञता- 
पूर्वेक स्वीकार करंग। 


पी. सी. एलेग्ज्ेन्डर 
नयी दिल्‍ली, विकास कमिश्नर (लबु उद्योग) 
8 फरवरी, 002 
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छोटी और कम अश्व-शक्ति की बिजली की मोटर 


विषय प्रवेश 


कम अद्व-दक्ति की एक फेज वाली बिजली की मोदरें कारखानों 
तथा घरों में काम आने वाले बिजली के सामान में काम मे लाई जाती है। 
देश मे, इनका उत्पादन बढ़ाने के लिये कई और छोटे कारखाने खोले जा सकते 
है। कन्डेन्सरों तथा बिजली की धारा को बॉधन के कुछ सामान (इंसुलेटिग 
मैटीरियल्स) को छोड कर बाकी सब कच्चा माल देह मे ही मिल जाता है। 
इनके उत्पादन में काम आने वाली बहुत सी मशीने भी देश में मिल जाती 
हैं। हाँ, डाइनेमिक बेलैसिंग मशीन तथा जाँच करने के कुछ औजार बाहर 
से मेंगवाने होगे। 


क्षमता :--प्रस्तुत योजना में जिन मशीनों और साज-सामान का 
सुझाव दिया गया है, उनकी सहायता से प्रतिमास 300 छोटी मोटरों का 
उत्पादन किया जा सकेगा। 


योजना पर होने वाले खर्च का ब्योरा इस प्रकार है -- 


2. जमीन और इमारत 


योजना में सुझाई गई मशीनों और जाँच करने के औजार लगाने तथा 
दफ्तर भ्रादि के लिये 5,000 बर्ग फूट के छते हुए स्थान की जरूरत होगी । 
यहाँ यह मान लिया गया है कि इमारत किराये पर ली जायेगी। इमारत का 
मासिक किराया 500 रु० होगा । | 


3. मशीनें और साज-सामान अ्रदद रु० 
7. बड़ी खराद (कैपस्टन लेथ) 7# इंच की 
क्षमता वाली। ॒ 75,000 
2. एस० एस० और एस० सी० खराद- 2. 70,000 
9 फुट आधार वाली, बीच की ऊँचाई 
72 इच। 
9. एस० एस० और एस० सी० खराद- ॥ 5,000 


4 फुट आधार वाली, बीच की ऊँचाई 8 
इंच-सान करने के जुगाड़ सहित। 


4. एस० एस० और एस० सी० खराद--9 । 3,500 
फूट आधार वाली, बीच की ऊँचाई 6 
इंच चूड़ियाँ डालने के जुगाड़ सहित । 


5. पकाने की भट्ठी- 75 किलोवाठट__. ॥ 9,000 


0. बरमा मशीन-'पिलर' किस्म की 7+ इंच 
क्षमता। 


7. बरमा मशीन-पैडस्टल' किस्म की 3 इच 
क्षमता । 


8. छोटी सान मशीन-8 इंच चक्‍कों वाली 


0. पैर से चलाई जाने वाली शियरिग मशीन- 
बिजली की धारा बॉधने के सामान (इसुले- 
टिग मेटीरियल ) को काटने के लिये। 


70. बिजली से चलने वाला धातु काटने का आरा 
6 इंच -0 इच क्षमता वाला। 


77. फ्लाई प्रेस 
32 गैस से टॉका लगाने का सामान 
9. डाइनैमिक बलेसिंग मशीन . 


74. दबाव से और छिड़क कर रग करने का साज- 
सामान 


5. छोटे औजार और हाथ के औजार . 


6. जाँच करने का साज-सामान--- 
॥ हाई वोल्टेज टेस्टिग ट्रान्सफारमर, 
वोल्टेज रग्यूलेटिग-डिवाइस, बोल्टज 
बताने के औजार आदि सहित । 


2, जाँचने का बोर्ड-3 फेज के वाठमीटर 
वोल्टमीटर तथा एम्मीटर सहित जिसमें 
कम वोल्ट की सप्लाई करने के लिये चेज- 
आवर स्विच, इन्डक्दशन, रेगुलेटर या 
आऑटोद्रान्‍न्सफारमर हो, टेस्ट बेंड, टोक, 
नापने और लोड की जाँच करने की 
व्यवस्था सहित । 


3. मैगर इन्सुलेशन टेस्टर-500 बोल्ट, 
50 मैंग ओहम्‌स । 
4... फूटकर औजार जैसे टेकोमीटर, थर्मा- 


मीटर, वायर गेज, माइक्रोमीटर, 
फिलर गेज आदि ।, 


5,000 


7,000 


500 


2,500 


9,000 


7,500 
2,000 
5,000 
5,000 


5,000 


7,200 


9,000 


500 


2,500 


5. दफूतर और कारखाने का फरनीचर 
तथा अ्रन्य साज-सामान । 


मशीन तथा बिजली झ्ादि लगाने का खर्च 


हि कुल 


' 4. कर्मचारी और मजदूर (प्रतिभास ) 

[. प्रबन्धक . * ., 
फोरमैन 

. कल स्टोर कीपर 

. टाइपिस्ट 

» कारीगर /, २० दिहाडी 


. अकुशल कारीगर-2 २० 50 १० पै० 
दिहाडी । 


7. मजदूर-2 ₹० दिहाडी 
8. चौकीदार 


७9 का भ+ (9 9 


कुल 


5. कच्चा साल (प्रतिमास) 


5,000 

80,400 

8,900 

098,00 

सख्या (२० ) 
॒ 000 

॥ 400 

्‌ 50 

्‌ 700 

[2 ],200 
3 9/)) 
5 750 
9 [20 

3/005 


'अिंनमनानयााधादपभासग्‌॥ ॥तओ2डमोकर&ा नरक, कक नमनकनभवदपक अलआममेअनमम परम्परा 


$ से $ भरव शक्ति तक की, एक फेज, रेजिस्टेन्स स्टार्ट किस्म की 300 
मोटर प्रतिमास बनाने के लिये श्रावश्यक कच्चा माल : 


मात्रा ₹० 
7. सिलिकिन स्टील स्टैम्पिग; स्टार्टर 8,00 
ओर रोटर के लिये -9,600 पौंड। 
2. मोटर के धुरे के लिये इस्पात की छुडें.. 900 श्रदद 300 
9. केन्द्रापसारी (सेन्द्रीफपूगल) स्विच 900 भदद 2,700 


4 मेन वाइंडिग के लिये तार (बढ़िया 600 पौड 


तामचीनी चढ़ा हुआ) । 


5. सहायक वाइडिग के लिये तार ,50 पौड 


(बढ़िया तामचीनी' चढ़ा हुआ) : 


0. ढले हुए पुज (ढले हुये लोहे के) 2 हन्ड्रेडवेट 


75 न० पे० प्रति 


7. बियरिंग (बाल) अ « 000 श्रदद 


8. रोटर के लिये ताँबे की छड़ें और एण्ड- 
रिग। 


बिजली की धारा बाँधने का सामान 
(इसुलेटिंग मैटीरियल ) । 


70. फटकर सामान जेसे ठाँका लगाने के 
लिये गैस, रोगन, रंगलेप आदि | 


6. खर्च की श्रन्य मर्दे ( प्रतिसास) 
॥, इमारत का किराया . 
2. बिजली . हे न 
9. परिवहन, यात्रा, विज्ञापन, माल पैक करने श्रादि का 
खर्चे 


कुल 
7. कार्यकारी पूंजी 

7. तीन महीने के लिये कच्चा माल 

2. तीन महीने के लिये वेतन भौर मजदूरी 


3. विविध खर्चे 
कुल 


8 $ () () 0 4 
900 
2,270 


98,000 
7,500 


74,000 


7,000 


33,770 





500 
4.00 
2,000 


2,900 


205०2 १:१० “पक! कमााााानारिआलं+ 8(१सल्‍यातमाक तकालानक' सलाह ५००६००-००० एमी. 


97,370 
9,265 
8,400 


*.. 89,295 


कुल लगाई गई पूँजी (तीन महीने के लिये ) 
।. मशीनें और साज-सामान 
2. कार्यकारी पूंजी , 


कुल 


ग्रावदयक बिजली 


98,700 
89,295 
7,87,395 


किस कतकत्पपन, शरमनलामकरंददकमााप साफ अमनश्वाष्यराा लटकन मम 





प्रस्तुत योजना में सुझाई गई सब मशीनों और साज-सामान के लिये 25 


किलोवाट बिजली की जरूरत होगी । 


नोट: कारखाने के मालिक को चाहिये कि वह अपने कारखाने में 
एक ऐसे इंजीनियर को काम पर लगाये जो मोटरो के नमूने बना सके तथा 
इस बात की जाँच कर सके कि तैयार होने वाली मोटरे निर्धारित मानकों से 
मेल खाती हैं या नही । स्टेम्पिग, केन्द्रापसारी (सेन्ट्रीफ्यूगल ) स्विच, बियरिंग 
शभौर ढले हुए पर्ज देश के कारखानों से खरीदने चाहिये । सभी हिस्से बनाने 
जोड़ने, उनकी जाँच करके उन्हे अन्तिम रूप देने के काम प्रस्तावित कारखाने 


में होने चाहिये 





ही पस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना ग्रनमति 


लिये उद्धत किया जा सकता है, किन्तु साथ में पस्तिका 
का उल्लेख होना चाहिए । सम्पूर्ण सामग्री 'को पुन 
प्रकाशित करने अथवा श्रन्य भाषाओं में उसका अन- 
वाद करते से पहले विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय की अनुमति लेना 
आवश्यक है, परन्तु राज्य सरकारों को इस प्रकार 
की अ्रनुमति' लेने की जरुरत नहीं हे । 





लघु उद्योग विकास योजन! 
आल्लललल्नलमम्नम्म्न््सनन्य्स्््सस्यस्सससड 


जूतों के ऊपरी भाग बनाने की 
योजना 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मन्त्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


प्र्तावना 


केन्द्रीय लघ उद्योग संगठन” ने लघ उद्योगपत्तियों की जानकारों तथा मार्ग- 
दर्शत के लिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों से सम्ब- 
न्धित ग्रन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के भ्रतिरिक्त, संगठन ने लघ उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की श्रोर भी आ्राकर्षित करते का निश्चय 
किया है, जिन्हें लधु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गंजाइद है। श्रत॑ 
“लघ उद्योग विकास योजना '» नाम से एक नयी पस्तक-माला का प्रकाशन आरस्भ 
किया गया । 


प्रस्तत पस्तिका इसी साला की एक कड़ी है । इस माला के अंतर्गेत' प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती हे जो स्थानीय परि- 
स्थितियों के अनुसार श्रावदयक संशोधन करके अपनायी जा सकतो हे। भविष्य में, 
झनभव तथा प्रोद्योगिक उन्नति के श्राधार पर इन योजनाञों में श्रावश्यक सधार 
करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा।। श्रत: इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं 
झोर उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापूर्वक स्वीकार करंगे। 


त्रयी दिल्‍ली, पी० सी० एलग्जेंडर 
इ5 अ्रप्रेल, 7067 विकास कमिहनर (लघु उद्योग) 








(स्प 


जूतों के ऊपरी भाग बनाने की योजना 


विषय प्रवेदा : 


प्रस्तुत योजना में प्रतिदिन 300 जोडी जतों के ऊपरी भाग बनाने का 
ब्योरा दिया गया है। यह काम जता उत्पादन के बड़े बड़े केन्द्रों, जैसे 
आगरा, कानपूर, दिल्‍ली आएदि के झास-पास ही किया जा सकता है। इस प्रकार 


जतों के ऊपरी भागों के टुकड़ो को इकट्ठा करने तथा उन्हें तैयार करके 
कारखानों को वापिस करने. में श्रधिक कठिनाई नहीं होगी ।- इस: योजना 
को लागू करने से पहले उपर्यूक्त व्यवस्था कर लेना बहुत जरूरी होगा । 


योजना पर होने वाला खर्च : 


2 जमीन और इमारत : 


कारखान के लिये 40 फूट »& 90 फट का । 
छता हुआ घेरा--किराया . े 50 ० प्रतिमास 


5 भशोौीनें और साज-सासान . । |. (रु०) 


7 जते के ऊपरी भाग को चिकनाने की मशीन 
(स्काइविंग मशीन) बिजली से चलने 


- वाली मर ल्‍ 2,250 
2 बीडिग करने की मशीन, बिजली से | 


चलने वाली मै ४ हे 2,200 


9 जूते के ऊपरी भाग को सीने की 6 मशीने 
(अपर स्य॒इंग मशीन) ट्रेडल से चलने 
वाली ५ हर ४ 4०000 


4 पफ सिलाई मशीन--ऊँचे झ्राधार वाली... « , 
तथा तेज चलत वालौ--अस्तर के 9 2०० 5 2 
किनारे काटने के जुगाड़ सहित के 2,000. 

5 तस्मा लगाने के ओंद बनाने की मशीन वी 
(आइलेटिंग मशीन) ट्रेंडल से चलते. “ ,*' 
वाली न ल्‍ 3 ' 750 

5 चमड़ा काठने के अड्डे, दफतर में काम 


ग्राने वाले मेज, कसियाँ, काम करने के 
अड्डे और तिपाइयाँ . ४ श 7,000 


कूल , 72,700 


च्् 


4 मासिक कर्मंच/री श्रौर सजदूर : (०) 


३३ 


7 ग्रबन्धक और नमूने बनाने वाला--200 रु० 
प्रतितस , प 200 


2 अकाउन्टेन्ट और स्टोर-कीपर---] 35 रु० 
प्रतितास , ; मु ; 795 


3 मशीन चालक--25 रु० प्रतिमास--- 


() चालक न * # 4 ॥॥ । 27 5 हि 
4 जूते के ऊपरी भाग को काठने वाले 4. 
कारीगर--5 रु० विहाडी , 4 520 
3 ऐुंटकर काम करनेवाले 5 कारीगर, “793० »* 
दिहाड़ी न हे $ 3090 
6 चपरासी और चोकीदार-...25 र० प्रतिमास 75 
॥0एशशएपशशाा “नमन 
शुल ,; 3,535 
:.3300००० *०७>«कमक५क+तन छा फ०५० ७०७५५ 
अथवा समक्िये , 2,550 


5 मासिक कच्चा माल : (रु०) 


अ्रतिदिय 300 जोडी जूतों के ऊपरी भाग 
बनाने के काम आने वाला कच्चा भाल 
(महीने मे काम' करने के 26 दिन) 


7,200 रु० प्रतिदिन, 37,200 
0 खर्च की श्रन्‍्य भर्दे (सासिक्र) : 

! यात्रा और विज्ञापन खच्ते * 700 
2 बिजली' ख़्च ४ 95 
3 डाक खर्चे भ्रौर लेखन सामग्री खच॑., 8० 
4 माल पेक करने का खर्च हु 750 
5 फुककर खर्चे , । 50 
6 किराया 50 


। 


475 





चांदी 


/ 
7 कार्यकारी पंजी (तीन भहीने के लिये): 


34,765 ४० 
8 सासिक उत्पादन लागत : 


(₹०) 


। कच्चे माल की लागत , ; | 37,200 

4 वेतन और मजदूरी . # ५ 2,550 

3 खर्चे की भ्न्‍्य मर्दे. ., अर 475 
4 70 प्रतिशत के हिसाब से भशीतों का 

मूल्य-हास . ' 707 

5 0 प्रतिशत के हिसाब से पूँजी पर ब्याज 573 

कुल . 34839 

झ्रथवा समभिये 34,850 


9 मासिक बिक्री से प्राप्ति : 


(रु०) 
यदि प्रतिदिन 300 जोड़ी जूतों के ऊपरी 
भाग का उत्पादक किया जाता है तो 
प्रतिमास' 9,800 जोड़ी जूतों के ऊपरी 
भाग तेयार किये जायेंगें--एक जोड़ी 

का बिक्री मूल्य 4 रु० 75 न पैं० ह 

तो 9,800 जोड़ियों का बिक्री मूल्य 97,050 


70 सासिक लाभ : ै ' 
बिक्री से प्राप्ति . ; »..., 97,050 
उत्पादव लागत . ; ८ न 34950 





लाभ , 2,200 


लघु उद्योग विकास योजनाएँ 





8 योजना का नाम 483 योजना का नाम 
7. जेम क्लिप और पियें । 24- मशीन चलाने के पढटे का 
2. धातु काटने के आरे। 5» 
9- छोटी मशीनें । 25. पॉच गलन के गोल डम । 
4. माल पैक करने की पेटियाँ । 20. बिजली की फ़िटिंग के काम आ्नें 
वाला लकडी का सामान । 
5. इस्पात के श्रौज्ञार । 
6. छरियाँ भौर कैचियाँ । 27, ३३3६ की तारों के लिए काला 
अ फीता । 
है जल के लिये जीपें और मोटरे । 28. श्रातशबाजी । 
* ड्राइंग बोर्ड और टी सकते हे हूँ 
0. ड्राइंग बं कक ) स्कवेझर । 29. अल्युमीनियम तथा उसकी मिश्रित 
9. बाइसिकल के करियर । धातुओं पर झ्ॉक्स।इड की रंगीन 
70. तामचीनी की वस्तुएँ। रे हक 
77. बिजली के इन्सुलेटर । 30: ब कैलाइिद की बेस्तुएँ | 
ली हर ह जन 87. पेकिग का नालीदार और मोटा 
72, 90 इंटे बनाने की योजना । कागज | 
73. चर्मों के शीशे । 2, झाट्ट पेपर । 
74. फलों और तरकारियों की डिब्बा- न के डिब्ये 
बंदी और सरक्षण । कं मे 
75. प्लास्टिक के चाबी वाले खिलौने । 34* लाने की घण्टी । 


76, छोटी कीलें बनाने की योजना ।. 35* कमरा स्टेण्ड । 
77. बैकेलाइट का सामान । 90. ड्राफ्टिग स्टैण्ड बनानें की योजना । | 


357: ताले बनाने की योजना । 


' 48, औषजन' गैस । 
38. हाथ के औज़ार । 


80. लोहे की घिरनियाँ । | 


20. मिलिंग कटर । 39. इंच्र की शीशियाँ । 
27. बोतले साफ़ करने के बरुश । 40. रबड के खिलौने और भ्रन्य वस्तुएँ | 
हे « दरवाज़े और खिड़कियाँ । 


238. पुर्जों पर बिजली से सुलम्मा 
चढाना । 44. लिक क्लिप बनाने की योजना । 


लघु उद्योग विकास योजना संच्या-07 


कॉटर पिन 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मन्त्रालय 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली 


अस्तावना 


केन्द्रीय लधु उद्योग संगठन ने लवु॒उद्योगपतियों की जानकारी तथा 
मार्गदर्शन के लिये झ्रादर्श योजन।एं, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों से 
सम्बन्धित भ्रन्‍्य साहित्य प्रकाशित किया है । इसके अतिरिक्त, संगठन ने लघं 
उद्योगपतियों का ध्यान ऐसी वस्तुश्रों के उत्यादन की श्रोर भी झ्राकषित करने का 
निशचय किया है जिन्हें लबु' उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत 
गुंजाइश है । अत: लघु उद्योग विकास योजना के नाम से एक नयी पुस्तक-माला 
का प्रकाशन आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसो साला की एक कड़ी है । इस मालाके अंतर्गत 
प्रकाशित योजन/ओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो 
स्थानीय परिस्थितियों के भ्रनुसार श्रावश्यक संशोधन करके श्रपतायी जा सकती 
हू । भविष्य से, भ्रनुभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाओं 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा । श्रत: इस 
विषय में सम्बद्ध संस्थाशों और उद्योगपतियों के सुझाव हम कृतज्ञतापर्वक स्वीकार 
करेगे । 


तयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेण्जञेंडर 
7 सितम्बर, 7067 । विकास कमिइनर (लघु उद्योग ) 


ध्भ्जह 
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20.3 आशा अल ले 


काँटर पिन बनाने की योजना 


विषय प्रवेश 


यह योजना प्रतिमास नरम इस्पात के 5,000 ग्रस कॉटर पिन बनाने के 
सम्बन्ध में है। प्रस्तावित कारखाने मे चमकोले नरम इस्पात (ब्राइट माइल्‍ड 
स्टील) से कॉटर पिन बनाये जायेगे। यदि काले रग की नरम इस्पारती छुड का 
इस्तेमाल किया गया, तो प्रस्तावित कारखाने में बेरल पॉलिशिंग मज्नीन की भी 
व्यवस्था करनी होगी । कॉटर पिनो की मॉग लगातार बढ रही है और यह महसूस 
किया जाता है कि अभी छोटे पेमाने पर कॉटर पिन बनाने के कुछ कारखाने 
खोले जाने की गजाइश है । 


४2. जमीन और इसारत 


रू्‌० 
7. जमीन---7 एकड़ 2,000 
2. इमारत 60 फूठ >< 40 फूट 
(0 रु० प्रति वर्ग फूट के हिसाव से ) 24,000 
कूल 26,000 
3... मशीनें और साज-सासान 
. 2.5 से 70 मिलीमीटर व्यास और 20-80 
मिलीमीटर लम्बे कॉटर पिन बनाने के लिये 
स्वयंचालित जमेन मशीन न० 2 टाइप जी० 
एफ 35,500 
2. धातृ की गोल छड़ को कुछ चपटी करने के 
लिये 'रोलिग मिल 5,000 
4. अतिरिक्त ओऔजञार 500 
4. कारखाने का साज-सामान, उपकरएा, दफ्तर 
का साज-सामान, मशीनें जमाना, आदि 7,000 


णणणर्ग ७ 0्आ॥७०७७* बिका 
का 


कूल 48,000 


4. कर्मचारी और सज़द्र (मासिक) संख्या ₹० 
. प्रबन्धक-टेक्नीशियसन (300 रु० मासिक के 
हिसाब स) ॥ 300 
2 फ़ोरमेन (250 रु० मासिक के हिसाब से) ॒ 250 
3. कारीगर तथा टूल कटर' (4 ० प्रतिदिन ४ 
के हिसाब से ) । 2 200 
4 अक्शल मजदूर (2 रु० प्रतिदिन के हिसाब 
से 4. 200 
5. क्लकं-अ्रकाउण्टैठ, (700 रु० मासिक के 
हिसाब से) ॥ [00 
0. चपरासी (2 २० प्रतिदिन के हिसाब से) ॥ 50 
7. चौकीदार (2 रु० प्रतिदिन के हिसाब से) ॥ 20 
कल 7,750 
5. कच्चा माल (मासिक) 
3 टन नरम' इस्पात (जिसकी ग्रविकतम खिचाव- 
शक्ति 20 टन प्रति वर्ग इंच और कम से कम' 
तनाव 8 प्रतिशत हो) 84 २० प्रति हड्डेडवेट 
की झौसत दर से 55040 
3/92 इंच व्यास 7 इंच लम्बाई (260 पौंड 
,000 ग्रस) 
7/6 इंच व्यास' 2८ 7 इंच लम्बाई -5 570 
पोंड ,000 ग्रुस 
5/32 इंच व्यास' »८ 7 इंच लम्बाई +-०00 
पौंड 7,000 ग्रुस' 
3/0 इंच व्यास >८ 7 | इंच लम्बाई--,640 
पौंड ],000 ग्रुस 
हम इंच व्यास >< $ इच लम्बाई--2,880 
। 7,000 ग्रुस' 
कल 6,280 पौंड 


समभिये 3 ठन 


6. स््थ को भ्रन्य मर्दे (मासिक) 
7. बिजलो 
2. कार्यालय की लेखन-सामग्री और अन्य खर्च 
3. पानी, बीमा और अन्य आकस्मिक खर्च 


4. चिटो को छापने और 5,000 टीवो को पेक 
करने का ख्च श 


बेचने के लिये भेजना, विज्ञापन और परिवहत 


(जा 


4... कार्थकारों पंजी (तीन महीने के लिये) 


7. कच्चा भाल 


2. कमचारी 
५. विविध खर्च 


8, उत्पादन-लागत (मासिक) 


7. कच्चा माल 
2. कमंचारी और मजदर 
3. विविध खर्चे 

2. 


* कूल लगी हुई पूजी पर ब्याज (6 प्रतिशत 
सालाना के हिसाब से माश्चिउ) 

5. मशीनों और साज-सामान का मूल्य-ह्ास 

(70 प्रतिशत सालाना के हिसाब से मासिक) 


6. इमारत का मूल्य-ह्वास (5 प्रतिशत सालाना के 
हिसाब से मासिक ) 


5,720 


3५450 
2,700 


कूल 2,270 


5,080 
7,750 
000 


477 


400 


अमममाापाहामा#शा% एप पहमामाका #या॥७ा४आ२ कक >मनमन-+-+पान-4+ कक 


लाभ (माम्निक ) र्‌० 
5,000 ग्रुस' कॉटर पेनो की बिक्री से प्राप्ति 


7. 7,000 ग्रूस 9/92 इंच व्यास ><८। इंच लम्बाई 
(85 न० पें० प्रति भुस के हिस/ब से ) 850 


हिसाब ने ) ५ ],80 


3. 7,000 ग्रस| 5/32 इच व्याम >पर्त् इच 

लम्बाई (7 २० 50 न० प० प्रति ग्रूस के 

हिसाब से) 7,560 
4. 7,000 ग्रूस 3/6 इच व्यास »&72 इ 

लम्माई (2 रू० 75 न० पे० प्रति बूस के 

हिसाब ने) , 2,790 


5. 7,000 ग्रुस' 7/4 इंच व्यास > 7३ इच 

लम्बाई (3 ० 56 न० पे०यत्रि ग्रूस के 
हिंशाव से ) 9,560 
कूल 0,260 


++क>लन्‍मक» “छा पु परपाअनइरमकत यटीरियीी पते शलने-अन++थ पाममा-धमरहाकनाक. 


प्रतिमास 5,000 ग्रुख कॉटर पिनो की। 
उत्पादन लागत 8,007 


न्‍कत्कअरकणससतन्‍्नज्की "पनए स्‍पिकरामकनयती| कहर +4ा<त>जज०आ# एककप+मए-पमानकक, 


मासिऊ लाभ ],279 


'कन्‍न्‍म #रया००+ सका ,म्याफामम्पमाबुम]नतत क्रामयपनाएगाकापमइनकरी ७००००७७०७०७१७कााकादक 


भासमुना०--वि3---5 7 मि झॉफ सी अण्ड आई/67---0-2-63---9,000. 


लघु उद्योग विकास योजन| संख्या-4॥ 


एसीटिलीन जेंनरेटर ओर सिलिन्डर स्टेएड 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली। 


प्रस्तावना 


'केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा मागे- 
दर्शन के लिये आदश योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा . विभिन्न उद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, संगठन ने लघु उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तुश्रों के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय 
किया है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुंजाइश है। 


अतः, लघु उद्योग विकास योजना? के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन 
आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सन्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियो 
के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती है। भविष्य में, अनुभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्‍नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा | श्रतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योग- 
पतियों के सुझाव हम कृतशतापूरवेक स्वीकार करेंगे । 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेग्ज्ञेंडर 
9 नवम्बर, 496] विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 


एसीटिलीन जेनरेटर ओर सिलिन्डर स्टेण्ड 


बनाने की योजना 


विषय ग्रवेश ! 


आजकल दूर-दूर के गाँवों में भी लारियों, ट्रकों आदि की मरम्मत 
ओर सफाई का काम किया जाने लगा है। यही कारण है कि एसीटिलीन जैनरेटरों 
की माँग काफी बढ़ गई है ओर देश में इनके उत्पादन को बढ़ाने की काफी 
गुजाइश है । 

प्रस्तावित योजना में सुझाये गये कारखाने में प्रतिमास 500 एसीटिलीन 
जेनरेटर और 2,000 सिलिन्डर स्टैश्ड तैयार किये जा सकेंगे | 


योजना के खर्च का ब्योरा इस प्रकार है /--- 
9, जमीन ओर इमारत 





(०) 
जमीन 40 फुट (80 फुट 800 
इमारत--30 फुट 20 फुट का छता हुआ घेरा 7,200 
8,000 
| कल मच ब 
8. मशीनें ओर साज-सामान 

तादाद (रु०) 
. आर्क--वैल्डिंग सेट--0680 एम्पीयर ] ],800 
2, धातु काटने का आरा (हैक सा-पावडे) ] 800 
3. छोठी सान मशीन--9 इंची | 400 
4. नली और एन्गल को भोड़ने का यन्त्र पु 800 

8. 4 फुट के आधार वाली 8 इंची सेन्टर 


खराद 2,500 


तादाद 


« छोटा बरमा, है इंच: की क्षमता वाला |। 
प्लेट मोड़ने की बिजली चालित मशीन 


(प्लेट बेंडर) जिससे £ इंच मोदी 3 फुदी 
चादर मोड़ी जा सके 


» हाथ से चलाई जाने वाली? लीवर शियर?, * 


हैं इंची क्षमता वाली 


« लचीले धुरे वाली सान मशीन 
0), 


हाइड्रॉलिक प्रेस, साज-सामान सहित 
(800 पौंड/प्रति वर्ग इंच) 


]], मशीनें लगाने का खर्च 
]2. औजार आदि--एक मुश्त रकम 
कुल 
4. कर्मचारी और मजदूर (मासिक) 
संख्या 
4. इंजीनियर ] 
2. ड्राफ्ट्समैन 
8. कक्‍लक और स्टेनोग्राफर 9 
4, चौकीदार, कुल्ी आदि 3 
5. कारीगर 20 
कुल 
5, कच्चा माल (मासिक) 
), इस्पाती चादरें, प्लेव और चपटे 
टुकड़े 8 हन्ड्रेडवेट 
2. पाइप 2,000 फुट 
3. ढंले हुए लोहे के पहिये 400 अदद 


(९०) 
800 


मात्रा 
4, इलेक्ट्रोड 5,000 फुट 
8. अन्य उपयोगी सामान 


कुल 


0. खर्च की अन्य मर्दे (मासिक) 
]. इमारत का किराया और मरम्मत आदि 
, बिजली खरे 
, माल पेक करने और ठोने का खर्चे 
. विज्ञापन, फुटकर सामान आदि पर खचचे 
होने वाली एक मुश्त रकम 
8, यातायात खच--एक मुश्त रकम 


पल डी 


कुल 


7, (क) कायकारी पूजी (तीन महीने के लिए) 
वेतन और मजदूरी 
कच्चा माल आदि 
खच्चे की अन्य मर्दे 


(ख) कुल पू जी 
मशीनें और साज-सामान 
कार्यकारी पूंजी 


8. उत्पादन लागत (सालाना) 
जमीन की लागत पर ब्याज 
इमारत की लागत पर ब्याज और उसका मूल्य-हास 
मशीनों का मूल्य-हास 
कार्यकारी पूंजी पर ब्याज 


(२०) 
350 
250 


8,800 


00 
00 
2650 


350 
400 


900 





8,00 
26,400 
2,700 


37,200 


80,000 
37,000 


67,900... 








900 
4,60 
2,070 


वेतन ओर मजदूरी 
कच्चे माल की लागत 
अन्य खचचे 


0. बिक्री से प्राप्ति 


500 एसीटिलीन जैनरेटरों की बिक्री से 
प्राप्ति--300 रुू० प्रति जैनरेटर के 
हिसाब से 

2,000 सिलिन्डर स्टेण्डो की बिक्री से 
प्राप्ति, 20 रु० प्रति स्टेण्ड के हिसाब से 


लाभ ; 


कुल 


कुल 


(२०) 
8,200 
,08,600 
0,800 
],4 780 


,80,000 


40,000 


'इममामामाआा७ ७७७०५, सड़ा॥920+ ० मवए पैक ३७9/४७७०००$ ७५७३००ानान+ऋक, 


,90,000 


से रउसरम«् जब 2१८ नया ाफ न वि ५६ फट दस्तक कक 


500 प्रतिशत के लगभग 





नोट :--इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अलु- 
मति लिये उद्धृत किया जा सकता है, किन्तु साथ 
में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहिये। सम्पूरो 
सामग्री को पुनः प्रकाशित करने अथवा अन्य 
भाषाओं में उसका अनुवाद करने से पहले 
विकास कमिइनर (ल्ञघु उद्योग), वाणिज्य तथा 
उद्योग मन्त्रालय की अनुमति लेना आवश्यक है, 
परन्तु राज्य सरकारों को इस्र प्रकार की अनुमति 


लेने की ज्रूरत नहीं है । 





लघु उद्योग विकास योजना सं्या-45 
ज््््च््च्श््स्च्स्स्च् 5555 कि ० ००००० 04002:45/ पलपल 


छरे वाली बन्द्के 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली । 


भस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन' ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी तथा भार्ग- 
दर्शन के लिये आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्न उद्योगों से सम्बन्धित 
अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इस के अ्रतिरिक्त, सगठन ने लघु उद्योगपतियों 
का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आकषषित करने का निरचय किया 
है, जिन्हें लघु उद्योगों के रूप में विकसित' करने की बहुत्त गूजाइश है । श्रत:, 'लघ 
उद्योग विकास योजना” के नाझ से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन आरम्भ किया 
गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कडी है। इस' माला के भ्रन्तर्गंत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्‍य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियों 
के अनुसार भ्रावश्यक सशोधन करके अपनायी जा सकती है। भविष्य में, श्रनूभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्नति के श्राधार पर इन योजनाओं में प्रावश्यक सुधार करने का 
निरतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। प्रत., इस' विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और 
उद्योगपतियों के सुझाव हम इतज्ञतापुबंक स्वीकार करेगे । 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेग्जेंडर 
। दिसम्बर, 7907 विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 








छर वाली बन्दूकें बनाने की योजना 


विषय प्रवेश 


यह योजना छरे वाली बन्दूक (एयर गन) बनाने के सम्बन्ध में हूं । प्रस्ता- 


वित कारखाने में हुर साल 75,000 छरेंबाली बन्दूके बनाई जा सकेगी। जो लोग 
इस प्रकार का कारखाना ज्गाना चाहे उन्हें सबंधित अधिकारियों, श्रर्थात केन्द्रीय 
१6 मत्रालय, स्थानीय श्रधिकारियो आदि से पहले द्री यह मालूम' कर लेना चाहिए 
कि छर वाली बन्दूके बनाने की कही मनाई तो नहीं है। यह योजना केवल' टेक्नि 
कल' जानकारी देने के लिए तैयार की गई है । 


विवरण ; 


छर वाली' बन्दूक में खास-खास' 70 हिस्से होते हें और हर हिस्सा कुछ छोटे- 


छोटे सहायक पू्े जोड़कर बनता है । इन मुख्य हिस्सो का ब्योरा इस प्रकार 
है 


॥ 


40 


बन्दूक की नली (बेरल) -:- 


हा] 


'पिस्टन' का खोल. ४ 
'पिस्टन . मा ल्‍ 
लिंवर ५ + 


बन्दुक का घोड़ा (ट्रिगर) - 


ट्रिगर गार्ड 


श्र 


पिस्टन में स्‍लाइडिग ट्यूब « 
बेंक साइट असम्बली हे 


लकड़ी का कुन्दा (वृडन स्टाक ) 
स्प्रिग , & * 


। बन्दूक की' नली :(बरल), /वैनली 
का बाहरी खौल, नली की 7 सामने, 
की दोपी, 3 ब्रीच, ब्रीच में 
। लॉकिंग पीस । 


॥ दयब, 5 लग, ॥ स्टापर, 7 ताला, 
7 इन्सट, 3 टोपी 


7 ट्यूब, 7 अन्दर लगते वाली छड़ 
। कालर, 3 पिस्टन । 


 भाग। 


बन्दूक के घोड़े का एक लिवर, 3 
स्पेसर, पिस्टन' के खोल में घोड़े 


की ओरूको' एक भीतरी नली । 
[ भाग । 
9 भाग । 
,2 भाग और एक गाँठदार पेच' (नह 
स्कू)। न 
एक । 


पिस्टन के लिये एक मुख्य स््रिग, 
एक ट्विगर स्थ्रिग । 


6 


इन हिस्पों के भ्रतिरिक्त, ऐसी बल्दूकों में विभिन्न नाप और किस्मों के 
सात पेच, दो' स्प्रिग वाशर, एक चमड़े का वाशर, दो गोल ढिबरियाँ और दो टेपर 
पिन भी लगती हे । 


प्रस्तावित कारखाने में छरें वाली' बन्दूकों के सभी खास खास पूर्ण बनाए 
जा सकगे, लेकिन निम्नलिखित पुर्जे अन्य निर्मातानों से हासिल' किये जायेंगे। 

। बल्दूक का' कुन्दा (स्टाक), 

2 दो प्रकार के स्प्रिंग, 

५4 चमड़े के वाशर, 


4. पाँच प्रकार के पेच, दो प्रकार की ढिबरियाँ और दो प्रकार के स्थ्रिग 
वाशर । 


योजना का ब्योरा इस' प्रकार है : 


<. क्षमोन और इमारत : लगभग क़ीमत 
(रु० ) 
7 जमीन--१7|000 वग गज... हि हि 0,000 
2 कारखाने के लिये छता हुआा स्थान---5,000 वर्ग 
फूट. . ४ | ॥॒ 50,000 


कुल... 60,000 


(₹०) 


3: मशीनें और साज़-सासान : हे प्रदद 


। यूनिवर्सल, मिलिग' मशीन नं० 7, 
जिसके साथ “डिवाइडिग हेड्स", 
मशीन की बाँक, खड़े दाँव छिलाई 
करने का जुगाड़ (वर्टिकल' मिलिग 
अ्रटेचमेंट ), कलेट पप”, बिजली की. 
मोदर भ्रार्दि (बी० इलियाट एण्ड 
को० इग्लेड की जूनियर मिल! 


के समान) हों । 
अड्डे का साइज़ :--20 इंच ८ 
7 इंच... * * *« एक है 23 


शी ००. ह। 4 १ 
2 कप्स्टन खराद, बार की क्षमता-वू 
इंच, जिसके साथ कॉलेट चक', 
कॉलेट., टूल होल्वर', ,स्क्वेयर' , हे 
टल' पोछ्ठ', औज्ञार ठडा करने का 


है 


साजसामान (कूलन्ट एक्विपमेंट) श्रदद ( २०) 
बिजली की मोटर आदि हों 
( मुराद मार्का के समान ) «. एक ]2,000 


सेन्टर खराद, प्रिसीजन, कोन 
पुली टाइप, एस० एस० एण्ड एस० 
सी० गेप बड, जिसके साथ सब 
सस्‍्टेड्ड साजसामान, जुगाड और 
बिजली की मोठर, 5 जा और 
4 जॉ चक लगे हों । ; 

सेन्टर की ऊँचाई--7 इच 
लगभग, सेन्टर का फासला 30 इंच 
(देसी, ग्रेडेड किस्म की ) . «. एक 6,000 


छोटी बरमा मशीन, (“बेंच ड्रिलिंग 
मशीन), प्रिसीजन, जिसके साथ 
बिजली की मोटर और मशीनी 
बाँक लगी हो । नरम इस्पात में 
बरमा करने की क्षमता--है 
इंच ४ , दो 2,000 


'पिलर॑ बरमा मशीन (पिलर 

ड्रिलिंग मशीन) रॉोउण्ड कॉलम 

टाइप, जिसके साथ बिजली की मोटर ' 

आदि हो। नरम' इस्पात में बरमा 

करने की क्षमता----5ू इंच... एक 2,000 


दो पहिये घाली, मोटर लगी हुई 
छोटी' सान' मशीन (मोठराइज्ड बेच 
ग्राइण्डर दिवन व्हील) पहिये का 
नाप : व्यास 7? इच>»# इंच 
मोटाई नि ४ «. एक 600 


[75 किलोवाट एम्पीयर की स्पाट 
वेल्डिंग मशीन ह॥ इंच तक की 
अतिरिक्त मोटाई तक को झालने की 
क्षमता वाली, जा की गहराई 20 इंच, 
थरोट क्लियरेंस' 8 इंच से 72 इच 
तक, जिसके साथ मीडियम ड्यूटी, 
रेपीटीशन' वर्क, वेल्ड इनिशियेटिंग 
स्विच” आदि के लिये 'एलेक्ट्रानिक 
ठाइमर लगा हो। (भलिक 
इलक्टिक वक्‍से, बम्बई के बने अमर--- 
75--वयू मॉडल के समान). . एक 4५000 


अदद ( रू० ) 


8 ऑक्सी एसेटिलीन गेस वेल्डिंग सेट' 
जिसके साथ श्रॉक्सीजन और एसे- 
टिलीन, रेगुलेटर, प्रेशर (गेज), 
धौकनी (ब्लो पाइप), टोटी 
(नॉजल) रबर टयूबिग आदि 
हो । आक्सी-एसेटिलीन तरीके 
से हाई प्रेशर बेल्डिंग कर सकने 
वाला , रे , एक सेट ,500 


0 हंण्डलिवर शियरिंग मशीन, इस्पात 
काटने की क्षमता--5/76 इच, 
ब्लेड की लम्बाई--8 इच, जिसके 
साथ हैण्डल और फानलतू ब्लेड 
लगे हो ' | .. एक 800 


70 इन्चलाइनेबल अ्रनशियर्ड पावरप्रेस', 
जिसके साथ गाड्डे, बोल्स्टर प्लेट, 
बिजली की' मोटर आदि हों । 
क्षमता--40. टन (अमीटीप' 
मार्का या उसके समान ) ., » एक 8,000 


॥ पॉलिशिंग एण्ड बफ़िंग मशीन 
मोटर से किक जाने वाली, स्पिण्डल' 
की लम्बाई४० इंच... ५ दो 2,000 


72 सरफेस' आाइण्डर,, जिसके साथ 
बिजली' की मोटर और एक स्थायी' 
चुम्बकीय चक (परमानेट मेगनेंटिक 
चक) हो। 


अ्रडडे का नाप : 20 इंच >८0 
इंच (अड्डे पर 'सरफेस भ्राइण्डर' 
चलाने का काम हाथ से किया जायेगा ) 
वापको मार्का-या उसके समान). एक 59000 


759 लोहार की भठठी, जिसके साथ मोटर 
से चलाई जाने वाली धॉौंकनी' 
(ब्लोश्रर), हुड, चिमती, पानी की 
नाँद (ट्रफ़) श्रादि हों। भदठी 
का नाप: 72 इंच »८ 72 इंच । “ 
»6 इंच गहरी , « .. एक 7,000 


हा 


अ्दद 


“34 प्रेस ट्ल्स'ः जुगाड (जिग्स,) और 
जूडनार (फिक्सचर्स ) आदि ,. आवश्यकता- 
नुसार 


75 हाथ के औजार, मापने के औजार, 
गेज आदि . 22 


76 नीला करने (ब्लइग) और तेजाब 
से साफ करने (पिकलिंग) भ्रादि 
के लिए जरूरी' साज-सामान २ हि 


77 मशीने और बिजली लगाने का ख्च . 7? 


78 दफतर का सामान, फ़र्नीचर और 
ग्रन्य साज-सामान श्रादि 


कुल 
समझ्निये ; 


4६. कर्मचारीओर सज़दूर (तीन महीने के लिये)-- 
कर्मचारी : संख्या 

। प्रबन्धशा : 300 रु० मासिक के 
हिसाबसे . ४ ४ एक 

2 स्टेनो-टाइपिस्ट, 740 रु० मासिक 
के हिसाब से | एक 


-5 अश्रकाउण्टेट, 740 रु० मासिक के 
हिसाब से न्‍ एक 


4. चपरासी व चोकीदार, 85 रु० मासिक 
के हिसाब से . * दो 


5 फोरमेन, 300 रु० मासिक के हिसाब 
से . ; एक 
6 सुपरवाइजर/इस्पेक्टर, 200 २० 
मासिक के हिसाबसे . एक 


7 कारीगर, 750 २० मासिक के हिसाब 
से ; ४ झाठ 


0.66 (/, ०0, & 7. 6] 


(₹०) 


8,00७ 
2,000 


[,000 
5,000 


5,000 


00,000 
97,000 


ि>सवन| १०४-जा| पण्मघाथा &काकामात-१९०नबाए ्ामनाकल, 


740 
4.0 
770 
500 
200 


4,2200(9 


70 
संख्या 
8 अधेकुशल कारीगर, 725 रु० मासिक 
के हिसाब से न्‍ सात 


0 पुर्जे जोडने के लिये फिटर, 25 रु० 
मासिक के हिसाब से . . छः 


70 श्रकुदहल मजदूर, 00₹० मासिकके 
हिसाबसे . । पाँच 


छुटटी का वेतन मा आदि 


कुल प्रतिमास' 
ग्र्थात्‌ तीन महीने के लिए 


/50 


4350 
375 


ैलवलाणवता॥ टेक, सवार 30:82 देफला-कर ॥8५५०छ: हप्नपना हन-+०+, ४४४०४ "के. 


4000 


74+700 


संककरकरााउपापड 26, 'अधमन+-नामासपालतकथ  उसीनपदादबमकतात कक ज़+०म|ा<परदाकाबा. 


है... कच्चा साल और काम में आने वाला अन्य सासान (तीन महीने के लिए). 








च लगभग प्राव- 
5300७ दयक मात्रा 
नरम इस्पात की चादरे, छडे, नलियाँ 
ग्रादि, 000 रु० प्रति टन के 
हिसाब से - ,. 4 टन प्रति- 
मास 
2 ग्रन्य स्थानों से खरीदे जाने वाले 
हिस्से और पूर्जे, 77 रु० प्रति सेट 
के' हिसाब से ,.  7250 सेट 
प्रतिमास 
9 फ्टकर सामग्री, जैसे तेल, प्रीस, 
सॉल्ट, ईंधन, रसायन, पालिश' 
करने के कम्पाउड भादि , 
कुल' 


6,  ख्च की शत्य मं (तोन जहीने के लिए) : 
7 कार्यालय का खर्च श्र विज्ञापन 
2 सवारो, दुलाईऔर पकिंग ख्चे 
5 कारखाने की बिजली झौर पानी (20 अश्व शक्ति ) 


लगभग मूल्य 


(रु०) 


0,800 


47,250 


7,500 


2,000 
7,000 
7,200 


हु । 


4 मभशीनोकी मरमस्मतश्रौररख-रखाव|  ., । 900 


5 बिक्री सम्बन्धी खर्च हि | [,200 
0 फुटकर और आ्राकस्मिक खचे 900 
कुल «72,000 





7. कार्यकारी पूँजी (तीन महोने के लिए) : 
तीन महीने का कुल आवर्ती खर्चे श्र्थात्‌ कार्यकारी पूंजी . 80,250 
'8. उत्पादन-लागत (सालाना) : 


7 आरवर्ती खच्चे * ,. 9,97,000 
2 मशीनों और साज-स/|मान का मूल्य-हास' . 8,600 
3 इमारत का मृल्य-हास ४ ४ 2,500 
4. कुल' लगाई गई पूजी का ब्याज . हे 5,000 
कुल... 39,497,700 


रस चामभात्ासना2सवकाद5-0 क्ममगन २५४४+१ फसल ।पआ मन रमका्काक, 


सालाना उत्पादन ओर बिक्री से प्राप्ति : 


यह कारखाना प्रतिदिन एक पाली में अपनी 95 प्रतिशत क्षमता से काम 
करके एक साल में 75,000 छरें वाली बन्दूके बना सकेगा । इस कारखाने में 


साल में 300 दिन काम होगा । 
(रु०) 


9० रु० प्रति एयर गन के हिसाब से बिक्री से वाषिक प्राप्ति. &,50,000 


बिक्री कमीशन (70 रु० प्रतिशत के हिसेबसे) . ,. “2 45,000 

सालाना बिकी से शुद्ध प्राप्ति ४ 5 . 4905,000 
लीभ : 

सालाना बिक्री से प्राप्ति . गे » 4.05,000 

सालाना खर्च . . (लगभग) 3,4.7,000 


सालाना लाभ . . (लगभग). 58,000 





लधु उद्योग विकास योजनाएँ 


,ाकमनन्नमक, रन ंक>नमना+म्क५थ+क. 2+-+५० लाभ... सम न हाका+कनन.. 3333 4:0>8+५५ >> नकानन+»+-७२े.१:9-कन..स्‍+७७-ककाअ४+नन के #जा+>+०+०मकाक हज. 2यगाण हनन जननननननन व लिन मत. ०७ लक ्् 
न्‍अलकनन अलतमननतीभ लक. जा अभरफलरकनबल जाए उलकम%मओमथ५3०७७३७०३७७७५१३१ ७१७७-७७ 3७०-पन्‍कराक५>नणण कथन 








योजना योजना का नाम सिम्बल मूल्य 
संख्या तम्बर नये पैसे 
॥ | बट 5 4. 
। जेम क्लिप ओर पिने._. ; &7 79: हाई 
2 धातू काटने के श्रारे . ; ; 787 [5 
५ छोटी मशीने । -.. 807 75 
4 माल पैक करने की पेटियाँ. . ; « 802. 75 
5 इस्पात के औज़ार ; ; . 896. 75 
0 छरियाँश्रौर कैचियाँ. . | . 70800... 5 
7 इच्चोंके लियेजीपें और मोदरे. . . 808. 75 
9 बाहसिकल के करियर. ।॒ ;$ . 804. 75 
70 तामचीनी चढी वस्तुएं. . ; . 809. 75 
[] बिजली के इन्सुलेटर हे -. 825 5 
]2 इमारती इटे ; «8५0 75 
74 फलों और तरकारियों की डिब्बाबदी श्रौर संरक्षण , 876.. 75 
5 प्लास्टिक के चाबी वाले खिलौने ., . 875. 75 
70 छोटी कीलें बनाने की योजना ,. 8532. 75 
77 बैकेलाइट का सामान ; हु ,. 820... 75 
8 झोषजन गेस ; ४ «. 8983... 75 
70 लोहे की घिरनियाँ ४ ;ढ ,. 004. 75 
20 'मिलिंग कटरा . हे 840 75 
27 बोतलें साफ करने के बरुश . ; « 8530. 55 
29 .पूर्जों पर बिजली से मुलम्मा चढाना * ,. 858. 20 
24 मशीन चलाने के पटटे का चमड़ा . . ४ «. 854. 75 
25 पाँच गलन के गोल ; 897 [5 
20 बिजली की फिटिंग के काम आने वाला लकडी का 
सामान । ,. 868 75 
27 बिजली की तारो के लिए काला फीता... ,. 826. 75 
28 आतशबाजी' 865... 75 
20 अलुमीनियम तथा उसकी मिश्रित धातुओं पर 
आॉव्साइड झादि की रंगीन परत चढाना . 880 [5 
30 बकेलाँइट की वस्तुएं प ,. 8556. 05 
97 पैकिंग का नालीदार और मोटा कागज रे . 850 75 
22 प्रार्ट पेपर ४ ; ४ हु «. 870 75 
29 गते के डिब्बे । ; ; ,. 9867. 75 
294 बुलाने की घंटी . ४ हे हे .. 837 75 


95 कमरा स्टेण्ड |; मम हे « 8490... 75 
80 ड्रॉफ्टिय-स्टेण्ड. . , ः हे . 84 75 , 


लघु उद्योग विकास योजना संख्या-67 


गाँठ बाँधने ओर पेटियाँ कसने 
की-इस्पाती पत्तियाँ 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाशिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्‍ली | 


प्रस्तावना 


केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन” ने लघु उद्योगपत्रियों की जानकारी तथा मागे- 
दर्शन के लिये आदर्श योजदाएँ, टेक्निकल बुलेटिन तथा विभिन्‍न उद्योगों से 
सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया- है। इसके अतिरिक्त, संगठन ने लघु उद्योग- 
पतियों का ध्यान ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी आकर्षित करने का निश्चय 
किया है, जिन्हें लधु उद्योगों के रूप में विकसित करने की बहुत गुजाइश है। 
अतः, लघु उद्योग विकास योजना? के नाम से एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन 
आरम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी माला की एक कड़ी है। इस माला के अंतर्गत प्रकाशित 
योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है जो स्थानीय परिस्थितियों 
के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा सकती हे । भविष्य में, अनुभव 
तथा प्रौद्योगिक उन्‍नति के आधार पर इन योजनाओं में आवश्यक सुधार करने का 
निरन्तर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अ्रतः, इस विषय में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योग- 


पतियों के सुझाव हम कृतश्ञतापूवंक स्वीकार करेंगे । 


नयी दिल्‍ली, पी० सी० एलेग्ञ्ेंडर 
]2 मार्च, 962 विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 


हि. है +॥ 


गॉँठे बाँधने ओर पेटियाँ कसने की इस्पाती पत्तियाँ 


बनाने की योजना 
विषय प्रवेश 


प्रस्तुत योजना गॉँठें बॉघने और पेटियाँ कसने की इस्पाती पत्तियोँ बनाने के 
बारे में है । इसके अन्तगंत 2 वे इंच की इयाती छुड़ों अथवा इस्पाती चादर के 
रद्दी टुकड़ों से, दिन के आठ घंटे काम करने पर, प्रतिदिन लगभग 70 टन पत्तियाँ 
बनाने वाले कारखाने का ब्योरा दिया गया है | 
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गाठे बाँधने और पेटियों कसने की इस्पाती पत्तियों का प्रयोग कपास और 
पटसन प्रेस करने के उद्योगों और माल पेक करने वाले प्रायः सभी कारखानों में 
किया जाता है। आजकल जे० के० इ'डस्ट्रीज, मेसूर आयरन एण्ड स्टील बक्से 
लिमिटेड, टाटा आयरन एण्ड स्टील वक्‍से लिमिटेड, आदि जैसे कुछ उद्योग इन 
पत्तियों का उत्पादन कर रहे हैं। इसके अतिरिक्त पंजाब, दिल्‍ली, कानपुर आदि के 
कुछ छोटे कारखानो में भी ये पत्तियाँ बनाई जा रही हैं। परन्तु वास्तविक उत्पादन के 
मुकाबले इनकी मॉग अधिक होने के कारण देश में इनका आयात करना पड़ता है। 
वर्ष १६५६ में, ठंडी करके रोल की गई पत्तियों को मिला कर कुल 800 उन के 
लगभग इस्पाती पत्तियों का आयात किया गया। अ्रमी तक देश में कच्चे माल 
अर्थात्‌ इस्पाती छुड़ों आदि की बहुत कमी थी। परन्तु अब राउरकेला, मिलाई और 
दुर्गापुर के तीन बड़े इस्पात संयंत्रों के चालू हो जाने से और साथ ही पहले से काम 
करने वाले इस्पात संयंत्रों अर्थात्‌ आओ आयरन एण्ड स्टील वक्‍से लिमिटेड; इंडियन 
आयरन एश्ड स्टील कम्पनी लिमिटेड तथा मैसूर आयरन एण्ड स्टील वक्‍से लिमिटेड 
के विस्तार कार्यक्रम के आरम्म हो जाने से भविष्य में कच्चे माल की कमी रहने की 
कोई आशंका तो नहीं है, फिर भी इस डर को दूर करने के ख्याल से प्रस्तुत योजना में 
पुनः रोल किये जाने योग्य रद्दी टुकड़ों को भी काम में लाने की व्यवस्था की 
गई है। 


इस्पाती पत्तियों की माँग 
गॉठ बाँधने और पेटियाँ कसने की इस्पाती पत्तियाँ माल बाँधने वाले 
लगभग सभी उद्योगों में और विशेषकर कपास तथा पठसन उद्योग में काम में लाई 


के 


जाती हैं। अतः, इनकी माँग काफी ज्यादा रहती है। देश में इनकी बहुत कमी है 
ओर इसलिये बाज़ार में ये बहुत ऊँचे दामों पर बेची जाती हैं । 


कच्चा माल 


जैसा कि ऊपर बताया जा चुका है, पत्तियाँ बनाने के लिये मुख्य कच्चे माल 
के रूप में नरम इस्पात की 2 वर्ग इंची छड़ों की आवश्यकता होती है, परन्तु पुनः 
रेल किये जाने योग्य नरम इस्पात के रद्दी ठुकडे भी काम में लाये जा सकते हैं । 


बनाने का तरीका 

सबसे पहले छुड़ों और पुनः रोल किये जाने योग्य रद्दो टुकड़ों को तपाते हैं 
और फिर उन्हें आवश्यकतानुसार रोलिंग मिल की सहायता से इच्छित मोठाई में 
ले आते हैं। अरब इन्हें चौड़ी पत्तियों के रूप में काट लेते हैं। इसके बाद इन पत्तियों 
को नीला करने के लिए मट्टी में डाला जाता है। यदि लम्बी पत्तियों की आवश्यकता 
होती है तो पत्तियों को कॉयल के रूप में लपेट लिया जाता है। अन्यथा उनके छोटे- 
छोटे टुकड़े काट लिये जाते हैं । 


2. जमीन व इमारत 
लगभग लागत 


(रू०) 
. जमीन, लगभग १80 फुट २< 200 फुट 
अर्थात्‌ 30,000 वर्ग फुट 30,000 
2. छुवा हुआ स्थान, लगभग ]00 फुट ८ 80 
फुट अर्थात्‌ 3:000 ब्गे फुट 80,000 
कुल ],.0,000 


3. मशीनें ओर साज-सामान 


नोट ;--यहाँ पर मशीनों की लगभग लागत आर 
इनका अनुमित विवरण ही दिया गया 
है। इस लागत में माल-भाड़ा; ढुलाई 
और आकस्मिक खर्च सभी शामिल है |) 


१5 
(क) 'रोलिंग मित्र के लिए आवश्यक मशीने अदद गा का 
रू० 


]., “बिलट कटिंग एण्ड शियरिंग मशीन? ४ इंच 
तक की वर्गाकार छुड़ों को काठने के उपयुक्त, 
जिसके साथ 400/440 वोल्ठ, 3 फेज; 
80 साइकिल, ए्‌.० सी० की बिजली की मोटर 
हो, बिजली के स्टेंडडे किस्म के सहायक यंत्र 
हों तथा ब्लेडो के दो ऐसे फालतू सेठ हों, जो 
किसी भी समय काम में लाये जा सकेते हों 
(इसके लिए. लगभग वै8 अश्व शक्ति की 
बिजली की आवश्यकता होगी) ] 30,000 


2, 8 इंची 'रोलिग मिल, पानी से ठंडा करने की 
व्यवस्था सहित, जिसकी सहायता से पुनः रोल 
किये जाने योग्य रही टुकड़ों की पत्तियाँ रोल 
की जा सकें, जिसमें ] रोल तथा ४ स्टेंड हो, 
बेड प्लेटों तथा अन्य सहायक साज-सामान, 
“रिडकशन गियर बाक्स,” स्लिप रिंग टाइप की 
950 अश्व शक्ति, 3 फेज, 50 साइकिल, 
ए० सी० की बिजली की मोटर--र्टाटेर, 
स्विच आदि सहित, ड्राइविंग अरैंजमैंट' 
और लगभग 06 से 7 टन के वजन का ऐसे 
“हैवी फ्लाई व्हील” सहित, जो प्रतिमिनद लग- 
भग 200 चक्‍कर लगाये। 'रोलिंग मिल! 
को चालू करने के लिए, उसके साथ सभी 
अन्य सहायक औजारों का होना भी आवश्यक 


है। 


(नोट : (]) प्री फ़िनिशिंग! और “फ़िनिशिंग? 
स्टैंड में (चिल्ड” रोल होंगे और अन्य 
सैंडों में हाई कार्बन फ़ोज्ड क्वालिटी' 
के स्टील रोल होंगे। (2) समी 
पगियछ और “पिनियन! हाई टेसाइल 


फोज्ड स्टील मशीन कट ठीथ! के हों 


अंदद लगभग लागत 
आर पूर्ण रूप से बंद “गियर बाक्स! (₹०) 

में फिट हों। (3) रोलिंग मिल भारी 
आर सख्त सी० आई० बेड प्लेट पर 
लगी हो और भारी 'फ्लाई व्हीलः 
लगभग 0 से 7 टन वजन का हो 
ओर एक उपयुक्त घुरे पर लगा हो 
तथा हैबी ड्यूटी टेपर बाल/रोलर- 
बियरिंग, अ्रथवा गन मेटल बियरिंग 

पर चलता हो |) ] ],00,000 
3. तेल से जलने वाली भट्टी, लगभग नाप-- 
0 फुट लग्बी 3 फुट चौड़ी >< 2 फुट ऊंची 
8 घण्टे की एक पारी में लगभग 40 उन छूड़े 
ओर पुनः रोल किए जाने योग्य इस्पात के 
रही टुकड़े तपाने के उपयुक्त, अधिकतम 
तापमान 7000 डिग्री सेटीग्रेड, चिमनी, 
बनेर, धौंकनी, 400/440 बोल्ड, 3 फेज, 
80 साइकिल, ए० सी० को बिजली की मोटर 
और उसके अन्य सहायक ओजारों सहित, 
जिसमें अधिक से अधिक $ इंच नाप की 
छूड़ों ओर पुनः रोल किए जाते थोग्य रही 
टुकड़ों को रखने की, उन्हें भट्टी में सरकाने 
की और गरम हो जाने पर उन्हे चिमयों और 
एक पटरी की सहायता से भट्ठी में से निकालने 
की व्यवस्था हो। इसके बाद इन सबको रीरो- 
लिंग मिल के प्रथम स्टैंड में पहुँचाने का 
इन्तजाम होना चाहिये--तापसह इईंटो की 
लागत सहित, इसमें राजगीरी के काम पर 

होने वाला खच भी सम्मिलित है। ] 40,000 
4. धातु की पत्तियों को धीरे-धीरे ठए्डा करके 
नीला करने की भट्टी, तेल से जलने वाली, 
भट्ठी की क्षमता इतनी हो कि प्रतिदिन 8 घंटे 
की पारी में लगभग ]0 टन पत्तियों को भीरे- 


ख़द्द्‌ 


धीरे ठण्डा करके नीला किया जा सके | काम 
करने का अधिकतम तापमान 800 डिग्री 
सँटीग्रेड, पत्तियों को डालने और निकालने के 
जुगाड़ तथा भट्टी को काम लायक बनाये रखने 
के लिए ऊपर बताये गये सभी आवश्यक 
साज-सामान सहित 
* तेल इकटा करने की होदी, क्षमता--लगमग 
700 गैलन, तेल को बाहर निकालने के पम्प, 
पाइप लाइन आदि सहित (देसी) 
, पानी की होदी--क्षमता--लगभग 4000 
गेलन पाइप लाइनों आदि सहित (यह हौदी भी 
देश में ही बनायी जायेगी) 
, लगभग 4 फुछ चौड़ी रोटरी शियरिग मशीन, 
रोल की हुईं चादर से आवश्यक चौड़ाई की 
पत्तियाँ काटने के लिये, बढ़िया किस्म के सभी 
आवश्यक ओऔजारों सहित तथा जिसके साथ 
400/440 वोल्ठ, 3 फेज, 80 साइकिल, 
ए.० सी० की बिजली की मोटर, स्टार, स्विच 
ओर बिजली के अन्य ओजार भी हों, ताकि 
मशीन को किसी मी समय काम में लाया जा 
सके | 
. कायल वाइंडिंग मशीन”, गॉठ बाँधने की 
पत्तियो के कॉयल बनाने के लिये, बढ़िया 
किस्म के सभी सहायक ओऔजारों सहित तथा 
जिसमें 400/440 बोल्ट 3 फेज, 80 साइ- 
किल, ए० सी० की बिजली की मोटर, स्गावेर, 
स्विच तथा बिजली के अन्य सहायक ओऔजार 
मी हो; ताकि मशीन को किसी भी समय काम 
में लाया जा सके | 
, प्लेटफार्म ठाइप की तोलने की मशीन; क्षमता-- 
5 टन 


लगभग लागत 
(रु०) 


30,000 


8,000 


5,000 


0,000 


0,000 


3,000 


हे 8 हे 


(ख) मेंटेनेंस के लिए आवश्यक मशीनें अद्द ४! लागत 
ख्ुक 
. 'हैवी ड्यूटी गेंप बेड सेन्टर? +» वराद, आधार | 
की लम्बाई 42 फुट > सेन्टर की ऊँचाई 
]2 इंच, बढ़िया किस्म के सहायक ओऔजार, 
]6 इंच 4 जा इंडिपेंडेंट चकः पीछे की 
प्लेट के साथ लगा हुआ, 42 इंच ><3 जा 
सेहफ सेन्‍्टरिग चकः, पीछे की प्लेट 
के साथ लगा हुआ, 'स्टेडीः और 'फालो- 
अरः रेस्ट सहित तथा बड़े व्यास की 
ऐसी फेस प्लेट” हो जो खाली स्थान 
में लगकती हो और इस प्रकार से लगी हुई 
हो कि वह मोटर से स्वतन्त्र रूप से चल सके। 
400/440 बोल्ट, 3 फेज, 50 साइकिल, 
ए.० सी* की बिजली की मोटर, स्टाटेर, स्विच 
अर बिजली के अन्य सहायक ओजारों सहित 
तथा जो हर समय काम में लाई जा सके | 22,000 


2. 'सेन्टर खराद गेप बेड”, आधार की लम्बाई 
8 फुट >(सेन्टर की ऊँचाई 94 इंच, 2 
इंच 2८4 जा चकः और १0 इंच >< 3 जा 
सेल्फ सेन्टरिंग चक?, दोनों चक पीछे की 
प्लेटो में लगे हों, 'स्टेडीः और 'फालोअरः 
रेस्टों सहित, तथा बड़े व्यास की ऐसी 'फेस 
प्लेट” हो जो खाली स्थान भें लटकती हो और 
इस प्रकार से लगी हुईं हो कि वह मोटर से 
' छ्॒तन्‍्त्र रूप से चल सके | 400/440 बोल्ट, 

3 फेज, 850 साइकिल, ए० सी० की बिजली 

की मोटर, स्थादर, स्विच तथा बिजली के 

अन्य सहायक ओजारों सहित तथा जो हर 

समय काम में लाई जा सके। ] ],000 


3. 'पिलर? किस्म की भारी बरमा मशीन, इस्पात 
में लगभग ! इंच तक बरमा करने की क्षमता 


वाली बढ़िया किस्म के सहायक ओजारों तथा 
400|440 वोल्ट, 3 फेज, 50 साइकिल, 
ए.० सी० की बिजली की मोदर और बिजली 
के अन्य सहायक ओऔजारों सहित 

4. पेर से चलने वाली दो तरफी सान मशीन, 
पहिए का व्यास लगभग 40 इंच, 400/440 
बोल्ठ, 3 फेज, 80 साइकिल, एं० सी० की 
बिजली की मोठर तथा बिजली के अन्य 
सहायक ओऔजारो सहित 

5. इलेक्ट्रिक आक वेल्डिंग जेनेरेटरः का हल्का 
सेट, क्षमता-280 एम्पीयर, सभी बढ़िया सहा- 
यक ओऔजारों सहित, 400/440 बोल्ट,3 फेज, 
50 साइकिल, ए० सी० की बिजली की मोटर 
तथा बिजली के अन्य सहायक सामान सहित, 
हर समय काम में लाये जाने के लिये तैयार 


(ग) अन्य साज-सामान 


]. खरादों तथा वर्कशाप में काम आने वाली 
अन्य मशीनों के लिए काटने के विभिन्न 
प्रकार के औजार, और 'रोलिंग मिल” आदि 


अदद लगभग लागत 


के लिए विभिन्‍न प्रकार के ब्लेड, कटर और एक मुश्त 


अन्य ओजार तथा साज-सामान 

2. फर्नीचर, कार्यालय का सामान, अल्मारियों, 
“टूल-प्रिबः और वर्कशाप के लिये इसी प्रकार 
का अन्य साज-सामान 

3. बिजली फिट करने तथा मशीनें आदि लगाने 
का खच्चे 


(रू०) 
। 4,000 
। ,8500 
] 3,500 
रकम 0,000 
एक सुरत 
रकम 5,000 
एक घुरत 
रकम 40,000 
कुल 29,000 


मशीनों और साज-सामान का कुल जोड़ 3,॥0,000 


0 « 


4. कमचारी ओर मजदूर (महीने में २५ दिन काम होगा) 


संख्या (रु ० ) 
]. आफिस सुपरिंटेंडंट, 400 २० प्रतिमास ] 400 
2, अकाउंदेट, 200 २० प्रति मास || 200 
8, कक्‍लके, 78 रु० प्रतिमास 2 ]80 
4. टाइपिस्ट, 00 रु० प्रतिमास ल्‍ ३ 00 
5. “कक्‍से इंजीनियर”, 900 ० प्रतिमास ] 900 
6. फोरमैन, 400 २० प्रति मास ] 400 
7. मट्ठी चालक (फर्नेंसमैन) 80 रु० प्रतितमस 2४ 300 
8, इंस्पेक्टर, !50 रु० प्रतिमास ] 80 

9, मेंटेनैन्स शाप के लिए मशीन चालक (वैल्डर 
सहित) 8 रु० दिहाड़ी 0 750 

0. मेंदेनेंस शाप और रोलिंग मिल के लिए अधे- 
कुशल कारीगर, 4 २० दिहाड़ी । 000 

]], 'रोलिंग मिल सेक्शन” और 'रोल-मिल” के 
लिए मशीन चालक, 0 २० दिहाड़ी 5 2,260 
]9, सहायक, 2 रुपये 50 नए पेसे दिहाड़ी 0 375 
कुल 9,276 


अथवा समभिये 9,800 


8. कच्चा माल (मासिक) 


], इस्पात की छड़ें, पुनः रोल किए. जाने योग्य 

रही टुकड़े आदि, लगभग 275 टन प्रतिमास, 

600 २० प्रतिग्न की औसत दर से ],68,000 
2, भट्टी में जलाने के लिये तेल आदि, लगभग 

8,000 गैलन, ! रु० 28 नए, पैसे प्रति गेलन 

के हिसाब से 0,000 


अिलमधपअाउ नरक धमप्राषा+४म उस डसकापााता+ 5 उपभोक्ता 


योग... ,78,000 


अपनाया) त+ः>ञप>त>4+ ऋरतपाभदमाकागरज समववारंकम कक, 


वा 


6. खच की अन्य मर्दे (मासिक) 


कारखाने की बिजली और रोशनी आदि 
मरम्मत और पुराने पुजों के स्थान पर नये 
पुर्जो की अदला-बदली 


. पानी, सफाई आदि 
. कच्चे माल और तैयार माल आदि का ढुलाई- 


खचे 

विज्ञापन; छपाई, लेखन-सामग्री आदि 

काम में आने वाला अन्य सामान जिनमें 
'रोलिंग मिल?! और 'मेंटेनेंस शाप” के लिये 
चिकनाने का तेल, रद्दी सूत, पेच ओर ठिब- 


रियों, औजार और काटने के यंत्र आदि 
शामिल हैं 


« ऊपरी खचे, बिक्री, डाक आदि के खर्च को 


मिलाकर 


7. कार्यकारी पूजी (३ महीने के लिए) 


है क् 
2, 
है, 


वेतन और मजदूरी 
कच्चा माल 
खच्चे की अन्य मर्दे 


(०) 


एक भुश्त रकस 
,000. 


500 
780 


780 
500 


,000 


600 


अ>क ७3३3७ >-रत- 2४७४० पा भापकभन भरा 


कुल 5,000 


रमयाक००००००मू. ५३७०७७३७७७ाा॥ ४५३०९७मााामक 


8,900 
5,25,000 
5,000 


योग 8,58,900 


अथवा सममिये.. 5,60,000 


8. उत्पादन लागत (मासिक) 


५ 


2. 
8. 
4, 





जमीन पर ब्याज 50,00 
इमारत का मुल्य-हास 333,80 
मशीनों तथा साज-सामान का मूल्य-हास व ब्याज 3,878.00 
ऊपर शीर्षक 2 (क) और (ख) में बताई गई 
मशीनों का । प्रतिशत सालाना के हिसाब से 
मासिक बीमा खर्च 297,50 


42 


(रु०) 
8. वेतन ओर मजदूरी 6,800.00 
6, कच्चा माल ,78,000.00 
न+ 7. खर्चे की अन्य मर्दे 5,000.00 
8. तीन महीने की कार्यकारी पू जी पर ब्याज 9383.38 
कुल ,9,829.8 
अथवा समाभिये ],92,000.00 

बिक्री से प्राप्ति (मासिक) 


गाँठे बाँबने और पेटियाँ कसने की विभिन्‍न 

नाप वाली लगभग 280 गठन पत्तियों की 

बिक्री से प्राप्ति, 800 रु० प्रति ठन की 
आओसत दर के हिसाब से 2,00,000 
सालाना बिक्री से प्राप्ति 24,00,000 

9. लाभ (मासिक) 

]. 240 उन पत्तियों की बिक्री से प्राप्ति 2,00,000 
2, उत्पादन लागत ],92,000 


लाभ प्रति मास. 3,000 
सालाना लाभ 96,000 


२००+०>०५०कारामाक वििक+७०ा मा फैडामषमाभभगममा॥ “मम पीली 


न्सन्ससीडीडीजीफीडीफी 
.......................................>५५५७७५. ०५००० ननननननननननननिननननननकननननननन नमन नमन नननननननननननननननननननननभभनी दाग एए%क्‍ 


नोट :--इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अलु- 
मति लिये उद्धृत किया जा सकता हे, किन्तु साथ 
में पुस्तिका का उल्लेख होना चाहिये। सम्पूरों 
सामग्री को पुनः प्रकाशित करने अथवा अन्य 
भाषाओं में उसका अनुवाद करने से पहले 
विकास कमिदनर (लघु उद्योग), वाणिज्य तथा 
उद्योग मन्त्रालय की अनुमति क्षेना आवश्यक दे, 
परन्तु राज्य सरकारों को इस ग्रकार की अनुमति 
लेने की ज़रूरत नहीं है । 


 अ  अ ऑल म+अनमकननाउननलकबरेगनान»कालाअं»मन»««भगृलनपननममगरकानभ»नन न कातनकनन-+- भाप पननभानाइनन न नम नमन मऊ नमक कम नानक 


लघ्‌ उद्योग विकास योजना संख्या-]76 


सेनिटरीवेयर ओर इन्सुलेटर 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
वाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्ली । 


हि 


नोट :--इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अनुमति लिये 
उद्धत किया जा सकता है, किन्तु साथ में पुस्तिका का उल्लेख 
होना चाहिए । सम्पूर्ण सामग्री को पुनः प्रकाशित करने 
अथवा अन्य भाषाओं में उसका अनुवाद करने से पहले 
विकास कमिश्नर (लघु उद्योग), वाशिज्य तथा उद्योग मंत्रालय 
की अनुमति लेना आवश्यक है, परन्तु राज्य सरकारों को 
इस प्रकार की अनुमति लैने की ज़रूरत नहीं है। 


>..........3५५०००ररानात+++न अमन भभा रन ला. .> काल ए पान ४५ 2०क न कनं5 न कक नर न नाम अभ+ #फक४ाभन कमऊ»+53»म५व“न्‍मभा नानक कमल भ कान न न क न ऊ ९०५ भन कान 


भरतावन!| 


बिक 


केन्द्रीय लूघु उद्योग संगठन! ने लघु उद्योगपतियों की जानकारी 
तथा मागं-दर्शत के लिए प्रादर्श योजनाएँ, टेक्निकल बलेटिस तथा विभिन्‍न 
उद्योगो से सम्बन्धित अ्रन्य साहित्य प्रकाशित किथा है । इसके अतिरिक्त, 


संगठन ने रूघु उद्योगपतियों का ध्यांन ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी 
आकर्षित करने का निश्चय किया है, जिन्हे लघु उद्योगों के रूप मे विकसित 


करने की बहुत गुजाइश है । अ्रत , 'रूघु उद्योग विकास योजना” के नाम से 


एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन झ्रारम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी मांछा की एक कड़ी है । इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाश्रों में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है, 
जो स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आवश्यक संशोधन करके अपनायी जा 
सकती है | भविष्य में, अतृभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाप्रों 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। श्रत', इस विषय 
में सम्बद्ध संस्थाप्रों और उद्योगपतियों के सुझाव हम कतज्ञतापूर्वक स्वीकार 


करंगे। 
पी, सी. एलेग्ज डर 


नयी दिल्‍ली, विकास कमिश्नर (लघु उद्योग) 
28 मांचं, [५62 


है 
'पैनिटरी वेयर' और इन्मुज्ञेट्र बनाने की योजना 


(१) विषय प्रवेश:-- 


आजकल गूसलखानों और शोचालयो मे चीनीं-मिट्टी के 'सैनिटरी 
वेयर का इस्तेमाल बहुत बंढता जा रहा है और फिर केन्द्रीय तथा राज्य 
सरकारों की विभिन्न विकास योजनाओं और नगर-नियोजन तथा 
सामूदायिक विकास कार्यों मे सफाई पर पढुले से ज्यादा ध्यान दिये जाने से 
इत की माँगें और भी ज्यादा हो गई है। भ्रब यह मानी हुई बात है फि 
इस प्रकार के सामान की मॉग दिन पर दिन बढती ही जायेगी। 


चीनी-मिट्टी के 'सेनिटरी वेयर” बनाने का काम इम लिये और भी 
ज्यादा लाभप्रद मालूम पड़ता है, क्योकि श्रभी तक उत्तरी क्षेत्र की मॉग पूरा करने 
के लिये केवल पंजाब में एक छोटा सा कारखाना है जबकि इस सामान को खपत 
सबसे अधिक उसी क्षेत्र में होती है। 'सैनिटरी वेयर' बनाने के जिये प्रावश्यक कच्चा 
माल पंजाब या उसके आस पास राजस्थान जेसे स्थानों में ही मिल ज.ता है। 


प्रस्तावित कारखाने में खास तौर से अलग-शअ्रलग साइजों के हिन्दुस्तान 
पैन, उड़ीसा पेन, पर्दा पेन, फुट रसस्‍ट, विलायती ढंग के कमोड, पी-ट्र प्स, एस- 
ट्र प्स, वाश-बे सिन आदि बनाये जायेगे। इस में, छोहा मढे स्विच-गियरो मे 
लगाई जाने वाली चीनी मिट्टी की छोटी छोटी चीजे आदि को मिलाकर हर महीने 
लगमग 20-25 टन सामान तैयार किया जा सकेगा। 


योजना के खर्च का ब्योरा इस प्रकार है:- 


(२) ज़मीन और इमारत अनुमित ख़्चे । (रू०) 
जमीन लगभग दो एकड़ 0,000 
श्मारत :-- 
(क) मिट्टी सानने का कमरा 
(स्लिप हाउस ) 25 फूट >८50फूट --250 वगे फूट 
(ख) ढलाई के लिये छता 
हुआ स्थान 23 2000) “250 वर्ग फूट 


(ग) सुखाने का कमरा 25» 30 -- 750 वर्ग फुट 


कि न्‍्_- 


(घ) साँचा भरने का कमरा 25 »८ 30 -+ 750 वर्ग फूट 
(४) ग्लेज चढाने का कैमरा 25% 350 -- 750 वर्ग फूट 
“च) भावा घर 202 3 “7: ८00 वर्ग फूट 
(छ) पैकिंग का कमरा 25 ८ 30 -- 750 वर्ग फूट 
(ज) गोदाम 2 2८ ]5 -- 780 वर्ग फूट 
(फ) दफ्तर व प्रयोगशाला 20/८30. - 600 वर्ग फूट 


सामाालामएदभकााभानकिकाका राय मलन्मावशाशााममा 
श्रनुमित लागत - 40 ₹ु० प्रति 


वर्ग - फूट के हिसाब से 65,600 
जमीन और इमारत की कुल लागत 75,300 
प्रर्थात्‌ लगभग 76,000 
(3) मशीन ओर साज-समान अदद आवश्यक अनुमित ख़्चे 
अश्व शक्ति रू० 


(]) एज रनर व्यास 4 फुट, क्षमता 

/2 ढन से 4 टन तक 3 4 भ्रदव शर्वित 4,000 
(2) गोला-चक्‍्करी (बाल मिल) 

नाप 6८6 मोठर व 

लाईइनिंग सहित ही । 

धामता 25 हन्डु डबेट ] ]:5 अश्व शक्ति 44,000 
(3) गोला चक्की, नाप फूट 2262 फूट 

सेज चढाने के लिए क्षमता 

84 पौंड लाइनिंग व गोलों सहित 7 2 अद्व शर्वित 3,000 
(4) चीनी मिट्टी के गोले आदि 


2 सेटो के लिए ० पे 2,000 
(5) बिजली का चुम्बक 

(इलक्टो मंगनेट) । 6६ भअद्वदकित 2,000 
(6) डायाफ्राम पम्प 6इंच स्ट्रोक 


2-5 इंच सक्‍्शान और 2 इंच 


डिलीव री ] 4 गर्व शक्ति 3,000 


(6) 


(9) 


(0, 


(4) 


(3) 
(4) 
(45) 
(40) 
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फिल्टर प्रेस 24 खानों बाला 
जिसके अन्दर के खाने का व्यास 
]8 इच हो (गन मंठल) की 
फिटिंग सहित 

साँचे मे दबाकर निकालने की 
मशीन (एक्सट्र,जन मिल), बिना 
मीटर बरल 8 इंच व्यास, 2 फूट 
6 इंच' लम्बी 

मिट्टी फेटने का यन्त्र (एजीटेटर ) 
गोल 

मिट्टी सानने का पेचदार यन्त्र 
(स्क्रत्लजर) जो 5 फूट 4 इच 
ऊचाई वाली अभ्रठ पहल श्रथवा 


गोलाकार नाँंद के लिए उपयक्त 
हो, मोटर और पृथक्‌ चालू करने की 


व्यवस्थां (इडीवीजुञ्नल ड्राइव ) 
सहित 


मिट्टी गूंधने की मशीन (डिसइन्टी 
ग्रंटर.) और पृथक चालू करने की 


व्यवस्था (इंडीवीजूगल ड्राइव ) 
सहित कुठाई के चेम्बर का व्यास 
2८2 इंच 


हारीजांटल गा'रा चक्‍की पग-(मिल) 
ग्रावा के लिए “बेरकू का व्यास 
5 इंच लम्बाई 4 फूट 

छलनी (स्क्रीन्स) आदि 

ढलाई और साँचों आदि के लिये 


॥ 


फरनीचर, साँचे वाले 'हैण्ड' प्रेस आदि - 


३० अ्रश्व-शक्ति की मोदरें 


3 भ्रश्व शक्ति 


० अध्व शक्ति 


5 भ्रद्व शक्ति 


4,300 


2,000 


2,000 


5,000 


]0 अ्रश्व शक्ति 4,000 


8 अधश्व शक्ति 5,000 


000 
4,000 
2.200 
40,000 


70,000 
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मशीनें व साज-सामान लगाने का खर्चे 
प्रयोगशाला और कार नियन्त्रण करने का साज-सामान 
भटूठियाँ 
(क) अधोम्‌खी प्रवाह वाली (डाउत-डफ्ट) 
भटठी-व्यास 22 फुट, 60 फुट ऊँची 
चिमनी सहित (यह रकम उस समय की 
है जब भटठी आस-पास बनने व्र॒मिलने 
वाली ताप-सह ईटो (फायर ब्रिक्स) से 


ही बनाई जाती है) 
(ख) बिल्लोरी पत्थर को तपाने की 


भट्ठी (क्वाइडुज केलसाईनिंग फरनेस ) 
(ग) जिप्सम तपाने की खुले म्‌ ह वाली भट्ठी 


फुटकर साज-साम।|न 
दफतर का साज-सामान ज॑से टाइपराइटर व फरनीच'र 
मशीनों और साज-सामान पर कूछ खर्च 
(4) कर्मचारी और मजद्र (तीन महीने के लिये) 
कर्मचारी और मजदर संख्या मासिक वेतन (रु०) 


([) मैनैजर-मिट्टी विशेष 


(सिरेमिस्ट) | (400 

(2) सृपरवाइजर-मिस्त्री 50 

(3) मॉडलर--मोल्डर ॥ 200 

(4) फायर-मेत 3 80 

(5) फिटर (मिकनिक) व 80 

(6) मज़दूर 42 45 
(7) स्टोर कीपर- 

टाइम कीपर ] 00 

(8) ठांइपिस्ट व क्‍्लक |. 25 

(9) अ्रकाउन्टन्ट ] 25 

(१0) चौकीदार 3 60 

क्‌ल 
अर्थात लगभग 


#7.000 
5,000 


20,000 


१,000 
_,000 
22,000 





__ 2,000 
,06,0()0 


अतन॒मित खचे 
(तिमाही) २० 


,]200 
450 
€00 
720 
240 

5,670 


300 
375 
375 
540 


20,490 
20,200 


9 


4 


(5) कच्चा माल (तीन महीने के लिए) 


नाम तीन महीने के लिये दर अनुमित 
आवश्यक मात्रा लागत ७ 
(]) चीनी मिट्टी 40) टन [60 रु० प्रतिटदन 6,470 
(2) गीली मिट्टी 40 टन 00 ० प्रति इन ,000 
(3) स्फतीयाइ्म (फेल्मपर) 
के ढे ले [5 टन 35७ प्रतिदन 525 
(4) बिल्लौर के ढेले 20) टन 40 र० प्रतिटद्न 800 
(5) जिप्सम 0 टन 40 ० प्रति टन 400 
(6) तापसह मिट्टी 
(फायर कक्‍्ले) 40 टन 50 रु प्रति टन 2,000 


(7) ग्लेज चढाने का अन्य 
सामान बिललौर और 
स्फततीयाइ्म (फ ल्स्पर) 


को छोड़कर 2000 
(8) कोयला 240 टन 50% प्रति ठव 2,000 
५१ 25,25 
(6) अन्य खर्च (तीन मह्दीने के लिये) रु० 
क) बिजली और पानी, 800 रु० मासिक के हिसाब से 2,400 
ख) किराया और कर 400 
ग) प्रचार और विज्ञापन ,000 
घ) रख रखाव और मरम्मत 4,000 
डः) दफतर के लिये फुटकर खर्च 500 
च) पंकिंग आदि ,000 
छ) ग्राकस्मिक खर्चे 500 


कुल 6,800. 


(7) 
(8) 
+) 


लाभ 


]0 


कार्य कारी पूँजी (तीन मद्ोने के लिये) 424,25 
उत्पादन-ज्ञागत (सालाना) 

सालाना आवर्ती खर्चे ,69000 
पूजी व्यय का ब्याज सवा छे प्रतिशत रा।छाना 

वो हिसाव से 4,027 
इमारत का म्‌ल्य- हीस, 5 प्रतिशत 

सालाना के हिसाब से 3,290 
मशीनों श्रौर साजसामान का मूल्प- हास 

१० प्रतिशत सालाना के हिसाव से 7,000 
भट्ट ओर भट्ठियों का मूल्य हास, 20 प्र तिशत 

सालाना के हिसाब से 4,400 


प्रयोगशाला के साज-सामान और फरनीचर 
का मूल्य हास 0 %१्रतिशत सालाना के हिसाब से 7५0 
कुल ],99,] 7 


अर्थात्‌ लग्भग 2/00,0:0 


चीनी मिट्टी के 240 टन रौनिटरी बेयर ओर 

60 टन बिजली का सामान तैयार करने की 

सालाना लागत 2,00,000 

240 टन चीनी मिट्टी के वेयर को बिक्री से 

प्राप्ति (5 प्रतिशत टुट-फूट झादि छोडकर ) 

00 २० प्रति टन के हिसाव से 2,04,000 

60 टन बिजली के सामान की बिक्री से प्राप्ति 

(0 प्रतिशत बेकार भ्रद् निकाल कर ) 

१,000 रु० प्रति ठन के हिसाब से 54,000 
सालाना लाभ 58,000 

इस प्रकार कुल रूगाई गई प्‌ जी पर छाभ का 

प्रतिशत लगभग 257 प्रतिशत 





लब्‌ उद्योग विकास योजना संख्या-]83 


आओज़ार बनाने के उपकरण 





केन्द्रीय लघु उद्योग संगठन, 
'बाणिज्य तथा उद्योग मंत्रालय, 
भारत सरकार, नयी दिल्ली । 


भरतावना 


कृल्द्रीय लघू उद्योग संगठन ने लघु॒ उद्योगपतियों की जानकारी 
लथा मार्ग-दर्शन के लिए आदर्श योजनाएँ, टेक्निकल बुलेटिस तथा विभिन्‍्त 
उद्योगों से सम्बन्धित अन्य साहित्य प्रकाशित किया है। इसके अतिरिक्त, 


संगठन ने रूघु उद्योगपतियों का ध्यांन ऐसी वस्तुओं के उत्पादन की ओर भी 
झाकषित करने का निश्चय किया है, जिन्हें लघ॒ उद्योगों के रूप में विकसित 


करने की बहुत गुंजाइश है । अत', 'लघु उद्योग विकास योजना' के नाम से 
एक नयी पुस्तक-माला का प्रकाशन प्रारम्भ किया गया । 


प्रस्तुत पुस्तिका इसी मांला की एक कड़ी है । इस माला के अंतर्गत 
प्रकाशित योजनाओं में उत्पादन सम्बन्धी सामान्य रूपरेखा दी जाती है, 
जो स्थानीय परिस्थितियों के अनुसार आ्लावश्यक संशोधन करके भ्रपनायी जा 
सकती है | भविष्य में, श्रतभव तथा प्रौद्योगिक उन्नति के आधार पर इन योजनाञ्रों 
में आवश्यक सुधार करने का निरंतर प्रयत्न किया जाता रहेगा। अतः, इस विषय 


में सम्बद्ध संस्थाओं और उद्योगपतियों के सुझाव हम कूृतज्ञतापूरवंक स्वीकार 
करंगे। 


पी, सी. एलेग्जेंडर 


नयी दिल्‍ली, विकास कमिश्नर (लूघु उद्योग) 
७ मई, |[५62 


ओऔज्ञार बनाने के उपकरण बनाने की योजना 


]. विषय प्रवेश : 


तरह तरह के श्रीजार बनाने वाले कारखानों मे साधारण और विश्येष,” 
दोनों प्रकार के औजारों (प्रेस टल्स ), जुगाड़ (जिग्स' तथा जूडनार ( फिकस्चसं ) 
की बराबर जरूरत पड़ती रहती है। यह योजना ऐसे ही छोटे भ्रौज़ार, जुगाड़ 
व जूड़नार बनाने के बारे में है । 


> फ् 


। 
योजना पर होने वाले खच का ब्योरा इस प्रकार है :-- 


2. जमीन और इमारत 


इमारत--6,000 वर्ग फुट (रु०) 
--70 ० प्रति वर्ग फूट के हिसाब से €0,000 
3. मशीनें व साज-सामान अदद लगभग लागत 
() बारीक काम करने की खराद (प्रिसीजन (रु०) 


टूल रूम लेथ) जिस में “डाबर कालेट' 

झौर '“रिलीविंग अटैचमेन्ट' वाला 

“चचकिंग सिस्टम” भी हो। केन्द्र से ऊँचाई 

6 इंच, आधार की लम्बाई 5 फूट, पूरे 

साज-सामान सहित, 'वीसेर' या वेसी 

ही कोई दूसरी खराद। । 26,000 
(2) बारीक काम करने की खराद (प्रिसीजन 

ट्ल रूम लेथ) “डा बार कालेट सिस्टम” 

और अन्य जुगाड़ आदि सहित, केन्द्र से 

ऊँचाई-3 इंच, आधार की हरूम्बाई 3 

फूट 'शाऊबलित' 02 या व॑सी ही 

कोई दूसरी खराद। ] 8,000 
(3) औ्ौज्ञारों की छिलाई करने की यूनीवर्सल 

मशीन, रूम्बे रुख में छिलाई करने की 

क्षमता ]8 इंच, खड़े रुख में छिलांई 
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(4) 


(5) 


(6) 


(7) 


करने की क्षमता 6 इंच, आड़े तिरछे 
(टान्सवर्स) ढग में छिलाई करने को 
क्षमता ०७ इंच, “फ्रैंइरिक डेकल एफ पी 
]इंच/” या वंसे ही श्रन्य जुगाडो के साथ 
'यूनीवर्सल प्रोफाइल प्रोजक्टर', बाहरी 
श्राकार (कन्टर) और सतह (सरफेस) 
की जाँच करने के लिये 'डाएस्फॉपिक' 
और 'एपिस्कोपिक प्रोजेक्शन' की व्यवस्था 
के साथ, 'मेगनीफिकशन' 09<८:0 
«50% 00 'सिपार! 0 या बंसा 
ही कोई दूसरा । 

यूनीवर्सल आप्टिकक हाई प्रीसीजन 
जिंग बोरिंग मशीन सभी जुगाड़ तथा 
आवश्यक साज-सामान के साथ, भ्रड्डे 
पर काम करने की जगह [6 इंच >< ]0 
इच, लम्बे रुख में काम करते की 
क्षमता 8 इंच, आई तिरले (टन्सवर्से) 
ढग में काम करने की क्षमता 8 इंच, 
खड़े रुख में काम करने की क्षमता ]3 
इंच, छेद करने की क्षमता 25 मिली- 
मीटर से 0:002 मिलीमीटदर तक, सिप 
]एच या वेसी ही कोई' दूसरी |. ' 
'यूनीवसेल जिग ग्राइंडर”, सामने करने 
की क्षमता >> इंच से 4 इंच' और 
भ्रधिक से अधिक 7$ इंच 'तक, लम्बे, 
रुख में सान करने ,की, क्षमता 6 इंच, 
ग्राड़े तिरछे (टान्सवर्से) ढंग में सान 


करने की क्षमता ]0 इंच, “ग्राइंडिग 


एक्प्रेती! 0,000[ इंच, “'हाऊसर 
2 एस एम' या वैसी ही कोई दूसरी | 
खड़े दाव की पिछर बरंमा मशीन 
(बटिकल पिछर डिलिंग मशीन) सब 


(5०) 


30,000 


25,000 


35,000 


50,000 


(8) 


ग्रीयरों के साथ, 7-० इंच व्यास की 
क्षमता तथा जिस में सभी जुगाड छंगे 
हों, 'प्रागा' या वैसी ही कोई दूसरी | 

झ्रौजारों पर सान करने की यूनीवर्सल 
मशीन, केन्द्र से ऊँचाई 23 इंच, 'स्विंव- 
लिंग भ्राफ करिज' 60 मिलीमीटर, 
नारमल बेड प्लेट', 45 डिग्री सामके से 
झौर 45 डिग्री पीछे से, श्रधिक से अधिक 
सान करने की क्षमता 00 मिलीमीटर, 
सान करने के चक्‍के का अधिकतम व्यास 
60 'मिलीमीटर, “स्पिन्डल” पर काम 
करने की रफ़्तार 900/500/2600 


चक्कर प्रति मिनट, 'कालेट' 05 से 0' 


मिलीमीटर, मोटर, “कलेन्ट अट चमैन्ट' 
तथा 'हारीजान्टल ग्राइडिग हैड' सहित, 
पहिये का व्यास 75 मिलीमीटर, पहिये 
को रफ्तार 6000 चक्‍कर प्रति मिनट, 
कुचलने की रफ्तार ],000/0300/ 
800 चकक्‍कर प्रति मिनठ, बाहरी सान 
करने का अपने आप काम करने वाला 
जुगाड़, भीतरी सान करने का अपने आप 
काम करने वाला जुगाड़, 'क्विल यू निट 
3 जा चक वाले “स्पिन्डल! तथा सूचक 
यन्त्र (इन्डीकेटर ), स्पिन्डल,डइव सर्पोट 
(सेन्टरिंग माइक्रोस्कीप के साथ) ,खड़ रुख 


मे सान करने का पूर्जा (वर्टिकल , 


ग्राइडिंग हैड), घुमावद्धार घिसाई करते 
का जुगाड़( हैलिकल ग्रा्डडिग प्रट चरम स्ट)' 
चुम्बकीय चक (मंगनेटिक चक ), घिसाई 
करने के पहिये (ग्राइंडिग व्हीलूस)। 
किस्म 'टिपेट मस!ः 00 यो वेसी ही 
कोई दूसरी। 


भरना 


अदद 


8 


अदद 


६ 


शक 


(९०) 


4,500 ««* 
(रु०) 


| 20,000 


(9) 'यूनीवर्सल स्पाक इरोजन,'एजीटान मशीन 


टुरू,किस्म ए-ए 0-5 जैनेरेटर और पम्प 
ञांदि के साथ, ऊँचाई 880 मिलीमीटर, 
चौड़ाई-520) मिलीमीटर, रूम्बाई-070 
मिलीमीटर, अधिक से अधिक ऊँचाई पर 


काम करने की क्षमता 40 मिलीमीटर 


0'5 से 8 मिलीमी८र तक के “स्प्रिंग 
कालेट' 'सहित' इन्स्टैप 0 5 मिलीमीटर, 
'से नटरिंग माइक्रोस्कीप' “रोटेरी टेबल 
रीडिंग 0 सैकन्ड,डिस इन्टेग्रेटर के साथ 
ग्राप्टीकल टेबल | 


(0) नापनते की यूनीवर्सल मशीन “भरी कोझर- 


(4) 


(2) दुल रूम हीट ट्रीटमेन्ट फरनेस,[350 डिग्री 


डीनेट टाइप” सब सहायक सामान के 
साथ, क्षमता 400> 00 >< 50 
मिलीमीटर, 'सिप-एम यू-2]4 बी या 
वेसी ही कोई दूसरी मशीन । 

तेज रफ्तार वाली छोटी और बारीक 
काम करने की बरमा मशीन (प्रिसीजन 
हाई स्पीड बेच. डिलिंग मशीन) क्षमता 
| इंच, प्रमाणित साज-सामान के साथ, 
असीइरा' या वंसी ही कोई दूसरी 
मशीन | 


सेन्टीग्रेड तक वातावरण को नियन्त्रित 
करते के पूर्जे, श्राटोमेटिक रिकाड र शौर 
तापमान नियन्त्रण करने के खाते के साथ, 
खाने, का नाप (2 इंच »< 6 इंच »< 8 
इंच ऊँचाई | 

नमक के घोल में डालने की भट ठी-950 
डिग्री सेस्टी४ ड के तापमान पर औजारों 
को कड़ा करने और रूचीला बनाने के 


(९०) 


40,000 


40,000 


3,000 


6,000 


44, 


30, 


46, 


4/. 


46, 


49. 


20. 
27, 


लिये (टेम्परिंग), प्रमाणित साज-सामान 
तथा ]2 इंच »< [2 इंच >< ]0 इंच नाप 


कि. 


वाले 'इल क्टिक पाट” के साथ । 


'राक बेल हाड्डनेस टेस्टर” 'डाएरैक्ट 


रीडिंग टाइप”, 'राक वल या वेसा ही 
कोई दूसरा। ७ 


ओऔजारों को ग्रावर्यक शक्ल का बनाने की 


मशीन (शेपिंग मशीन ), प्रहार-।2 इंच, 
प्रमाणित साज-सामान के साथ । 


यनीवर्सल बेन्डसाइंग एण्ड फाइलिंग 
मशीन” अड्डे का नाप 5009%<८600 
मिलीमीटर- थ्थोट' की गहराई-375 
मिलीमीटर गहरी कटाई करने वाली, 
सभी प्रमाणित साज-सामान सहित 'कौले 
थी० एस० एम०-40 इंच या वैसी ही 
कोई दूसरी । 


नापने के औज़ार, जाँचने के गेज, काटने 
के औजार, बरमे और टेकुए | 
'यूनीवर्सल पंच शेपर--प्रहार 6 इंच, 
'कविगट्ल” के साथ--सभी प्रमाणित 
साज-सामान भी लगा हो--“गेक! या 
वसी ही कोई दूसरी । 

इच्छित दिशा में चलने वाला घन 
(इन्क्लीतवल पावर प्रेस)--क्ष मता 
25 टन, प्रमाणित साज-सामान के साथ | 
'डाइंग' आफिस का साज-सामान । 


मशीनें भ्रादि लगाने का खर्च 


अदद 


कुल 


(२०) 
दक> 
40,0.0 
4,000 


4,000 


42,030 


20,000 


20,000 


8,000 
0,000 
0,000 


4,05,500 





0 


4. कर्मचारी और मजदूर (मासिक) :-- 


पद का नाम संख्या 
[. दल इजीनियर ॥। 000 
2. दल डिजाइनर ] 350 
3. सुपरवाइजर 42 250 
4, कुशल आपरेटर 0 50 
5, कुशल मिस्तरी मु 0 50 
6. अ्रधकुशल ग्रापरेटर 3 08 
7. भ्रवकुशल मिस्तरी 6 25 
8, इन्सपक्‍्टर 3 200 
9, सहायक 2 70 
0, मैकनिकल ड्राफ्ट्स मैन 3 60 
-], सस्‍्टोरकीपर व कलक 25 
]2, चौकीदार ] 80 
]3 बिजली का मिस्तरी क 50 
44 
5, कच्चा-माल (3 महीने के लिए) :-- 
विवरण सात्रा 
], श्रायल हाड निग डाई स्टील 
नाप ३6 इंच, ४ इंच, १६ ईच, 
4 इंच, 4६ और $ इंच 5-5 हुन्डू डवेट 
2, सिल्वर कार्बन स्टील को छड़ें 
३६ इंच से 4 इंच तक के 
व्यास को 5.5 हन्डु डवेट 
3, हाई कान स्टील की छड़ें 
#ह से 4% इंच 400-400 पौड 
4. नरम इस्पात की प्लेट 3 इंच 
से | इंच 2-2 हन्डू डवेट 


5, गुज्के (डावेल्स) पेच, ढला 
हुआ लोहा, स्टेडर्ड पिलर 


डाई ब्लाक (बाहर से मंगवाये गये) 


कुल 


वेतन क्रम (रु०) कुल (र०] 


८00 
350 
500 

,500 

] 500 
375" 
750 
600 
40 
480 
25 

80 
50 


रथ ५ पलक करकनय, 


7,50 


लागत (०) 


5,000 


4,000 
2,000 
3500 


500 


#डमअममाककानानमप५ कुकर्म नम म»+»»+ मनन मम कमान "कमर गौगक 


42,000 


(५ 
ह। 
। 
॥ 


च- >>कल्‍-न-पुकरकाकलेअहीरा.. "कह: "मजु.._म अपर, 


जजेकेने फर+ेनक ब-ब०ननं>के >>, जे नड अा 


+ 9 छे 


खर्च की अन्य म्॒दें (मासिक) 

, बिजली और पानी 

«2. मरम्मत झौर रख-रखाव 

3, काम में श्राने वाली श्रन्य वस्तुएँ 
6, फूटकर भौर शभ्राकस्मिक खर्चे 


कार्यकारी पूजी (तीन महीने के लिये) 
4, कच्चा-माल 

2. वेतन भौर मजदूरी 

3, शअ्रन्य खचे 


उत्पादन लागत (तीन महीने के लिये) 

], कार्यकारी पूंजी 

2, जमीन और इमारत का मूल्य-ह्वास 

3, मशीनों और साज-सामान का मूल्य-हास 
4, पूजी पर ब्याज 


बिक्री से प्राप्ति (तीन महीने के लिये) 
दबाने के औजार (प्रेस टूल्स), जुगाड़, जुड़नार, 
जाँचने के गेज, प्छलग ओर रिंग गेज झ्रादि की 
बिक्री से लगभग प्राप्ति। _ 


मासिक आय-- 

दबाने के 50 साधारण श्रोजार (सिम्पल प्रेसटुल ) 
00 «० प्रति औजार के हिसाब से 

दबाने के 20 विशेष औजार (काम्परीकंटेड प्रेस 
टुल्स )-400 ० प्रति औजार के हिसाब से 

5 कम्माउन्ड दल्स-,000 ० प्रति औजार के 
हिसाब से 

25 जुगाड़ भर जुड़नार-50 रु० प्रति अदद के 
हिसाब से । 


(रू०) 
300 
,000 
2,000 
500 


कुछ _3.000 _ 


2,000. 
2],450 
,400 


कुल 44, 550 


44,350) 

375 

0,000 

65,000 

कुल 00 225 





66,750 


5,000 
8,000 
5,000 


4,250 


0 


5. जाँचने के गेज आई समभिये 3,000 
कुल 22,250 _ 
0, ज्ञाम (तीन मद्दीने के लिये) । 
“- बिक्री से प्राप्ति 66,750 
उत्पादन लागत 60,225 
लाभ. 6.58. 


क्र 





नोट :-..इस पुस्तिका की आंशिक सामग्री को बिना अनुमति लिये 
उद्धत किया जा सकता है, किन्तु साथ में पुरितका का उद्लेख 
होना चाहिए । सम्पूर्ण सामग्री को पुनः प्रकाशित करने 
अथवा अन्य भाषाओं में उसका अनुवाद करने से पहले 
विकास कमिश्नर (लघु उद्योग), वाशिज्य तथा उद्योग मंत्रालय 
की अनुमति लेना आवश्यक है, परन्तु राज्य सरकारों को 
इस प्रकार की अनुमति लेने की ज़रूरत नहीं है। 








